TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: Rakvere Ametikool

Oppekava nimetus: Keevitaja algkursus

(venekeelsetel kursustel nii
eesti kui vene keeles):

Oppekavariihm: (7ciiendus- | Mehanika ja metallitdo

koolituse standardi jdrgi)

Oppekeel: eesti

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning 0ppe alustamise nouded.

Ara mdrkida milliste erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on
moeldud ning milline on optimaalne grupi suurus; dra tuua kas ja millised on nouded
opingute alustamiseks.

Sihtriihm:

To06d alustavad keevitajad, kes vajavad tdienddpet voi vananenud oskustega to6tajad
Oppe alustamise nouded:

Noutav vihemalt pohiharidus, vanus ei ole mairatletud

Grupi suurus: 6-8 inimest

Opiviljundid. Opivaljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tapsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.

PB, PC ja PF ja pokkdmblusi asendites PA, PC ja PF ja torudmblusi asendis PA (podratav
toru). Teeb seda lahtudes to6joonisest ja/voi WPS-ist ning taseml B. Vajadusel puhstab
tiiteldbimite Ombluse servad kasitsi voi mehaaniliselt.

Kontrollib t66 kdigus labimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja
selleks attendhtud mootmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks
pragusid, poore jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

Teeb valmis koostudele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, $laki jne, puhastab
keevisdmblused.

Tunneb keevitusel kasutatavaid materjale ja keevitusviise, erinevaid keevitusomblusi,
esitatavaid kvaliteedindudeid, kontrollmeetodeid;

Jargib oma t60 planeerimisel, tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja tookoha
korrastamisel to6tervishoiu, t00- ja keskkonnaohutusndudeid;

Organiseerib oma t60d, vastutab nduetekohase ja tdhtajalise tiitmise eest

Viirtustab kutset ja osaleb meeskonnatdos, arendades sotsiaalseid oskusi

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemeoppe oOppekavaga.

Kutsestandard Keevitaja, tase 4- Masina-, Metalli ja Aparaaditodstuse Kutsendukogu
16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 mairus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*

Péhjendus. Tuua pohjendus koolituse sihtriihma ja opivdljundite valiku osas

Koolitus on koostatud koostds piirkonna metallitooga tegelevate ettevitetega ja nende vajadusi
arvestades: Ettevotetes tootab keevitaja kutseta voi vananenud oskusteta tdotajaid. Ettevotetel on
vajadus koolitada tootajaid, et téita tellimustdid ja anda voimalus keevitaja 4 taseme osakutse
omandamiseks.




3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 200
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 200
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 40

(ope loengu, seminari, oppetunni voi koolis mddratud muus vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 160
(Opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva to0 maht akadeemilistes tundides:

4. Koolituse sisu ja 0Oppekeskkonna kirjeldus ning Iopetamise néuded

Oppe sisu ja dppekeskkonna kirjeldus.

Oppe sisu:
1. Todkoha korraldamine, tootmis-ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine:
- todjoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine;
- toovahendite ja keevitusseadmete valimine, seadistamine ja reziimi valimine;
- nduetekohase tookoha korraldamine ja isikukaitsevahendite valimine;
2. Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine:
- detailide ettevalmistamine ja kontrollimine;
- koostude iilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine;
3. kvaliteedi kontroll ja defektide parandamine:
- keevisdmbluse ja koostu kontrollimine;
- defektide parandamine ja ldppkontrolli tegemine;
Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine:
5. vahekontrolli tegemine ja valmistoote jéreltootlemine;

Oppekeskkonna Kirjeldus:

Koolitus viiakse 14bi Rakvere Ametikooli ruumides, teooriadppeks keevituse dppeklass, kus

on olemas vajalikud stendid jm vahendid teooria omandamiseks.Praktiline 6pe toimub
keevituse dppetddkojas, mis on kutseeksamikeskus. To0kojas on olemas 15 komplekti
MIG/MAG aparaati ja kisikaarkeevitusaparaati, TIG keevituse aparaati, plasmaldikur,
kiljotiin, jirkamissaag, gaasildikur, gaaskeevitus, kdsivaltspink, treipink, faasimispink




Nouded oppe lopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid. Nourav on
opivdljundite saavutamise hindamine ja vihemalt 80% oppekava ldbimine. Oppijale
viljastatakse oppe lopetamise nouete tditmisel tunnistus.

Opingud loetakse 1dpetatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid vihemalt
lavendi tasemel, osalenud Sppetdos vahemalt 80%. Hinnatakse proovitd tegemist ja proovitodd
juhendja poolt.Kursuslase antaks etingimuste tditmise korral tunnistus.

Hindamismeetod Hindamiskriteeriumid ja livend

MIG/MAG keevituse Juhendi jargi Iopetatud MIG/MAG keevitustood ja sooritatud
Praktilise t66 detailide jareltootlemine

sooritamine

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed.

Heinar Einla, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, Kdrgharidus, insener, omab Eurosertifikaati,
rahvusvaheline keevitusinsener.
Tel. 3725175735, e-post: heinar.einla@rak.ee

Aare Reimann , Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, Keevitaja tase I, omab sertifikaati
e-post aare.reimann@rak.ee, tel 5167053

Oppekava koostaja:

Heinar Einla, keevitusdpetaja, heinar.einla@rak.ee, tel 3725175735
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