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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE
OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: Rakvere Ametikool

Oppekava nimetus: Keevitaja tdiendkoolitus sertifikaadi EVS-EN ISO 9606-1
(venekeelsetel kursustel nii = omandamiseks.

eesti kui vene keeles):

Oppekavariihm: (7iiendus- Mehaanika ja metallitéd

koolituse standardi jirgi)

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning 6ppe alustamise néuded. 47« mdirkida milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus, dra tuua kas ja millised on nouded opingute alustamiseks.

Sihtriihm:
Tootavad kutsetunnistuseta keevitajad, kes vajavad sertifikaadi uuendamist voi taotlemist
tookohas tootamiseks.

Grupi suurus: 8 osalejat

Oppe alustamise nduded:

Vajalik vihemalt pohiharidus ja eesti keele oskus, vanus ei ole piiritletud.

Vajalik varasem t66 -vOi Opikogemus keevitajana

Tervislik seisund, mis lubab erialal to6tada.

Koolitused on moeldud tdiskasvanutele, kes ei Opi kutsedppeasutuses, rakenduskorgkoolis
voi lilikoolis tasemedppes.

Opiviljundid. Opiviljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.

Kasutab ohutuid t66votteid, MIG/MAG keevituse ja MMA seadmetel, valib keevitusreziimid,
elektroodid, gaasisegud, keevitustraadid ja materjalid.

Koostab ja keevitab satndardi EVS EN ISO 9606-1 nouetest lahtuvalt nurkomblusi asendites
PB, PF ja pokkomblusi asendites PA, PC ja PF, tunneb keevitusdefektide tekke pohjuseid ja
valdib neid.

Teostab keevisombluse visuaalse kontrolli ja teeb koostudele jareltootluse

Opiviljundite seos kutsestandardi vdi tasemedppe dppekavaga. 7w dra vastay
kutsestandard ning numbriline viide konkreetsetele kompetentsidele, mida saavutatakse.

Kutsestandard Keevitaja, tase 4- Masina-, Metalli ja Aparaaditodstuse Kutsendukogu
16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 miérus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*
Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine

Késikaarkeevitustoode tegemine ja detailide jareltdotlemine.

Poolautomaatsete keevitustodde tegemine ja detailide jareltootlemine.




** * **
*F Bﬂ%; HARIDUS- JA
* g X ﬁ% TEADUSMINISTEERIUM

Euroopa Liit Eesti
Euroopa Sotsiaalfond tuleviku heaks

Péhjendus. Tuua pohjendus koolituse sihtriihma ja opivdljundite valiku osas.

Kehtiv sertifikaat on eelduseks keevitajale to6turul konkurentsivdoimelise t60 saamiseks ja
ettevotetele sertifikaadi omandamiseks vélisturgudel konkurentsis olemiseks, vilistellimuste
tegemiseks. Sertifikaat kehtib 2-3 aastat ja seda tuleb uuendada, sooritada uus proovitdo ja
teooriacksam. Ettevotted ja todtajad tunnevad huvi kohapeal sertifikaatide omandamiseks.

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 40
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 40
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 10

(ope loengu, seminari voi muus koolis mddratud vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 30
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t00 maht akadeemilistes tundides: -

4. Koolituse sisu ja 6ppekeskkonna Kirjeldus ning lopetamise nouded

Auditoorne t60:

Tooohutus, keevitusseadmed, keevitusmaterjalid, keevitusdefektid ja deformatsioonid.
Keevitusopetus, elektrotehnika.

Visuaalne kontroll, mddtmine ja vahendid.

Teooriatest.

Praktiline t60:

Keevitusseadmed, keevitamisdpetus, tehnika.

Keevitusdefektid ja deformatsioonid, pohjused, véltimine.

Visuaalne kontroll, mddtmine ja vahendid.

Praktiline keevitamine.

Oppekeskkonna kirjeldus:

Koolitus viiakse 1dbi Rakvere Ametikooli ruumides, teooriadppeks keevituse
oppeklass, kus on olemas vajalikud stendid jm vahendid teooria omandamiseks.
Praktiline dpe toimub keevituse dppetddkojas, mis on kutseeksamikeskus. Téokojas on
olemas 15 komplekti MIG/MAG aparaati ja kdsikaarkeevitusaparaati, TIG keevituse
aparaati, plasmaloikur, kiljotiin, jirkamissaag, gaasildikur, gaaskeevitus, késivaltspink,
treipink, faasimispink.

Nouded oppe lopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —Kkriteeriumid. Nourud on vihemalt
70% kontakttundides osalemine. Kirjeldada, kuidas hinnatakse opiviljundite saavutamist.
Opingud loetakse 1dpetatuks ja viljastatakse tunnistus, kui dpilane on omandanud eriala
oppekava opiviljundid ldvendi tasemel, osalenud dppet6ds vihemalt 70%. Hinnatakse
proovitod tegemist proovitod juhendaja poolt.
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Hindamismeetodid — Teooriatest ja praktiline proovit6o

Hindamiskriteeriumid- Teooriatest viahemalt 80% 0&igeid vastuseid.
Sertifikaadile ja visuaalkontrolli nduetele vastav

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed. Tuua dra koolitaja(te) ees- ja perenimi ning kursuse ldbiviimiseks
vajalikku kompetentsust nditav kvalifikatsioon voi vastav opi- voi tookogemuse kirjeldus.
Heinar Einla, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kdrgharidus, insener, omab Eurosertifikaati
rahvusvaheline keevitusinsener.

Tel. 3725175735, e-post: heinar.einla@rak.ee

Aare Reimann , Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, Keevitaja tase I, omab sertifikaati
e-post aare.reimann(@rak.ee, tel 5167053

Oppekava koostaja: Heinar Einla, Rakvere Ametikooli keevitusdpetaja
rahvusvaheline keevitusinsener tel. 3725175735,
e-post: heinar.einla@rak.ee

/ees- ja perenimi, amet, e-mail/
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