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ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE
OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: Rakvere Ametikool

Oppekava nimetus: MIG/MAG ja TIG keevituse kompetentside omandamine
(venekeelsetel kursustel nii

eesti kui vene keeles):

Oppekavariihm: (7iiendus- Mehaanika ja metallitéd

koolituse standardi jirgi)

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning 6ppe alustamise néuded. 47« mdirkida milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus, dra tuua kas ja millised on nouded opingute alustamiseks.

Sihtriihm:

Kursuse sihtrithm: To6tavad kutsetunnistuseta keevitajad, t06d alustavad keevitajad, kes
vajavad tdiendOpet vOi vananenud oskustega tootajad 50+

Grupi suurus: 8 osalejat

Oppe alustamise néuded:

Tootavad keevitajad voi varasem tookogemus keevitajana.

Vajalik vdhemalt pdhiharidus ja eesti keele oskus suhtlustasandil, vanus ei ole piiritletud.

Koolitused on mdeldud tdiskasvanutele, kes ei Opi kutsedppeasutuses, rakenduskorgkoolis
voi iilikoolis tasemedppes.

Opiviljundid. Opiviljundid kirjeldatakse kompetentsidena, mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.

Keevitab MIG / MAG ja TIG keevitustodde meetodit kasutades terasest plaatide
nurkdmblusi asendites PA, PB, PC ja PF ja pokkomblusi asendites PA, PC ja PF ja
torudomblusi asendis PA (pOoratav toru). Teeb seda ldhtudes t60joonisest ja/voi WPS-ist ning
tasemel B. Vajadusel puhastab tditeldbimite dmbluse servad késitsi voi mehaaniliselt.

- Kontrollib t66 kdigus ldbimite vahelist temperatuuri. Veendub visuaalse kontrollimise teel
ja selleks ettendhtud mdotmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei oleks
pragusid, poore jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

- Teeb valmis koostudele jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, Slaki jne, puhastab
keevisdmblused.

Opiviljundite seos kutsestandardi vdi tasemedppe dppekavaga. 7w dra vastay
kutsestandard ning numbriline viide konkreetsetele kompetentsidele, mida saavutatakse.

Kutsestandard Keevitaja, tase 4- Masina-, Metalli ja Aparaaditodstuse Kutsendukogu
16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maérus nr 130 ,,Kutseharidusstandard*
Osakutse: poolautomaatkeevitaja ja TIG keevitaja kompetentside omandamine
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Péhjendus. Tuua pohjendus koolituse sihtriihma ja opivdljundite valiku osas.

Koolitus on koostatud koostoos piirkonna metallitooga tegelevate ettevotetega ja nende
vajadusi arvestades: Nordkalk AS, Tamsalu EPT, Palmse Metall. Rakiste Tehas. Ettevotetes
tootab keevitaja kutseta voi vananenud oskusteta to6tajaid. Ettevotetel on vajadus koolitada
tootajaid, et tiita tellimustdid ja anda voimalus keevitaja 4 taseme osakutse TIG-keevitaja 4
taseme omandamiseks. Ettevotted on avaldanud soovi kutseeksamiteks ettevalmistumiseks.

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 120
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 120
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 40

(ope loengu, seminari voi muus koolis mddratud vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 80
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t00 maht akadeemilistes tundides: -

4. Koolituse sisu ja oppekeskkonna Kkirjeldus ning lIopetamise nouded

Oppe sisu ja dppekeskkonna kirjeldus. i peamised teemad ja alateemad sh eristada
auditoorne ja praktiline osa. Esitada oppekeskkonna liihikirjeldus, mis on opivdljundite
saavutamiseks olemas. Loetleda kursuse kohustuslikud oppematerjalid (nt opikud vmt) kui
need on olemas. Kui oppijalt noutakse mingeid isiklikke oppevahendeid, tuua ka need viilja.

Oppe sisu:

Tookoha korraldamine, tootmis-ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine:
-todjoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine

-tdovahendite ja keevitusseadmete valimine, seadistamine ja reZiimi valimine
-nduetekohase tookoha korraldamine ja isikukaitsevahendite valimine

2.Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine:

-detailide ettevalmistamine ja kontrollimine

-koostude iilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine

3.Kvaliteedi kontroll ja defektide parandamine:

-keevisombluse ja koostu kontrollimine, defektide parandamine ja 16ppkontrolli tegemine
4.Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine:

5.Vahekontrolli tegemine ja valmistoote jareltootlemine

6. TIG keevitustodde tegemine ja detailide jareltootlemine

Oppekeskkonna kirjeldus:

Koolitus viiakse 1dbi Rakvere Ametikooli ruumides, teooriadppeks keevituse dppeklass, kus
on olemas vajalikud stendid jm vahendid teooria omandamiseks. Praktiline dpe toimub
keevituse dppetdokojas, mis on kutseeksamikeskus. To6kojas on olemas 15 komplekti
MIG/MAG aparaati ja kdsikaarkeevitusaparaati, TIG keevituse aparaati, plasmaldikur,
kiljotiin, jarkamissaag, gaasildikur, gaaskeevitus, kdsivaltspink, treipink, faasimispink.




*w * %
*
Y F %ﬂgg HARIDUS- JA
* g X ﬁ% TEADUSMINISTEERIUM

Euroopa Liit Eesti
Euroopa Sotsiaalfond tuleviku heaks

Nouded oppe lopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid. Nourud on vihemalt
70% kontakttundides osalemine. Kirjeldada, kuidas hinnatakse opiviljundite saavutamist.

Opingud loetakse 1dpetatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid
viahemalt ldvendi tasemel, osalenud dppetdds vihemalt 70%. Hinnatakse proovitdd tegemist

proovitod juhendaja poolt. Kursuslasele véljastatakse vastavate tingimuste tiitmise korral
tunnistus.

Hindamismeetodid

MIG/MAG ja TIG keevituse praktiline t66

Hingamiskriteeriumid

Juhendi jérgi lopetatud MIG/MAG ja TIG keevitustdod ja sooritatud detailide jareltoGtlemine

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed. 7uua dra koolitaja(te) ees- ja perenimi ning kursuse ldbiviimiseks
vajalikku kompetentsust nditav kvalifikatsioon voi vastav opi- voi tookogemuse kirjeldus.
Heinar Einla, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, Korgharidus, insener, omab Eurosertifikaati,
rahvusvaheline keevitusinsener.

Tel. 3725175735, e-post: heinar.einla@rak.ee

Aare Reimann, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, Keevitaja tase I, omab sertifikaati

e-post aare.reimann(@rak.ee, tel 5167053

Oppekava koostaja: Heinar Einla, Rakvere Ametikooli keevitusdpetaja, tel. 3725175735
e-post: heinar.einla@rak.ee
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