RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d
Oppekava nimetus Keevitaja
Welder
Oppekava kood EHIS-es 194446
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard Keevitaja, tase 3 Masina-, Metalli- ja Aparaaditdostuse Kutsendukogu otsus 16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse
26.08.2013 maarus nr 130 ,Kutseharidusstandard

Oppekava dpiviljundid:

1. Vaartustab keevitaja eriala ja tuleb toime oma karjaari planeerimisega lahtudes elukestva 6ppe pohimbtetest;

2. mdistab oma 6digusi ja kohustusi td6keskkonnas;

3. korraldab t66koha, valib ja valmistab ette tootmise- ja abivahendid, tutvub toote tehnoloogilise dokumentatsiooniga, valib 1&htuvalt
166 iseloomust keevitusseadmed, mida seadistab juhendaja abil.

4. valmistab juhendamisel ette detaile ja kooste lahtuvalt tehnoloogilisest dokumentatsioonist ja tehnoloogilisest protsessist,
kasutades vajalikke mod6tmis-, markimis- ja tootmistehnikaid, jalgib kvaliteedindudeid, kontrollib m&d&teriistadega vajalike mddtmete
tapsust, vigade ilmnemisel parandab need;

5. tunneb keevitamisel kasutavaid materjale ja keevitusviise, keevisdmblusi ning kvaliteedindudeid;

6. jargib t66 planeerimisel, tdokoha ettevalmistamisel ja t66 kestel tddjuhiseid ja tdokoha korrastamisel to6tervishoiu, t66- ja
keskkonnaohutusndudeid;

7. osaleb meeskonnatdos ja kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil; mdistab ebakvaliteetse té6ga kaasnevaid tagajargi;

Oppekava rakendamine:
haridusndudeta v6i péhiharidusega isikud

Nouded 6pingute alustamiseks:
Oppima vdivad asuda pdhihariduseta isikud

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opingud loetakse 18petatuks, kui &pilane on saavutanud keevitaja eriala 8ppekava 6pivaljundid vihemalt lavendi tasemel ja
sooritanud kutseeksami keevitaja, tase 3

Lopetamisel viljastatavad dokumendid:
kooli I6putunnistus

Oppekava struktuur
Poéhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid

Keevitaja alusteadmised 5 EKAP omab ulevaadet keevitaja kutsest, eriala 6ppekava ulesehitusest ning &ppe- ja
praktikakorraldust;moistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi, t06- ja seadistuspéhimdtteid;mdistab erinevate
keevitusviiside olemust ja nende valikute pShimdtteid;mdistab keevisdmbluste
tahistusi tédjoonisel.

Poolautomaatkeevitamine ja 16 EKAP valmistab ette juhendamisel td6koha ja detailid keevitustdddeks poolautomaat

detailide jareltdétlemine (MIG/MAG) (MIG/MAG) keevitusseadmetel ning keevitab terasest plaatidest nurkdmblusi
asendites PB ja PF ning pdkkdmblusi asendis PA; kontrollib visuaalselt ja
mdobtmisvahenditega dmbluste kvaliteeti; puhastab keevisdmblused, I16petab
toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile;mdistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid.

TIG keevitamine 12 EKAP valmistab ette juhendamisel tdokoha ja detailid keevitustoddeks TIG
keevitusseadmetel ning keevitab terasest plaatidest nurkdmblusi asendites PB
ja PF ning pokkémblusi asendis PA; kontrollib visuaalselt ja
mo&obtmisvahenditega dmbluste kvaliteeti; puhastab keevisdmblused, I16petab
toOprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile;mbistab ning rakendab
tookaitse ja keskkonnaohutuse néudeid.
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Praktika 15 EKAP

Karjaari planeerimine ja ettevotluse 3 EKAP
alused

P&hidpingud 51 EKAP, sh praktika 15 EKAP;
valikdpingud 9 EKAP

Valiképingute moodulid (9 EKAP)
Nimetus

Termoldikamine

Erialane vene keel

Riigikaitse

Tehniline joonestamine
Keevitustehnoloogia kaart WPS
Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlust6dd

Materjalide tlikeldust6od
Valikoépingute valimise véimalused:

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, téokorraldusprotsessiga ja
téokohaga ning seadmetega;taidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi
konkreetses todsituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile
keevitusseadmetel vastavalt téoilesandele jargides praktikaettevotte
toOprotsessi;osaleb meeskonnatdos jargides todkultuuri ja Gldtunnustatud
kaitumistavasid taidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

omab Ulevaadet kutsest, eriala dppekava Ulesehitusest, dppe- ja
praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate ettevotete
téokorraldusest

selgitab enda ja ettevétte toimimist turumajanduse tingimustes

motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

saab aru oma digustest ja kohustustest tdokeskkonnas tegutsedes

kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Maht

9 EKAP
3 EKAP
3 EKAP
2 EKAP
2 EKAP
1,5 EKAP
1,5 EKAP

Valiképinguid mahus 9 EKAP. Lisaks kaesolevas 6ppekavas loetletud valikbpingute moodulitele on &ppijal 6igus valida
valikmooduleid kooli teistest dppekavadest voi teiste 6ppeasutuste dppekavadest, kui nende &pivaljundid toetavad ja laiendavad
kutseoskusi vdi seonduvad taiendava kutse voi osakutsega. Valikdpingute kaudu toetab kool 6ppija pitdlusi jatkata parast kutse

omandamist dpinguid kutsedppe jatkudppes.

Praktika:

Pdhidpingutest moodustab praktika 15.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:

Olev Metsis
Opetaja-praktikakoordinaator

Telefon 3295048, olev.metsis@rak.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=110

https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=110&rakenduskavad=jah (koos moodulite

rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=110
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=110&rakenduskavad=jah

Rakvere Ametikool Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

Keevitaja

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
Keevitaja alusteadmised 5 5
Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltdétlemine (MIG/MAG) 16 16
TIG keevitamine 12 12
Praktika 15 15
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 3 3
Valikdpingute moodulid 9 9
Termoldikamine 9 9
Erialane vene keel 3 3
Riigikaitse 3 3
Tehniline joonestamine 2 2
Keevitustehnoloogia kaart WPS 2 2
Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlustodd 1,5 1,5
Materjalide tikeldust66d 1,5 1,5
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Rakvere Ametikool

Keevitaja

Seosed kutsestandardi ,“ kompetentside ja eriala Sppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Eriala oppekava mo.

ulid

moodulid

Poolautomaatkeevitamine ja detailide

Karjééri planeerimine ja ettev3tluse
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Tookoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ning ettevalmistamine X X X X X X

1. Tutvub toote td6joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS). X X X X

2. Valib juhendamisel t66 iseloomust ja tootmistingimustest ldhtudes vajalikud seadmed, materjalid (koostud, detailid, X X

elemendid vm), todvahendid ja tarvikud. Valib juhendamisel t66joonisest ja tehnoloogilisest kaardist 1ahtudes keevitusviisi ja

keevisliite tiiiibi.

3. Valib juhendamisel WPS-ist ldhtudes vilja vajalikud keevitusvahendid (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas, juuretugi X X X X

vm).

4. Seadistab juhendamisel keevitusagregaadi WPS-is miératud reziimile ja hindab keevisdmbluse vastavust proovidetailil. X X X X

5. Enne t60 alustamist korraldab endale oma t6610igu piires nduetekohase tookoha, jargides tuleohutusnéudeid. Eemaldab X X X

tookoha vahetust 1ahedusest koik segavad, iileliigsed vOi kergesti siittida voivad esemed. Katab timbritsevad tuleohtlikud

pinnad sobiva kattematerjaliga.

6. Veendub enne t66 alustamist vajalike isikukaitsevahendite olemasolus ja nende korrasolekus. X X X

Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine X X X X X

1. Valmistab detailid ette keevitamiseks - puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad, kasutades selleks sobilikke X X X

meetodeid (nt kdsitsi, mehaaniliselt, termiliselt). Mdodab detailid, veendumaks et nende mdddud on vastavuses to6joonisel

mairgituga.

2. Koostab koostud (punkt- voi traagelkeevisdmbluse abil) todjoonisest ja -juhendist ning WPS-ist ldhtudes, kontrollib koostu X X X
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vastavust todjoonisele. Vajadusel fikseerib koostud rakiste abil.

kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine X X X X X X
1. Kontrollib visuaalse kontrolli meetodit kasutades enda tehtud keevisdmblusi ning veendub, et need vastavad t6djoonisel X X X X

esitatud nouetele.

2. Kontrollib ja moddab koostu ning veendub, et see vastab todjoonisele ja etteantud nduetele. X X X

3. Parandab kontrollimise kédigus ilmnenud keevitusdefektid ja koostu kujuhélbed. X X X

4. Pérast leitud defektide parandamist teeb keevisdmbluste ja koostu 16pliku kontrolli ja veendub, et need vastavad etteantud X X X

normatiividele ja kvaliteedinduetele.

Kiésikaarkeevitustodde tegemine ja detailide jareltdotlemine X X

1. Keevitab terasest plaatide nurkdmblusi asendites PB ja PF ning pdkkdmblusi asendis PA. Teeb seda lahtudes t66joonisest X X

ja/voi WPS-ist ning kvaliteeditasemel C. Vajadusel puhastab tiiteldbimite dmbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt.

2. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud modtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei X X

oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

3. Teeb valmis tootele jareltdotluse, eemaldades pindadelt pritsmed, §laki, jne. Puhastab keevisomblused. X X

Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine X X

1. Keevitab terasest plaatide nurkdomblusi asendites PB ja PF ning pdkkomblusi asendis PA. Teeb seda ldhtudes to6joonisest X X

ja/voi WPS-ist ning kvaliteeditasemel C. Vajadusel puhastab tiiteldbimite dGmbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt.

2. Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mddtmisvahendeid kasutades, et dmblused oleksid veatud (ei X X

oleks poore, pragusid jm). Vigade ilmnemisel parandab need.

3. Teeb valmis tootele jareltdotluse, eemaldades pindadelt pritsmed, §laki, jne. Puhastab keevisomblused. X X

To6juhiste, tehnoloogiate ja kvaliteedinduete jargimine X X X X X
1. Kasutab oma tooeesmirkide saavutamiseks kdiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi. X X X X

2. Valmistab tooteid, jargides kvaliteedindudeid. X X X X X
3. Mdistab ja oskab hinnata oma ebakvaliteetse to0ga kaasnevaid vdimalikke tagajargi. Peab kinni tdhtaegadest ja X X X X X
tehnoloogilisest juhendist.

Tootervishoiu- ja todohutusnduete jargimine X X X

1. Viltimaks t660nnetusi jargib t66 planeerimisel, tdokoha ettevalmistamisel, tootades ja tookoha korrastamisel rangelt X X X X

tootervishoiu- ja tooohutusndudeid.

2. Onnetusjuhtumi korral annab viltimatut abi, kutsub professionaalse abi ja teatab dnnetusjuhtumist vahetule juhile voi X X X

todandjale.

Meeskonnatdds osalemine X X X X

1. Osaleb meeskonnatdos. On koostddaldis, jagab teistega kogu todks vajalikku ja kasulikku informatsiooni ning tegutseb X X

parima iihise tulemuse saavutamise nimel.

2. Oskab ja julgeb esitada ning argumenteeritult kaitsta oma seisukohti, esitada ideid ja uuendusettepanekuid t66 X X

parendamiseks
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3. Arvestab oma t66d tehes ka teisi toid tegevate to6tajatega.

Kohanemine muutuvate oludega X

1. On vdimeline kohanema muutuvate tédoludega.

SIRSIReIe

2. Analiiiisib oma tegevusi, oskab leida asjakohast teavet oma toGiilesannete tditmiseks ning lahendada t66alaseid probleeme.

Taienddppes osalemine

1. Omandab kiiresti uued tdoiilesanded, meetodid ja tehnikad.

2. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks, osaleb kutsealases tdienddppes.

Toovahendite kasutamine ja hoiustamine

IR IRl Rl e

IR I R R R el e
IR IR R R B e
IR R R R R el Rl

1. Kasutab koiki todvahendeid ja seadmeid heaperemehelikult, korrastab ja puhastab t60s kasutatavaid toovahendeid,
seadmeid ja kaitsevahendeid regulaarselt, jargides nende kasutus- ja hooldusjuhendeid.

X — tahistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
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Rakvere Ametikool

Keevitaja

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala oskussonavara, phimdtteid,
tehnoloogiaid, protsesse, tehnikaid, materjale, td6vahendeid, seadmeid ja terminoloogiat ning
oskab neid kasutada ja rakendada.

K eevitaja alusteadmised: omab iilevaadet keevitaja kutsest, eriala dppekava iilesehitusest ning
Oppe- ja praktikakorraldust;maoistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi
voimalusi, t66- ja seadistuspdhimdtteid;mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende
valikute pShimdtteid;moistab keevisdmbluste tdhistusi todjoonisel.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab oma kutse- voi erialal iseseisvalt tdita mitmekesiseid tdoiilesandeid;

2. suudab tootada iseseisvalt ja vastutada oma t66 tulemuste eest todsituatsioonides, mis on
ildjuhul stabiilsed vo6i vahesel médaral muutuvad,

3. vastutab oma tééiilesannete tditmise eest.

Poolautomaatkeevitamine ja detailide j&r eltodtlemine (M1 G/M AG): valmistab ette
juhendamisel to6koha ja detailid keevitustoodeks poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel
ning keevitab terasest plaatidest nurkomblusi asendites PB ja PF ning pokkomblusi asendis PA;
kontrollib visuaalselt ja m&otmisvahenditega dmbluste kvaliteeti; puhastab keevisomblused,
10petab toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile;mdistab ning rakendab tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid.

TIG keevitamine: valmistab ette juhendamisel tdokoha ja detailid keevitustoodeks TIG
keevitusseadmetel ning keevitab terasest plaatidest nurkdmblusi asendites PB ja PF ning
pokkdmblusi asendis PA; kontrollib visuaalselt ja mddtmisvahenditega dOmbluste kvaliteeti;
puhastab keevisdmblused, lopetab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile;mdistab
ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid.

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega;tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
todsituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte toOprotsessi;osaleb meeskonnatdos jargides tookultuuri ja
tildtunnustatud kaitumistavasid tdidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

Opipddevus: dpib ja tiiendab end iseseisvalt.

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraceskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega;tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
toosituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile keevitusseadmetel vastavalt todiilesandele
jargides praktikaettevotte todprotsessi;osaleb meeskonnatdos jargides tookultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid tdidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

Suhtluspéadevus:

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

1. pdhjendab oma seisukohti ja viljendab ennast erinevates olukordades nii suuliselt kui
kirjalikult;
2. kutse- ja erialaste probleemide lahendamisel kasutab iildlevinud infoallikaid.

tookohaga ning seadmetega;tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
todsituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte toOprotsessi;osaleb meeskonnatdos jérgides tookultuuri ja
iildtunnustatud kaitumistavasid tdidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt
Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: kiitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Enesemaiiratluspadevus: on vdimeline optimaalselt lahendama kutse- ja erialaseid probleeme
ning muutma vastavalt vajadusele oma kaitumist.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: motestab oma rolli ettevotluskeskkonnas

Tegevuspéddevus: osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline tditma neis
mitmekesiseid rolle.

Poolautomaatkeevitamine ja detailide j&r elto6tlemine (M1 G/M AG): valmistab ette
juhendamisel to6koha ja detailid keevitustoodeks poolautomaat (MIG/MAG) keevitusseadmetel
ning keevitab terasest plaatidest nurkdomblusi asendites PB ja PF ning pokkomblusi asendis PA;
kontrollib visuaalselt ja md6tmisvahenditega dmbluste kvaliteeti; puhastab keevisomblused,
10petab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile;mdistab ning rakendab tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid.

TI1G keevitamine: valmistab ette juhendamisel to6koha ja detailid keevitustoodeks TIG
keevitusseadmetel ning keevitab terasest plaatidest nurkdmblusi asendites PB ja PF ning
pokkdomblusi asendis PA; kontrollib visuaalselt ja mddtmisvahenditega Ombluste kvaliteeti;
puhastab keevisdmblused, lopetab tooprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile;mdistab
ning rakendab tdokaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid.

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega;tiidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
todsituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte toOprotsessi;osaleb meeskonnatdos jargides tookultuuri ja
iildtunnustatud kditumistavasid tdidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

Infotehnoloogiline padevus:

1. teab infotehnoloogia peamisi vdimalusi ja potentsiaalseid ohte;
2. oskab kasutada interneti peamisi voimalusi nii isiklikel kui to6alastel eesmérkidel.

K eevitaja alusteadmised: omab iilevaadet keevitaja kutsest, eriala dppekava iilesehitusest ning
Oppe- ja praktikakorraldust;mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi
voimalusi, t66- ja seadistuspdhimdtteid;mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende
valikute pSdhimdtteid;mdistab keevisdmbluste tdhistusi todjoonisel.

Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest; saab aru oma digustest ja kohustustest todkeskkonnas tegutsedes

Algatusvdime ja ettevotlikkuspadevus:

1. kasutab erinevaid vahendeid ideede leidmiseks ja teostamiseks;
2. avaldab arvamust kogetu kohta, kirjeldab, esitleb ja hindab oma ideid ja t6id;
3. seab juhendamisel endale karjddrieesmarke;

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning seadmetega;tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju;rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
toosituatsioonis;valmistab juhendamisel detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte toOprotsessi;osaleb meeskonnatoos jargides tookultuuri ja
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4. leiab juhendamisel t66kohtade kohta informatsiooni, sh elektrooniliselt; iildtunnustatud kditumistavasid tdidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt
5. seostab juhendamisel erialase ettevalmistuse ndudeid t66turul rakendamise Karjaari planeerimineja ettevitluse alused: selgitab enda ja ettevotte toimimist
vdimalustega. turumajanduse tingimustes; mdtestab oma rolli ettevotluskeskkonnas; saab aru oma digustest ja

kohustustest tookeskkonnas tegutsedes
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