RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallitdétlus

Oppekava nimetus Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)

Welder (section ability semi-automatic welder)

Oppekava kood EHIS-es 142457
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekeel(ed):
eesti, vene

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard Keevitaja, tase 4- Masina-, Metalli ja Aparaaditéostuse Kutsendukogu 16.09.2014 ja Vabariigi Valitsuse 26.08.2013
maarus nr 130 ,Kutseharidusstandard®

Oppekava opiviljundid:

1) vaartustab valitud kutset ja on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest t66turu suundumustest erialal;

2) tuleb toime oma karjaari planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus- ja tdokeskkonnas, Iahtudes elukestva 6ppe
pohimbtetest;

3) valmistab detaile/kooste, kasutab MIG/MAG keevitusseadmeid, lahtudes tédjoonisest, detaili’koostu tdéotlemistehnoloogiatest,
tooprotsessidest, tddvahenditest ja toodeldavatest materjalidest;

4) tunneb keevitusel kasutatavaid materjale ja keevitusviise ning keevitusémblusi; esitatavaid kvaliteedindudeid, kontrollmeetodeid.
5) jargib t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, t66 kestel ja tddkoha korrastamisel td6tervishoiu, t66- ja
keskkonnaohutusndudeid;

6) organiseerib oma t66d, tuleb téollesannete taitmisega toime ning vastutab nende nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest;
7) analuiisib t60 soorituse otstarbekust, lahtudes t606 tootlikkusest ja kvaliteedist;

8) osaleb meeskonnat6ds, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostdodle ning kaitub vastastikust
suhtlemist toetaval viisil

Oppekava rakendamine:
Statsionaarne kooli- ja td6kohapéhine ning mittestatsionaarne dppevorm

Nouded 6pingute alustamiseks:
Pdhiharidus

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opingud loetakse I8petatuks, kui épilane on omandanud eriala ppekava &pivaljundid vahemalt lavendi tasemel

Osakvalifikatsioonid:
Poolautomaatkeevitaja, tase 4

Lopetamisel véaljastatavad dokumendid:
tunnistus

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (563 EKAP)
Nimetus Maht Opivéljundid

Keevitaja eriala alusteadmised 4 EKAP omab Ulevaadet keevitaja kutsest, eriala 6ppekava ulesehitusest ning &ppe- ja
praktikakorraldust
moistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute péhimétteid
moistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi,
t606- ja seadistuspdhimétteid;
moistab keevisdmbluste tahistusi tddjoonisel, koostab detaili vdi koostu
toojoonise/eskiisi;
mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid
ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks;
mdistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide keemilist koostist,
omadusi ning nende téddeldavust.

Praktika 15 EKAP tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja
tédkohaga ning seadmetega
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taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
toosituatsioonis

valmistab detaile keevitusseadmetel vastavalt td6ilesandele jargides

praktikaettevotte toOprotsessi

osaleb meeskonnatdds jargides toédkultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid

taidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

Karjaari planeerimine ja 6 EKAP
ettevotluse/koolipdhine metall

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise protsessis

mdistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist
motestab oma rolli ettevétluskeskkonnas

moistab oma &igusi ja kohustusi td6keskkonnas toimimisel
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Poolautomaatkeevitamine ja 28 EKAP valmistab ette t66koha ja detailid keevitustéddeks poolautomaat (MIG/MAG)

detailide jareltéotlemine (MIG/MAG)

keevitusseadmetel ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib keevitusseadme
todreZiime

valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,

tehnoloogiline kaart WPS)
I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

moistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
ning ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust tddprotsessis

P&hidpingud 53 EKAP, sh praktika 15 EKAP;
valikdpingud 7 EKAP

Valiképingute moodulid (7 EKAP)
Nimetus

Inglise keel

Vene keel

Arvutidpetus

Tehniline joonestamine

Keevitustehnoloogia kaart WPS

Materjaliopetus

Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine

TIG keevitamine

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 0.00 EKAPiIt.

Maht

2 EKAP
2 EKAP
2 EKAP
2 EKAP
2 EKAP
3 EKAP
4 EKAP
12 EKAP

Oppekava kontaktisik:

Olev Metsis
Opetaja-praktikakoordinaator

Telefon 3295048, olev.metsis@rak.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=99

https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=99&rakenduskavad=jah (koos moodulite

rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=99
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=99&rakenduskavad=jah

Rakvere Ametikool Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 53 53
Keevitaja eriala alusteadmised 4 4
Praktika 15 15
Karjaari planeerimine ja ettevétluse/koolipdhine metall 6 6
Poolautomaatkeevitamine ja detailide jareltd6tlemine (MIG/MAG) 28 28
Valiképingute moodulid 7 7
Inglise keel 2

Vene keel 2

Arvutidpetus 2

Tehniline joonestamine 2
Keevitustehnoloogia kaart WPS 2

Materjalidpetus 3

Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine 4

TIG keevitamine 12
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Rakvere Ametikool Lisa 2

Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)

Seosed kutsestandardi ,“ kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.

Eriala dppekava moodulid

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Karjééri planeerimine ja
ettevotluse/koolipdhine metall
Poolautomaatkeevitamine ja detailide
jareltootlemine (MIG/MAG)

Todokoha korraldamine, tootmise- ja abivahendite valimine ning ettevalmistamine

Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine

> | M| »|Keevitaja eriala alusteadmised

kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine

Poolautomaatse (MIG/MAG) keevitustoode tegemine ja detailide jéreltodtlemine

X M| | M| > |Praktika
>~

o

Labivad kompetetntsid

X — tdhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
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