RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d

Oppekava nimetus Keevitaja (osakutsega TIG - keevitaja)

Welder (TIG-welding), level 4

Oppekava kood EHIS-es 194098
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:
Masina-, Metalli- ja Aparaaditéostuse Kutsendukogu kinnitus 06.09.2014 Keevitaja kutsestandard tase 4 ja Vabariigi Valitsuse
26.08.2013 maarus nr 130 ,Kutseharidusstandard®

Oppekava dpiviljundid:

1) vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis selle arengusuundadega ning on teadlik erinevatest t66-turu
suundumustestmehaanika- ja metallitdétluse valdkonnas;

2) valmistab detaile/kooste, kasutab erinevaid keevitusseadmeid, lahtudes t66joonisest, detaili/koostu
tootlemistehnoloogiatest,tddprotsessidest, tddvahenditest ja tdddeldavatest materjalidest;

3) jargib t66 planeerimisel, tddkoha ettevalmistamisel, t06 kestel ja tdokoha korrastamisel tootervishoiu, t66-
jakeskkonnaohutusndudeid;

4) organiseerib oma t60d, tuleb toollesannete taitmisega toime tavaparastes olukordades ning vastutab nende nduetekohase
jatahtajalise taitmise eest;

5) kasutab t66ks vajalikke IT-vahendeid ja valdab erialast vborkeelset terminoloogiat;

6) analllsib t66 soorituse otstarbekust, l[&htudes t66 tootlikkusest ja kvaliteedist;

7) osaleb meeskonnatdds, arendades sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi, on avatud koostdoéle ning kaitub
vastastikustsuhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:
Pdhiharidusega isikud kes soovivad omandada TIG-keevitaja kutseoskused. Statsionaarne koolipdhine ja tdokohapdhine dpe

Nouded 6pingute alustamiseks:
Pdhihariduse olemasolu

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opivaljundid omandatud vahemalt lavendi tasemel ja kohustuslik on sooritada kutseeksam.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Keevitaja (osakutse TIG-keevitaja), tase 4 vastavad kompetentsid

Opingute osalisel labimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Puuduvad

Osakvalifikatsioonid:
Puuduvad

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
Kooli I6putunnistus ja hinneteleht

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid

Keevitaja eriala alusteadmised 10 EKAP omab ulevaadet keevitaja kutsest, eriala 6ppekava ulesehitusest ning 6ppe- ja
praktikakorraldust
moistab erinevate keevitusviiside olemust ja nende valikute pdhimétteid
mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi voimalusi,
t00- ja seadistuspohimétteid;
moistab keevisdmbluste tahistusi tddjoonisel, koostab detaili voi koostu
toojoonise/eskiisi;
mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid
ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks;
moistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide keemilist koostist,
omadusi ning nende téddeldavust.
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Praktika 15 EKAP

TIG keevitamine ja detailide 20 EKAP
jareltdéétlemine

Karjaari planeerimine ja ettevotluse 6 EKAP

Oppekava struktuur

tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, téokorraldusprotsessiga ja
téokohaga ning seadmetega

taidab t606- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju

rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses
toosituatsioonis

valmistab detaile keevitusseadmetel vastavalt todilesandele jargides
praktikaettevotte téOprotsessi

osaleb meeskonnatdds jargides toéokultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid
taidab praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

valmistab ette tédkoha ning detailid keevitustdddeks TIGkeevitusseadmetega
ja keevitab prooviémbluse ning korrigeerib keevitusseadme tédrezZiime
valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt téollesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme to6reziime
I6petab toOprotsessi ja annab detailid Gle vastavalt juhendile

mdistab ning rakendab tddkaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid téoprotsessis
moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise vajalikkust t66protsessis

moistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel elukestvas
karjaariplaneerimise protsessis

moistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist
motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

moistab oma digusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel
kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Pdhidpingute moodulid 51 EKAP, s.h.praktika 15 EKAP

Valikdépingute moodulid kokku 9 EKAP

Valiképingute moodulid (9 EKAP)
Nimetus

Tehniline joonestamine
Keevitustehnoloogia kaart WPS
Riigikaitse

Erialane vene keel

Termoldikamine
Valikdpingute valimise voimalused:

Maht

2 EKAP
2 EKAP
3 EKAP
3 EKAP
9 EKAP

Valiképinguid mahus 9 EKAP. Lisaks kaesolevas 6ppekavas loetletud valikbpingute moodulitele on &ppijal 6igus valida
valikmooduleid kooli teistest dppekavadest voi teiste 6ppeasutuste dppekavadest, kui nende &pivaljundid toetavad ja laiendavad
kutseoskusi vdi seonduvad taiendava kutse voi osakutsega. Valikdpingute kaudu toetab kool dppija puudlusi jatkata parast kutse

omandamist dpinguid kutsedppe jatkudppes.

Praktika:

Pdhidpingutest moodustab praktika 15.00 EKAPIt.

Spetsialiseerumise voimalused:
Puuduvad

Oppekava kontaktisik:

Olev Metsis
Opetaja-praktikakoordinaator

Telefon 3295048, olev.metsis@rak.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=107

https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=107&rakenduskavad=jah (koos moodulite

rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=107
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=107&rakenduskavad=jah

Rakvere Ametikool Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

Keevitaja (osakutsega TIG - keevitaja)

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
Keevitaja eriala alusteadmised 10 10
Praktika 15 15
TIG keevitamine ja detailide jareltdotlemine 20 20
Karjaari planeerimine ja ettevotluse 6 6
Valiképingute moodulid 9 9
Tehniline joonestamine 2 2
Keevitustehnoloogia kaart WPS 2 2
Riigikaitse 3 3
Erialane vene keel 3 3
Termoldikamine 9 9
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Rakvere Ametikool

Keevitaja (osakutsega TIG - keevitaja)

Seosed kutsestandardi ,Keevitaja, tase 4 osakutse TIG-keevitaja“ kompetentside ja eriala dppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Eriala 6ppekava moodulid

Valikdpingute moodulid
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Tookoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine X X X X
Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine X X X X
Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine X X X X
TIG-keevitamine ja detailide jéreltdotlemine X X X X
Too6juhiste, tehnoloogiate ja kvaliteedinduete jargmine X X X X X X X X
Meeskonnatdos osalemine X X X X
Kohanemine muutuvate oludega X X X X X X X X X
Taienddppes osalemine X
Toovahendite kasutamine ja hoiustamine X X X X X

X — téhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnditaja omandatust hinnatakse
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Rakvere Ametikool

Keevitaja (osakutsega TIG - keevitaja)

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

rakendab kutseala pShimotteid, teooriaid, tehnoloogiaid nii tavapérastes kui ka uudsetes
toosituatsioonides.

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala pdhjalikult, sealhulgas tunneb ja

K eevitaja eriala alusteadmised: omab iilevaadet keevitaja kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest ning Sppe- ja praktikakorraldust; mdistab erinevate keevitusviiside olemust ja
nende valikute pohimdtteid; mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende tehnoloogilisi
voimalusi, t606- ja seadistuspohimdtteid;; mdistab keevisdmbluste téhistusi tddjoonisel, koostab
detaili voi koostu todjoonise/eskiisi;; mdistab keevisliidete ja keevisdmbluste klassifikatsiooni,
keevitusasendeid ning detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks;; mdistab
keevitamisel kasutatavate pohi- ja abimaterjalide keemilist koostist, omadusi ning nende
toddeldavust.

TIG keevitamine ja detailide j ar elto6tlemine: mdistab ning rakendab tddkaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid t66protsessis

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab iseseisvalt tdita oma kutse- voi erialal keerukaid ja mitmekesiseid, uudseid
lahendusi eeldavaid téoiilesandeid;
2. vastutab oma too6iilesannete tditmise eest.

Keevitaja eriala alusteadmised: mdistab erinevate keevitusseadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi, t60- ja seadistuspShimdtteid;; mdistab keevisdmbluste tdhistusi
tédjoonisel, koostab detaili voi koostu todjoonise/eskiisi;

Praktika: tutvub praktikaettevittega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
todkohaga ning seadmetega; tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju;
rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses tdosituatsioonis;
valmistab detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele jargides praktikaettevotte
todprotsessi

TIG keevitamine ja detailide jar eltéétlemine: valmistab ette to6koha ning detailid
keevitustoodeks TIGkeevitusseadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme todreziime; valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt tdoiilesandele
(joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme tooreziime; 1opetab
todprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile; mdistab ning rakendab tookaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid tooprotsessis; mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
vajalikkust to0protsessis

Opipddevus:

1. Opib ja tdiendab end iseseisvalt ja ennastjuhtivalt;
2. hindab ja analiiiisib oma teadmiste taset.

Praktika: tutvub praktikaettevittega, sisekorraeeskirjadega, tookorraldusprotsessiga ja
todkohaga ning seadmetega

TIG keevitamine ja detailide j ar elto6tlemine: moistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust tdoprotsessis

Suhtluspadevus:

Praktika: tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, tdokorraldusprotsessiga ja
todkohaga ning seadmetega; rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi
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KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe Opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

1. pdhjendab oma seisukohti iiksikasjalikult ja vdljendab neid ka uudsetes situatsioonides
nii suuliselt kui kirjalikult;

2. kasutab kutse- ja erialaste probleemide lahendamisel spetsiifilisi infoallikaid, hindab
kasutatava informatsiooni usaldusviérsust ja tdesust.

konkreetses toosituatsioonis; valmistab detaile keevitusseadmetel vastavalt tooiilesandele
jargides praktikaettevotte tooprotsessi

TIG keevitamineja detailide jar eltdotlemine: valmistab ette tddkoha ning detailid
keevitustoodeks TIGkeevitusseadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme tooreziime; valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt tooiilesandele
(joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme to0oreziime; 1dpetab
toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile

Karjaari planeerimine ja ettevotluse: kiitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

Enesemaéératluspadevus:

1. kasutab enesehindamist oma kditumise muutmiseks;
2. on voimeline tegema ettepanckuid to6tulemuste parendamiseks.

TIG keevitamine ja detailide j ar eltotlemine: valmistab ette todkoha ning detailid
keevitustoodeks TIGkeevitusseadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme tooreziime; valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt todiilesandele
(joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme t6oreziime; 10petab
toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile

Karjaari planeerimineja ettevitluse: mdistab oma digusi ja kohustusi téokeskkonnas
toimimisel

Tegevuspéddevus:

1. osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline neid vajaduse korral
juhtima;
2. on vdimeline osaliselt juhendama kaastdotajaid.

Praktika: tdidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju; rakendab
omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses tdosituatsioonis; valmistab
detaile keevitusseadmetel vastavalt tdoiilesandele jargides praktikaettevotte todprotsessi; osaleb
meeskonnatods jargides todkultuuri ja tildtunnustatud kéitumistavasid tdidab praktikaga seotud
dokumente nduetekohaselt

TIG keevitamine ja detailide j ar eltotlemine: valmistab ette todkoha ning detailid
keevitustoodeks TIGkeevitusseadmetega ja keevitab proovidmbluse ning korrigeerib
keevitusseadme tooreziime; valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt todiilesandele
(joonis, tehnoloogiline kaart WPS) ning korrigeerib keevitusseadme t66reziime; 10petab
toOprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile; mdistab ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust toOprotsessis

Karjari planeerimineja ettevitiuse: mdistab oma digusi ja kohustusi tddkeskkonnas
toimimisel

Infotehnoloogiline padevus:

1. teab infotehnoloogia rolli, vdimalusi ja potentsiaalseid ohte;

2. oskab kriitiliselt hinnata saadaoleva teabe usaldusvaarsust;

3. oskab kasutada peamisi arvutirakendusi ning interneti voimalusi nii isiklikel kui
tooalastel eesmarkidel;

4. oskab rakendada abivahendeid teabe loomiseks, esitamiseks ja mdistmiseks ning
kasutada internetipShiseid otsingusiisteeme ja muid teenuseid.

Keevitaja eriala alusteadmised: omab iilevaadet keevitaja kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest ning dppe- ja praktikakorraldust

Praktika: osaleb meeskonnatdds jargides tookultuuri ja tildtunnustatud kditumistavasid tdidab
praktikaga seotud dokumente nduetekohaselt

Algatusvdime ja ettevotlikkuspéadevus:

Karjaari planeerimine ja ettevitluse: mdistab oma vastutust teadlike otsuste langetamisel
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KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe Opivaljundid Oppekava moodulite dpiviljundid

1. motleb siisteemselt ja loovalt ning oskab oma ideid kriitiliselt hinnata ja leida iseseisvalt | elukestvas karjdériplaneerimise protsessis; mdistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna
voimalusi nende teostamiseks; toimimist; motestab oma rolli ettevotluskeskkonnas; mdistab oma digusi ja kohustusi

2. algatab, arendab ja rakendab ideid,; tookeskkonnas toimimisel

3. omab esmaseid teadmisi ettevotlusest;

4. koostab juhendamisel endale liihi- ja pikaajalise karjaériplaani;

5. leiab iseseisvalt vdoimalusi erialaseks enesetdiendamiseks ja tooturul rakendumiseks;

6. seostab erialase ettevalmistuse noudeid to6turul rakendumise véimalustega.
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