RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Mehaanika ja metallit6d

Oppekava nimetus Metallildikepinkidel to6taja

CNC machine operator

Oppekava kood EHIS-es 214354
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard Metallildikepinkidel t66taja, tase 4, kutsendukogu 08.05.2019 otsus nr 12, Kutseharidusstandard 26.08.2013 nr130

Oppekava dpiviljundid:

Opetusega taotletakse, et dppija omandab kompetentsuse, mis véimaldab td6tada oskustddlisena masinaehituse ettevétetes
valmistades CNC treipingil kvaliteedinbuetele vastavaid detaile.

Oppija:

vaartustab valitud kutset ja eriala, on kursis valitud kutse- ja eriala arengusuundadega ning teadlik erinevatest t66turu
suundumustest;

tunneb CNC treipingi ehitust ja to6pdhimotteid;

valmistab CNC treipingil kvaliteedinduetele vastavaid pédrdkeha-tilpi detaile, sh pindade, astmete, avade, ja soontetdédtlemine ja
keermestamine treipingil jargides 16iketd6tlemise reziime ja té6jooniseid,;

t66tab meeskonnaliikmena, jargib todtervishoiu, t66- ja keskkonnaohutusndudeid;

oskab hankida teavet edasidppimise ja to6leidmise vdimaluste kohta, kavandab oma karjaari.

Oppekava rakendamine:
Pdhiharidusega dppija. Statsionaarne tdokohapdhine dpe.

Nouded 6pingute alustamiseks:
pohiharidus

Nouded 6pingute I6petamiseks:

Opingud kutsedppes loetakse I6petatuks parast dppekavas kirjeldatud dpivaljundite saavutamist ja kutseeksami sooritamist. Juhul,
kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on &pilasel 6igus sooritada &pingute 16petamiseks erialane kooli IGpueksam.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Treial, tase 4

Lopetamisel viljastatavad dokumendid:
Tunnistus

Oppekava struktuur
Poéhiépingute moodulid (51 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid
CNC treipingi operaatori eriala 3 EKAP mdistab erinevate CNC treipinkide ehitust, nende tehnoloogilisi véimalusi ja
alusdpingud seadistuspohimotteid moistab tooprotsessis kasutatavate rakiste, t66- ja

mddteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist maistab
treipinkidel tdodeldavate materjalide omadusi ja tdddeldavust joonestab detaili
to0joonise vastavalt joonestusstandardile seostab detaili tddjoonise detaili
tootlemise tehnoloogiliste voimalustega mdistab té6protsessis kasutatavate
dokumente (t66joonised,tddkask, saatelehed, tehnonduded ) mdistab
tootervishoiu ja tddohutusndudeid treipingiga tdétades ning osakb anda
esmaabi

CNC treipingi seadistamine 2 EKAP mdistab td6jooniseid ja vajalike dokumente (nt tdokask, saatelehed,
tehnonduded jne) ning veendub, et kdik vajalikud dokumendid on olemas,
valmistab ette t6dkoha ja materjalid/tooriku, sh kontrollib, et on olemas t66ks
vajalikud isikukaitsevahendid (nt prillid, kindad jne) kontrollib tooriku vastavust
téojoonisele, kasutades mootevahendeid. seadistab CNC treipingi detailide
valmistamiseks; valib vastavalt td6ulesandele detaili valmistamiseks vajalikud
|6ikeriistad ja rakised

Detailide to6tlemine CNC treipingil 40 EKAP valmistab CNC treipingil detaile vastavalt kvaliteedinduetele ja kontrollib nende
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Karjaari planeerimine ja ettevotluse 6 EKAP
alused

Valiképingute moodulid (9 EKAP)
Nimetus

Keevitustdod

CAD/CAM tarkvara algbpe
Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlust6dd
Tehnilise joonestamise alused
Erialane inglise keel

Erialane vene keel
Valiképingute valimise véimalused:

vastavust téokasule/tdojoonisele I6petab td6protsessi ja annab detailid Ule
vastavalt juhendile mdistab ning rakendab t6dkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid to6protsessis mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise

moistab oma vastutust otsuste langetamisel elukestvas karjaari planeerimise
protsessis

moistab majanduse olemust ja majanduskeskkonna toimimist

motestab oma rolli ettevdtluskeskkonnas

moistab oma &igusi ja kohustusi td6keskkonnas toimimisel

kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

mdistab oma &igusi ja kohustusi tookeskkonnas toimimisel

Maht

3 EKAP
3 EKAP
3 EKAP
3 EKAP
2 EKAP
2 EKAP

Opilasel on véimalik valida 9 EKAP ulatuses valikdpingute moodulid jargmiste moodulite hulgast:

Erialane vene keel,

Erialane inglise keel,

Keevitustdod,

Lukksepa, lihvimis- ja viimistlustédd,
Tehnilise joonestamise alused.

Opilasel on 6igus valida valikmooduleid kooli teistest ppekavadest véi teiste Sppeasutuste dppekavadest kool

oppekorralduseeskirjas satestatud korras.

Praktika:

Pdhidpingutest moodustab praktika 30.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:

Olev Metsis
Opetaja-praktikakoordinaator

Telefon 3295048, olev.metsis@rak.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=141

https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=141&rakenduskavad=jah (koos moodulite

rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=141
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Rakvere Ametikool

Metallilikepinkidel to6taja

Lisa 1: dppekava rakendusplaan

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 51 51
CNC treipingi operaatori eriala alusépingud 3 3
CNC treipingi seadistamine 2 2
Detailide t66tlemine CNC treipingil 40 40
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 6 6
Valiképingute moodulid 9 9
Keevitust6od 3

CAD/CAM tarkvara algépe 3

Lukksepa-, lihvimis- ja viimistlust66d 3

Tehnilise joonestamise alused 3

Erialane inglise keel 2

Erialane vene keel 2
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Rakvere Ametikool Lisa 2

Metallilikepinkidel to6taja

Seosed kutsestandardi ,Metallildikepinkidel to6taja, tase 4“ kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.

Eriala dppekava moodulid

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Detailide t66tlemine CNC treipingil
Karjééri planeerimine ja ettevotluse

CNC treipingi operaatori eriala
alused

alusdpingud
CNC treipingi seadistamine

b

Todoprotsessi ettevalmistamine

1. Tutvub t66joonise ja vajalike dokumentidega (nt tookask, saatelehed, tehnonduded jne) ning veendub, et kdik
vajalikud dokumendid on olemas, selged ja arusaadavad. Vajadusel kiisib tdiendavat infot.

2. Veendub, et todkoha vahetu ldhedus on korras ja ohutu. Kontrollib, et todks vajalikud isikukaitsevahendid (nt
prillid, kindad jne) on olemas ja korras. Veendub visuaalse vaatluse teel et td6pink on enne t66 alustamist korras ja
puhastatud.

3. Liilitab t66pingi todle ning jélgib, et selle tods ei esine hilbeid. Halvete korral reageerib vastavalt

volitustele kiiresti ja asjakohaselt, vajadusel teavitab probleemidest spetsialisti voi oma vahetut juhti.

4. Kontrollib tooriku vastavust tddjoonisele, kasutades moodtevahendeid.

To66pingi hooldustddde tegemine

1. Teeb to6pingi regulaarseid hooldus- ja puhastustdid vastavalt to6pingi kasutusjuhendile ja selleks ettendhtud
vahendeid kasutades.

2. Registreerib koik tekkinud tehnilised probleemid ja teavitab nendest spetsialisti vdi oma vahetut juhti.

Detailide to6tlemine konventsionaalsel ja APJ-treipingil

1. Tutvub t66joonisega ja seadistab pingi detailide valmistamiseks: kinnitab tooriku sobivate kinnitusrakiste abil.
Valib detailijoonisest 1dhtuvalt vajalikud 15ikeinstrumendid ja veendub nende to6korras olekus. Méddrab lahtuvalt
detailijoonisest, tooriku materjalist ja kasutatavast 15ikeinstrumendist optimaalsed 15ikereziimid ja seadistab
t00pingi vastavalt nendele. Sisestab ldikeinstrumentide tegelikud modtmed t66pingi juhtsiisteemi. Kohandab valitud
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16ikereziimid pingi voimalustega. Analiilisib todjoonisel toodud mddteahelaid ja arvutab puuduvad moddud.

2. Valmistab etteantud detailijoonisest l1ahtudes detaile (kooniliste ja silindriliste pindade treimine, sise- ja
véliskeermete t66tlemine, puurimine jne), mis vastavad ISO standardis ette ndhtud tdpsusnduetele IT 10.

3. Tutvub td6joonise ja juhtprogrammiga, seadistab t60pingi detailide valmistamiseks: kinnitab tooriku. Asetab
16ikeinstrumendid instrumendihoidjasse ja méérab vajalikud nullpunktid. Vajadusel koostab ise juhtprogrammi
kooniliste ja silindriliste pindade treimiseks, sise- ja viliskeermete to6tlemiseks, puurimiseks ja radiaalsete
illeminekute to6tlemiseks.

4. Veendub etteantud juhtimisprogrammi digsuses ja vastavuses detailijoonisele. Valmistab etteantud detailijoonisest
lahtudes detaile APJ-treipingil. Jalgib to0protsessi, rikke ilmnemisel oskab seisata t60pingi t66 voi operatsiooni nii,
et tekkinud kahju (t66pingi tehniline seisund, toorainekulu jms.) oleks voimalikult vihene. Kontrollib valmis detaili
kvaliteeti ja vastavust tehnilisele dokumentatsioonile.

5. Puhastab valmis detailid ja eemaldab kraadid ja muud t66tlemisjadtmed. Ladustab valmis detailid ldhtudes
tookoha korraldamise nduetest. T60d 10petades puhastab t66pingi ja korrastab oma téokoha.

Metallildikepinkidel tdotaja, tase 4 kutset labiv kompetents

Tegevusnéitajad:

1. Metallildikepinkidel to6taja valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilistele nduetele. Ta peab
kinni tdhtaegadest ja tehnoloogilisest marsruudist.

2. Ta kasutab oma aega efektiivselt, to6tab siisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid, protseduure
ja ohutusnoudeid.

3. Metalliloikepinkidel toGtaja kasutab oma todeesmérkide saavutamiseks kodiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi. Ta jagab oma teadmisi ja valdkonna spetsiifikat ka kolleegidega ning arendab oma tédalaseid
teadmisi 1dbi pideva professionaalse arengu.

4. Ta on kiire motlemisega ning uute tédiilesannete, meetodite ja tehnikate omandamine ei valmista talle raskusi.
Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

5. T6od tehes analiiiisib ta oma tegevusi ning esitab ideid ja uuendusettepanekuid t66 parendamiseks.

6. Metalliloikepinkidel todtaja on meeskonnatddtaja. Tal on arusaamine organisatsiooni erinevate osakondade
toost ja funktsioonidest ning ta suhtleb inimestega kdikidelt tasanditelt, avaldab selgelt oma arvamust ega varja
informatsiooni. Vajadusel tuleb toime ka konfliktsituatsioonides.

7. Kriitikasse suhtub moistvalt, suudab sellest jareldusi teha ja oppida.

8. Suhtleb tdodalaselt eesti keeles vihemalt tasemel B1. Valdab todalast terminoloogiat vahemalt {ihes voorkeeles
(soovitavalt inglise keeles) (vt Lisa 1).

9. Kasutab oma igapéevatoos arvutit infotdotluse, kommunikatsiooni, sisuloome ja ohutuse osas algtasemel kasutaja tasemel
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X — tdhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
Vordlusanaliiiisi koostaja Olev M etsis, Opetaj a-pr aktik ak oor dinaator

Vordlusanaliiiisi koostamise kuupéev 09.10.2019
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Rakvere Ametikool

Metallildikepinkidel to6taja

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala pdhjalikult, sealhulgas tunneb ja
rakendab kutseala pShimotteid, teooriaid, tehnoloogiaid nii tavapérastes kui ka uudsetes
toosituatsioonides.

CNC treipingi operaatori eriala alusdpingud: mdistab erinevate CNC treipinkide ehitust,
nende tehnoloogilisi voimalusi ja seadistuspGhimdtteid mdistab té6Gprotsessis kasutatavate
rakiste, t60- ja modteriistade ehitust, otstarvet ning kulutarvikute kasutamist mdistab
treipinkidel toddeldavate materjalide omadusi ja toddeldavust joonestab detaili tojoonise
vastavalt joonestusstandardile seostab detaili to6joonise detaili to6tlemise tehnoloogiliste
voimalustega mdistab todprotsessis kasutatavate dokumente (t66joonised,tookisk, saatelehed,
tehnonduded ) mdistab tdotervishoiu ja todohutusndudeid treipingiga tdotades ning osakb anda
esmaabi

CNC treipingi seadistamine: mdistab tddjooniseid ja vajalike dokumente (nt to6kask,
saatelehed, tehnonduded jne) ning veendub, et kdik vajalikud dokumendid on olemas, valmistab
ette tookoha ja materjalid/tooriku, sh kontrollib, et on olemas t66ks vajalikud
isikukaitsevahendid (nt prillid, kindad jne) kontrollib tooriku vastavust to6joonisele, kasutades
mdotevahendeid. seadistab CNC treipingi detailide valmistamiseks; valib vastavalt
tootlesandele detaili valmistamiseks vajalikud 13ikeriistad ja rakised

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab iseseisvalt tdita oma kutse- vdi erialal keerukaid ja mitmekesiseid, uudseid
lahendusi eeldavaid todiilesandeid;
2. vastutab oma tooiilesannete tiitmise eest.

CNC treipingi seadistamine: mdistab to6jooniseid ja vajalike dokumente (nt tookask,
saatelehed, tehnonduded jne) ning veendub, et kdik vajalikud dokumendid on olemas, valmistab
ette tookoha ja materjalid/tooriku, sh kontrollib, et on olemas t66ks vajalikud
isikukaitsevahendid (nt prillid, kindad jne) kontrollib tooriku vastavust to6joonisele, kasutades
mddtevahendeid. seadistab CNC treipingi detailide valmistamiseks; valib vastavalt
todiilesandele detaili valmistamiseks vajalikud ldikeriistad ja rakised

Detailide to66tlemine CNC treipingil: valmistab CNC treipingil detaile vastavalt
kvaliteedinduetele ja kontrollib nende vastavust tookasule/todjoonisele 1opetab todprotsessi ja
annab detailid iile vastavalt juhendile mdistab ning rakendab tédkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid todprotsessis moistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise

Tegevuspéadevus:

1. osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline neid vajaduse korral
juhtima;
2. on vOimeline osaliselt juhendama kaastdotajaid.

Detailide to6tlemine CNC treipingil: valmistab CNC treipingil detaile vastavalt
kvaliteedinduetele ja kontrollib nende vastavust to6kdsule/tédjoonisele 1opetab todprotsessi ja
annab detailid iile vastavalt juhendile mdistab ning rakendab todkaitse ja keskkonnaohutuse
ndudeid todprotsessis mdistab ergonoomikaalaste teadmiste rakendamise
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