RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Materjalide t66tlemine (klaas, paber, plast ja puit)

Oppekava nimetus CNC tootlemiskeskuse operaator

CNC machine operator

Oppekava kood EHIS-es 135437
ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 30 EKAP

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard ,CNC puidutodtlemiskeskuse operaator, tase 4“, mis on kinnitatud Metsanduse Kutsendukogu 17.05.2018.a. otsusega
nr 11 Vabariigi Valitsuse 26.08.2013 maarus nr 130 ,Kutseharidusstandard®

Oppekava dpiviljundid:

Opetusega taotletakse, et dpilane omandab kompetentsuse, mis véimaldab té6tada oskustédlisena modblitédstuse voi
puidutdotlemise ettevdtetes téddeldes puidust véi puidupdhistest materjalidest toorikuid ja detaile CNC puidutdétlemiskeskusel.
Opingute l&bimisel dpilane:

1) vaartustab valitud kutset, on kursis selle arengusuundadega ning teadlik erinevatest t06turu suundumustest 2) oskab koostada ja
seadistada CNC puidutdodtlemiskeskuse juhtprogramme ning seadistada CNC puidutdétlemiskeskust 1ahtudes tehnilises
dokumentatsioonis etteantud nduetest

3) tootleb CNC puidutddtiemiskeskusel todllesandes etteantud kvaliteedinduete kohaselt ja puidust voi puidupdhistest materjalidest
toorikuid, kasutades abivahendeid ja Sabloone

4) jargib téotervishoiu, t66- ja keskkonnaohutuse néudeid puidu ja pidupdhiste materjalide 16iketd6tlemisel CNC
puidutdotlemiskeskuses 5) to6tab iseseisvalt ja tédriihma liikmena taites té6ulesandeid muutuvates olukordades, vastutab
téollesannete nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest

6) on avatud koostddle, arendab sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi ning kaitub vastastikust suhtlemist toetaval viisil

7) kasutab vastutustundlikult info- ja kommunikatsioonitehnoloogiat ning interneti véimalusi isiklikel ja tddalastel eesmarkidel

Oppekava rakendamine:
Statsionaarses (koolipdhine, té6kohapdhine) ja mittestatsionaarses dppes oppivatele dpilastele

Nouded 6pingute alustamiseks:
Oppima véib asuda pdhiharidusega isik

Nouded 6pingute I6petamiseks:

Opingud loetakse 18petatuks, kui dppija on omandanud eriala dppekava 6pivaljundid vihemalt lavendi tasemel. Sooritatud
kutseeksam CNC to6tlemiskeskuse operaator, tase 4. Juhul, kui kutseeksami sooritamine ebadnnestub, on dpilasel digus sooritada
opingute I6petamiseks erialane I6pueksam.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
CNC tdotlemiskeskuse operaator, tase 4

Lopetamisel valjastatavad dokumendid:
tunnistus

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (29 EKAP)

Nimetus Maht Opivéljundid
CNC puidutéoétlemiskeskuse 4 EKAP Opilane omab ilevaadet puidust ja puidupdhistest materjalidest, nende
operaatori alusteadmised mehaanilistest ja fliusikalistest omadustest ning 16iketd6tlemise pohimdtetest;

valib ja kasutab mddtmis- ja kontrollimisvahendeid (sh kaliibreid ja
etalondetaile) puidu ja puidupdhiste materjalide t66tlemisel; oskab kasutada
etteantud tehnilist dokumentatsiooni (sh erinevates graafilistes keskkondades
esitatud jooniseid) tooriku voi detaili tootlemiseks vajaliku info leidmisel;
moistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii eesti kui inglise keeles; tunneb
tddohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse tagamise ndudeid erinevate
materjalide t66tlemisel CNC puidutddtlemiskeskustes ning oskab anda
esmaabi.

CAD/CAM tarkvara 3 EKAP Opilane omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara vdimalustest ruumigeomeetriliste
objektidega seotud Ulesannete lahendamisel; loob etteantud tehnilise
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dokumentatsiooni v&i etalondetaili alusel 2D ja 3D geomeetriaid CAD-
keskkonnas; koostab CAM-keskkonnas to6tlemisprotsessi plaani, [ahtudes
etteantud geomeetriast ja Ulesandest; valib téoulesandest lahtuvalt
postprotsessori ning koostab té6ilesande taitmiseks vajaliku juhtprogrammi;
genereerib eelneva info péhjal CNC té6tlemiskeskuse NC-koodi ja kontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle sobivust; analtisib enda tegevust CAD/CAM
tarkvara kasutamisel ja hindab arendamist vajavaid aspekte.

Puidu ja puidupdhiste materjalide 8 EKAP Opilane tunneb CNC puidutdétlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi véimalusi
16iketodtlemine CNC erinevate t00operatsioonide teostamiseks; valmistab ette nduetekohase
tootlemiskeskustel tookoha, kaivitab ja seadistab CNC puidutddtiemiskeskuse vastavalt etteantud

tooulesandele; to6tleb tehnoloogilises dokumentatsioonis etteantud nduete
kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades asjakohaseid
abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust td6llesandes antud
kvaliteedinbuetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jalgib
téotlemisprotsessi kulgu ning tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud
juhistele; korrastab ja hooldab CNC puidutdétlemiskeskust vastavalt
tootjapoolsele kasutusjuhendile; té6tab eesmargiparaselt ja vastutustundlikult,
jargides tdotervishoiu, tddohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiilisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate té6ilesannetega puidu ja
puidupbhiste materjalide td6tlemisel CNC puidutddtlemiskeskuses.

Praktika 9 EKAP Opilane kasutab té6iilesannete taitmisel eelnevalt omandatud
valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi; kavandab té6ulesandest Idhtudes
oma tegevuse ja korraldab néuetekohaselt té6koha; valmistab t6oks ette CNC
puidutéotlemiskeskuse ja tdotleb tehnilises dokumentatsioonis esitatud nduete
kohaselt puitu voi puidupdhiseid materjale, jargides téotamisel ettevottes
valjakujunenud t66ritmi; moistab oma tegevust osana tootmisest kui tervikust
ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostéévalmidust;
to6tab ennast ja keskkonda saastvalt, kasutades asjakohaseid
isikukaitsevahendeid; anallilsib enda tegevust ja t66s ette tulnud probleeme
ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jareldusi ja 6ppida

Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP kavandab oma 6&pitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid ja t66alaseid vbimalusi
ning piiranguid;
mdistab Uhiskonna toimimist, tddandja ja organisatsiooni valjakutseid,
probleeme ning vdimalusi;
kavandab omapoolse panuse vaartuste loomisel enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses ja/vdi rahalises tahenduses;
mdistab enda vastutust oma t6dalase karjaari kujundamisel ning on
motiveeritud ennast arendama;

Valiképingute moodulid (1 EKAP)
Nimetus Maht

Erialane inglise keel 1 EKAP

Valikoépingute valimise véimalused:
Opilasel on 6igus valida valikdpingute mooduleid kiesolevast 6ppekavast ja kooli teistest ppekavadest dppekorralduseeskirjas
satestatud korras. Valikdpinguid on kokku 1 EKAP

Praktika:
Pdhidpingutest moodustab praktika 9.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:

Riho Méae

Materjalide to6tlemise (klaas, paber, plast ja puit) dppekavariihma juht
Telefon 3295045, riho.mae@rak.ee

Markused:

Kooli 6ppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=157
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=157&rakenduskavad=jah (koos moodulite
rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=157
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=157&rakenduskavad=jah

Rakvere Ametikool Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

CNC tootlemiskeskuse operaator

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 29 29

CNC puidutddtlemiskeskuse operaatori alusteadmised 4 4

CAD/CAM tarkvara 3 3

Puidu ja puidup&histe materjalide 16iketo6tlemine CNC to6tlemiskeskustel 8 8

Praktika 9 9

Opitee ja t6d muutuvas keskkonnas 5 5
Valikdpingute moodulid 1 1

Erialane inglise keel 1
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Rakvere Ametikool

CNC tootlemiskeskuse operaator

Seosed kutsestandardi ,CNC tootlemiskeskuse operaator, tase 4“ kompetentside tegevusnaitajate ja eriala dppekava moodulite vahel.

Lisa 2

Kompetentsi nimetus kutsestandardis

Eriala dppekava moodulid

CNC puidutddtlemiskeskuse operaatori

alusteadmised

Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas

18iketo6tlemine CNC tootlemiskeskustel

Puidu ja puidupohiste materjalide

Tookoha ettevalmistamine ja CNC puidutodtlemiskeskuse seadistamine

1. Tutvub to6iilesande tditmiseks vajaliku tehnilise dokumentatsiooniga ning veendub, et need on selged ja
arusaadavad. Vajadusel tépsustab toéiilesande sisu.

2. Korraldab etteantud tdoiilesandest ldhtuvalt todkoha, pidades silmas toddeldavate toorikute mootusid, kogust

ja kvaliteeti, samuti to6tlemiskeerukust ja CNC puidutodtlemiskeskuse voimalusi. Veendub, et tookoha vahetu
lahedus on korras ja ohutu. Jargib td6tervishoiu- ja ohutusndudeid ning kontrollib, et oleksid olemas t6dks vajalikud
isikukaitsevahendid.

3. Organiseerib tookohta tehnilisele dokumentsatsioonile vastavad toorikud ning detailide ladustamiseks vajaliku
transportvahendi (kaubaalus, kéru jm).

Kontrollib iile to6tlemiseks vajalike abimaterjalide (liim, servakant jm) olemasolu ning nende vastavuse tehnilise
dokumentatsiooni nduetele.

Kontrollib iile $abloonide ja rakiste korrasoleku.

4. Vaatab iile ja veendub CNC puidutdétlemiskeskuse todorgani, moote- ja kaitseseadmete ning jadtmedrastuse
siisteemi korrasolekus. Liilitab keskuse t66le ning veendub, et selle t66s ei esine hilbeid. Kontrollib {ile abiseadmete
korrasoleku. Veateate ilmnemisel eristab selle, méddrab pohjuse ja voimalusel kas kdrvaldab vea ise vdi teavitab
asjakohaseid isikuid vastavalt todjuhendile.

5. Kontrollib CNC puidutdotlemiskeskuses paiknevate 1dikeriistade ja agregaatide vastavust tehnilisele
dokumentatsioonile ning nende korrasoleku.

Paigaldab vajadusel keskuse tooriista hoidikusse uue 18ikeriista ja/voi agregaadi, kirjeldab ja aktiveerib selle

b

» | CAD/CAM tarkvara
» | Praktika

b
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keskuses.
6. Seadistab puidutodtlemiskeskuse to6laua, abiseadmed, paigaldab Sabloonid ja rakised vastavalt
toodeldava tooriku modtmetele, valmistab seadistuse kontrollimiseks proovidetaili.

CNC puidutdodtlemiskeskuse juhtprogrammi seadistamine voi koostamine

1. Kontrollib detaili to6tlemiseks vajaliku juhtprogrammi olemasolu, veendub selle vastavuses tehnilise
dokumentatsiooniga ja kaivitab selle.

2. Vajadusel korrigeerib juhtprogrammi, sisestades programmi tooriku to6tlemiseks sobivad arvnditajaid ja lisab/
eemaldab tdooperatsioone.

3. Koostab uue juhtprogrammi, lahtudes tehnilisest dokumentatsioonist, pingi ja agregaatide tehnilistest voimalustest
ning kasutades puidutédtlemiskeskuses olemasolevaid programmi koostamise tiitiplahendusi ja programmis
navigeerimise loogikat.

Puidu ja puidupShise materjali to6tlemine CNC puidutdotlemiskeskustel

1. Valmistab detaile, rakendades ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid.

Jélgib tooprotsessi, eristab t66 kdigus tekkinud veateate ja madrab pdhjuse. Vajadusel seiskab

puidutodtlemiskeskuse t66 voi operatsiooni nii, et tekkinud kahju (t66pingi tehniline seisund, toorainekulu jms.) oleks
voimalikult vihene. Teavitab asjakohaseid isikuid vastavalt todjuhendile.

2. Hindab pisteliselt t66 kdigus detaili vastavust todiilesandes antud modtudele ja kvaliteedinduetele, kontrollides
visuaalselt voi kasutades selleks mdotevahendeid, kaliibreid, etalondetaile jm.

3. Ladustab detailid neid vigastamata, ohutult ja jirgneva tehnoloogias ettendhtud operatsiooni tarvis kédepéraselt.
Vajadusel puhastab detailid tdiendavalt enne ladustamis

CNC puidutostlemiskeskuse hooldamine

1. Eristab veateate ja midrab veateate pohjuse; voimalusel kdrvaldab vea voi teavitab asjakohaseid isikuid vastavalt
todjuhendile.

2. Liilitab CNC puidutodtlemiskeskuse sisse ja vilja vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile.

3. Korrastab ja puhastab keskust igapdevaselt vastavalt nduetele.

4. Hooldab keskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile ja ettevottesisesele tookorraldusele

CNC puidutdotlemiskeskuse operaator, tase 4 kutset 1dbiv kompetents

1. Arvutikasutamise oskused (Lisa 1): Kasutab oma igapdevatdos arvutit infotootluse, kommunikatsiooni, ohutuse ja
probleemilahenduse osas iseseisva kasutaja tasemel ning sisuloome osas algaja tasemel.

2. Kasutab oma todeesmarkide saavutamiseks koiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi ning
valmistab kvaliteetseid tooteid, mis vastavad etteantud tehnilisele dokumentatsioonile.

3. Peab kinni tdhtacgadest ja tehnoloogiaga ettendhtud marsruudist.

4. On tdpne, kasutab oma aega efektiivselt, to6tab siisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid,
protseduure ja ohutusndudeid.

5. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

6. Tood tehes analiiiisib ta enda ning abitddliste tegevusi ja to0s ette tulnud probleeme. On vdimeline suhtuma
mdistvalt kriitikasse, suudab sellest jareldusi teha ja dppida.

7. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, moistab enda rolli ja vastutust selles.

5/12




X — tdhistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
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Rakvere Ametikool

CNC tootlemiskeskuse operaator

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala pdhjalikult, sealhulgas tunneb ja
rakendab kutseala pShimotteid, teooriaid, tehnoloogiaid nii tavapérastes kui ka uudsetes
toosituatsioonides.

CNC puidutéstiemiskeskuse oper aatori alusteadmised: Opilane omab iilevaadet puidust ja
puidupdhistest materjalidest, nende mehaanilistest ja fiitisikalistest omadustest ning
16iketdotlemise pohimdtetest; valib ja kasutab mddtmis- ja kontrollimisvahendeid (sh kaliibreid
ja etalondetaile) puidu ja puidupdhiste materjalide to6tlemisel; oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni (sh erinevates graafilistes keskkondades esitatud jooniseid) tooriku
voi detaili tootlemiseks vajaliku info leidmisel; mdistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii
eesti kui inglise keeles; tunneb todohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse tagamise ndudeid
erinevate materjalide to6tlemisel CNC puidutdotlemiskeskustes ning oskab anda esmaabi.
CAD/CAM tarkvara: Opilane omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara vdimalustest
ruumigeomeetriliste objektidega seotud iilesannete lahendamisel; loob etteantud tehnilise
dokumentatsiooni voi etalondetaili alusel 2D ja 3D geomeetriaid CAD-keskkonnas; koostab
CAM-keskkonnas to6tlemisprotsessi plaani, lahtudes etteantud geomeetriast ja iilesandest; valib
todtlesandest ldhtuvalt postprotsessori ning koostab tooiilesande tditmiseks vajaliku
juhtprogrammi; genereerib eelneva info pdhjal CNC t66tlemiskeskuse NC-koodi ja kontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle sobivust; analiiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel ja hindab arendamist vajavaid aspekte.

Praktika: Opilane kasutab tdoiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
tookoha; valmistab t60ks ette CNC puidutddtlemiskeskuse ja to6tleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu vdi puidupdhiseid materjale, jargides
todtamisel ettevottes viljakujunenud tooriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostddvalmidust; to6tab
ennast ja keskkonda sédéstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja to0s ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jéreldusi ja
oppida

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab iseseisvalt tdita oma kutse- vdi erialal keerukaid ja mitmekesiseid, uudseid
lahendusi eeldavaid to6tlesandeid;
2. vastutab oma toodiilesannete tiitmise eest.

CAD/CAM tarkvara: Opilane omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara vdimalustest
ruumigeomeetriliste objektidega seotud iilesannete lahendamisel; loob etteantud tehnilise
dokumentatsiooni voi etalondetaili alusel 2D ja 3D geomeetriaid CAD-keskkonnas; koostab
CAM-keskkonnas tootlemisprotsessi plaani, lahtudes etteantud geomeetriast ja iilesandest; valib
todiilesandest lahtuvalt postprotsessori ning koostab tdoiilesande tditmiseks vajaliku
juhtprogrammi; genereerib eelneva info pdhjal CNC todtlemiskeskuse NC-koodi ja kontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle sobivust; analiiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
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KHS § 22. Neljanda taseme kutsedppe Opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

kasutamisel ja hindab arendamist vajavaid aspekte.

Puidu ja puidupdhiste materjalide |6iket66tlemine CNC tdotlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutdétlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi vdimalusi erinevate tddoperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutodtlemiskeskuse vastavalt etteantud tooiilesandele; todtleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust todtilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jélgib tootlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutdotlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; tootab eesméargiparaselt ja
vastutustundlikult, jargides to6tervishoiu, tdoohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupohiste materjalide
todtlemisel CNC puidutédtlemiskeskuses.

Praktika: Opilane kasutab todiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
todkoha; valmistab tooks ette CNC puidutdotlemiskeskuse ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu v3i puidupdhiseid materjale, jargides
tootamisel ettevottes viljakujunenud tooriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostodvalmidust; tootab
ennast ja keskkonda sédstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja toos ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jareldusi ja
Oppida

Opipidevus:

1. opib ja tdiendab end iseseisvalt ja ennastjuhtivalt;
2. hindab ja analiiiisib oma teadmiste taset.

Puidu ja puidupdhiste materjalide |6iket66tlemine CNC td6tlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutootlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi voimalusi erinevate tdooperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutddtlemiskeskuse vastavalt etteantud todiilesandele; to6tleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust todtilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jalgib toStlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutodtlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; todtab eesmérgiparaselt ja
vastutustundlikult, jargides todtervishoiu, tddohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupohiste materjalide
todtlemisel CNC puidutdotlemiskeskuses.

Praktika: Opilane kasutab todiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
tookoha; valmistab t66ks ette CNC puidutdotlemiskeskuse ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu voi puidupohiseid materjale, jargides
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tootamisel ettevottes viljakujunenud tooriitmi; moistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koost6dvalmidust; to6tab
ennast ja keskkonda sééstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja to0s ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jéreldusi ja
Oppida

Suhtluspadevus:

1. pdhjendab oma seisukohti liksikasjalikult ja véljendab neid ka uudsetes situatsioonides
nii suuliselt kui kirjalikult;

2. kasutab kutse- ja erialaste probleemide lahendamisel spetsiifilisi infoallikaid, hindab
kasutatava informatsiooni usaldusvaérsust ja tdesust.

Puidu ja puidup6histe materjalide |6iketootlemine CNC to6tlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutdotlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi voimalusi erinevate tdooperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutdotlemiskeskuse vastavalt etteantud tdoiilesandele; tootleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust todiilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jélgib todtlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutéotlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; to6tab eesmérgipéraselt ja
vastutustundlikult, jargides todtervishoiu, tddohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupdhiste materjalide
tootlemisel CNC puidutodtlemiskeskuses.

Praktika: Opilane kasutab tooiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
tookoha; valmistab t66ks ette CNC puidutddtlemiskeskuse ja to6tleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu vdi puidupdhiseid materjale, jargides
todtamisel ettevottes viljakujunenud tdoriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostddvalmidust; to6tab
ennast ja keskkonda sédéstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja to0s ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jareldusi ja
oppida

Enesemaéératluspadevus:

1. kasutab enesehindamist oma kditumise muutmiseks;
2. on voimeline tegema ettepanekuid td6tulemuste parendamiseks.

Puidu ja puidupdhiste materjalide |6iketé6tlemine CNC téotlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutdstlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi voimalusi erinevate tddoperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutodtlemiskeskuse vastavalt etteantud tooiilesandele; todtleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust td6iilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jélgib todtlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutodtlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; to6tab eesméargiparaselt ja
vastutustundlikult, jargides to6tervishoiu, td6ohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupohiste materjalide
tootlemisel CNC puidutédtlemiskeskuses.
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Praktika: Opilane kasutab todiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
tookoha; valmistab t66ks ette CNC puidutddtlemiskeskuse ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu v3i puidupdhiseid materjale, jargides
tootamisel ettevottes viljakujunenud tooriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostodvalmidust; tootab
ennast ja keskkonda sédéstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja toos ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jareldusi ja
Oppida

Tegevuspéddevus:

1. osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline neid vajaduse korral
juhtima;
2. on vdimeline osaliselt juhendama kaastootajaid.

CNC puidutddtiemiskeskuse oper aatori alusteadmised: Opilane omab iilevaadet puidust ja
puidupdhistest materjalidest, nende mehaanilistest ja fiiiisikalistest omadustest ning
16iketodtlemise pShimdtetest; valib ja kasutab mddtmis- ja kontrollimisvahendeid (sh kaliibreid
ja etalondetaile) puidu ja puidupohiste materjalide to6tlemisel; oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni (sh erinevates graafilistes keskkondades esitatud jooniseid) tooriku
voi detaili to6tlemiseks vajaliku info leidmisel; mdistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii
eesti kui inglise keeles; tunneb todohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse tagamise ndoudeid
erinevate materjalide toStlemisel CNC puidutodtlemiskeskustes ning oskab anda esmaabi.
Puidu ja puidup6histe materjalide |6ikettotlemine CNC to6tlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutdotlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi voimalusi erinevate tdooperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutdotlemiskeskuse vastavalt etteantud tdoiilesandele; tootleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust to6iilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jélgib todtlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutéotlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; to6tab eesmérgipéraselt ja
vastutustundlikult, jargides todtervishoiu, tddohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupdhiste materjalide
todtlemisel CNC puidutodtlemiskeskuses.

Praktika: Opilane kasutab tooiilesannete tiitmisel eelnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
tookoha; valmistab t6oks ette CNC puidutddtlemiskeskuse ja to6tleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu vdi puidupohiseid materjale, jargides
todtamisel ettevottes viljakujunenud tdoriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostddvalmidust; t66tab
ennast ja keskkonda sdéstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiiiisib enda
tegevust ja to0s ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jareldusi ja
oppida
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Infotehnoloogiline padevus:

1. teab infotehnoloogia rolli, voimalusi ja potentsiaalseid ohte;

2. oskab kriitiliselt hinnata saadaoleva teabe usaldusvéadirsust;

3. oskab kasutada peamisi arvutirakendusi ning interneti vdimalusi nii isiklikel kui
tooalastel eesmaérkidel;

4. oskab rakendada abivahendeid teabe loomiseks, esitamiseks ja mdistmiseks ning
kasutada internetipdhiseid otsingusiisteeme ja muid teenuseid.

CNC puidutdotiemiskeskuse oper aatori alusteadmised: Opilane omab iilevaadet puidust ja
puidupdShistest materjalidest, nende mehaanilistest ja fiitisikalistest omadustest ning
16iketootlemise pShimdtetest; valib ja kasutab mddtmis- ja kontrollimisvahendeid (sh kaliibreid
ja etalondetaile) puidu ja puidupdhiste materjalide to6tlemisel; oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni (sh erinevates graafilistes keskkondades esitatud jooniseid) tooriku
voi detaili tootlemiseks vajaliku info leidmisel; mdistab ja kasutab erialast terminoloogiat nii
eesti kui inglise keeles; tunneb todohutuse, elektriohutuse ja tuleohutuse tagamise ndudeid
erinevate materjalide to6tlemisel CNC puidutdotlemiskeskustes ning oskab anda esmaabi.
CAD/CAM tarkvara: Opilane omab iilevaadet CAD/CAM tarkvara vdimalustest
ruumigeomeetriliste objektidega seotud iilesannete lahendamisel; loob etteantud tehnilise
dokumentatsiooni voi etalondetaili alusel 2D ja 3D geomeetriaid CAD-keskkonnas; koostab
CAM-keskkonnas to6tlemisprotsessi plaani, lahtudes etteantud geomeetriast ja iilesandest; valib
todiilesandest ldhtuvalt postprotsessori ning koostab tooiilesande tditmiseks vajaliku
juhtprogrammi; genereerib eclneva info pdhjal CNC t66tlemiskeskuse NC-koodi ja kontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle sobivust; analiiiisib enda tegevust CAD/CAM tarkvara
kasutamisel ja hindab arendamist vajavaid aspekte.

Puidu ja puidup6histe materjalide |6ikettotlemine CNC to6tlemiskeskustel: Opilane tunneb
CNC puidutdotlemiskeskuse ehitust ja tehnilisi voimalusi erinevate tdooperatsioonide
teostamiseks; valmistab ette nduetekohase tookoha, kiivitab ja seadistab CNC
puidutddtlemiskeskuse vastavalt etteantud tdoiilesandele; tootleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud nduete kohaselt puitu ja puidupdhiseid materjale, kasutades
asjakohaseid abivahendeid; hindab valmistatud toodangu vastavust to6iilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades kaliibreid ja etalondetaile; jélgib todtlemisprotsessi kulgu ning
tegutseb vigade ilmnemisel vastavalt etteantud juhistele; korrastab ja hooldab CNC
puidutootlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile; to6tab eesmérgipéraselt ja
vastutustundlikult, jargides to6tervishoiu, to6ohutuse ja keskkonnahoiu ndudeid; analiiiisib koos
juhendajaga enda toimetulekut erinevate todiilesannetega puidu ja puidupdhiste materjalide
todtlemisel CNC puidutédtlemiskeskuses.

Praktika: Opilane kasutab tdoiilesannete tiitmisel eclnevalt omandatud valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi; kavandab tooiilesandest ldhtudes oma tegevuse ja korraldab nduetekohaselt
todkoha; valmistab tooks ette CNC puidutdotlemiskeskuse ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud nduete kohaselt puitu voi puidupdhiseid materjale, jargides
todtamisel ettevottes viljakujunenud tdoriitmi; mdistab oma tegevust osana tootmisest kui
tervikust ning enda rolli ja vastutust selles; arendab suhtlemis- ja koostddvalmidust; to6tab
ennast ja keskkonda sédéstvalt, kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; analiilisib enda
tegevust ja to0s ette tulnud probleeme ning suudab konstruktiivsest kriitikast teha jéreldusi ja
oppida

Algatusvdime ja ettevotlikkuspadevus:

Opiteeja t6d muutuvas keskkonnas: kavandab oma dpitee, arvestades isiklikke, sotsiaalseid
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1. motleb siisteemselt ja loovalt ning oskab oma ideid kriitiliselt hinnata ja leida iseseisvalt |ja tédalaseid voimalusi ning piiranguid;; mdistab iihiskonna toimimist, td6andja ja

voimalusi nende teostamiseks; organisatsiooni véljakutseid, probleeme ning voimalusi;; kavandab omapoolse panuse vaartuste
2. algatab, arendab ja rakendab ideid,; loomisel enda ja teiste jaoks kultuurilises, sotsiaalses ja/voi rahalises tdhenduses;; mdistab enda
3. omab esmaseid teadmisi ettevotlusest; vastutust oma todalase karjadri kujundamisel ning on motiveeritud ennast arendama;

4. koostab juhendamisel endale liihi- ja pikaajalise karjaériplaani;
5. leiab iseseisvalt vdoimalusi erialaseks enesetdiendamiseks ja tooturul rakendumiseks;
6. seostab erialase ettevalmistuse noudeid to6turul rakendumise véimalustega.
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