RAKVERE AMETIKOOLI OPPEKAVA

Oppekavariihm Materjalide t66tlemine (klaas, paber, plast ja puit)

Oppekava nimetus Puidupingioperaator

Machine operator

Oppekava kood EHIS-es 196177

ESMAOPPE OPPEKAVA JATKUOPPE OPPEKAVA
EKR 2 EKR 3 EKR 4 EKR 4 EKR 5 EKR 4 EKR 5
kutsekesk-
haridus
X

Oppekava maht: 60 EKAP

Oppekava koostamise alus:
Kutsestandard Puidupingioperaator, tase 3, Metsanduse Kutsendukogu otsus nr 9 17.12.2017
Kutseharidusstandard nr 130, 26.08.2013

Oppekava dpiviljundid:

1) oskab iseseisvalt organiseerida oma t66d, tuleb tédilesannete taitmisega toime tavaparastes olukordades ning vastutab nende
nduetekohase ja tahtajalise taitmise eest;

2) seadistab puidutdotlemispinke arvestades nende ehitust ning t66pohimétteid, detailide 16iketddtlemise reZiime ja kasutatavate
materjalide omadusi;

3) valmistab kvaliteedinbuetele vastavalt puidust ja puidupdhistest materjalidest toorikuid ja detaile Uheoperatsioonilistel toopinkidel
arvestades materjalide omadusi ja nende masintdétlemise tehnoloogiat;

4) jargib t06 planeerimisel, tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja tdokoha korrastamisel tootervishoiu, t66- ja
keskkonnaohutusndudeid;

5) on avatud koost6dle ja osaleb meeskonnatdds, arendab sotsiaalseid ja enesekohaseid padevusi ning kaitub vastastikust
suhtlemist toetaval viisil.

Oppekava rakendamine:
Statsionaarne koolipdhine ja tdé6kohapdhine 6pe haridusndudeta vdi pohiharidusega isikutele

Nouded 6pingute alustamiseks:
Oppima véivad asuda pdhihariduseta isikud

Nouded 6pingute I6petamiseks:
Opingud loetakse 18petatuks peale dppekava dpivaljundite saavutamist ldvendi tasemel ja puidupingioperaator, tase 3 kutseeksami
sooritamist. Kompetentsuse hindamist teostatakse Iabitud moodulite 6pivaljundite alusel.

Opingute libimisel omandatavad kvalifikatsioonid:
Puidupingioperaator, tase 3

Lopetamisel viljastatavad dokumendid:
Tunnistus

Oppekava struktuur
Péhiépingute moodulid (49 EKAP)

Nimetus Maht
3 EKAP

Opivéljundid

1) omab Ulevaadet puidupingioperaatori eriala 6ppekavast ja opitaval kutsel
to0jouturul ndutavatest kompetentsidest 2) moistab dppekaikudel
puidutdotlemis- ja mooblitootmisettevotetesse Opitaval erialal
toolerakendumise vdimalusi 3) omab llevaadet méoblitddstuses kasutatavast
puidust ja puidupdhiste materjalidest, nende fiilsikalistest ja mehaanilistest
omadustest 4) tunneb niiskuse, puidu rikete ja -kahjustuste méju materjali
kvaliteedile ja valmistatava toote detailidele 5) kasutab mdébli- ja puittoodete
joonistel olevat infot oma tegevuse kavandamisel ja materjalide t66tlemisel 6)
mdistab tootervishoiu ja tédohutusnduete olulisust puidu ja puidupdhiste
materjalide to6tlemisel ja oskab anda esmaabi

Sissejuhatus opingutesse

Karjaari planeerimine ja ettevotluse 3 EKAP
alused

Moobli ja puittoodete joonestamise 3 EKAP
alused

omab Ulevaadet kutsest, eriala dppekava Ulesehitusest, dppe- ja
praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate ettevotete
tookorraldusest

moistab jooniste koostamise ja vormistamise néudeid ning joonisega esitatud
graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest) esitusvdimalustest
selgitab valja moobli- vai puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
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Puidu- ja puidupbhiste materjalide = 20 EKAP
masintdotlemise tehnoloogia

Praktika 20 EKAP

Valiképingute moodulid (11 EKAP)

vajaliku info joonestab modbli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja
toojooniseid analldsib koos juhendajaga enda tegevust moobli- ja puittoodete
detailide joonestamisel

1) omab Ulevaadet puidu I1diketddtlemise terminitest, pdhimotetest ja
puitmaterjalide t66tlemisel kasutatavatest puidutddtlemispinkidest; 2)
kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi ja
operatsioonide tddprotsessi arvestades tédulesannet ja puidutddtiemispingi
tehnoloogilisi véimalusi 3) seadistab puidutdétlemispingi ja korraldab
nduetekohaselt oma té0koha jargides etteantud juhiseid; 4) to6tleb
kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupdhiseid materjale saag-, frees-,
hodvel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masinté6tlemise tehnoloogiat,
materjalide omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid
materjalide mehaanilise té6tlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine,
servapealistamine jms) arvestades masintd6tlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi; 6) téotab ohutult individuaalselt ja td6rihma liikmena, jargides
tootervishoiu ja tddohutusndudeid.

1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib
tootamisel ettevottes valjakujunenud to6ritmi; 2) planeerib t66rihma likmena
oma tegevust, arvestades tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3)
valmistab t66pingil toorikuid ja detaile materjalide mehaanilise t66tlemise voi
I6iketdotlemise teel, arvestades materjalide omadusi ning kasutades
asjakohaseid t66vahendeid ja-vdtteid; 4) arendab t66rihma likmena
suhtlemis- ja koostodvalmidust; 5) tddtab ennast ja keskkonda saastvalt,
rakendades ergonoomilisi ja ohutuid t66vétteid ning kasutades asjakohaseid
isikukaitsevahendeid; 6) analliisib enda toimetulekut erinevate
todulesannetega.

Nimetus Maht
Puidu ja puidupdhiste materjalide kasitsitd6tlemise tehnoloogia 9 EKAP
CAD/CAM tarkvara algbpe 2 EKAP
Arvutidpetus 2 EKAP
Erialane inglise keel 2 EKAP
Riigikaitse 3 EKAP
Erialane vene keel 2 EKAP
Mo6bli ja puittoodete viimistlemine 11 EKAP

Valiképingute valimise véimalused:

Valikdpinguid mahus 11 EKAP. Lisaks kaesolevas dppekavas loetletud valikdpingute moodulitele on dppijal digus valida
valikmooduleid kooli teistest dppekavadest voi teiste Oppeasutuste dppekavadest, kui nende opivaljundid toetavad ja laiendavad
kutseoskusi vdi seonduvad taiendava kutse voi osakutsega. Valikbpingute kaudu toetab kool dppija putdlusi jatkata parast kutse

omandamist dpinguid kutsedppe jatkudppes.

Praktika:

Pdhidpingutest moodustab praktika 20.00 EKAPIt.

Oppekava kontaktisik:
Riho Mae

Materjalide to6tlemise (klaas, paber, plast ja puit) ppekavariihma juht

Telefon 3295045, riho.mae@rak.ee

Markused:

Kooli dppekava ja moodulite rakenduskavad on kattesaadavad:
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=89

https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=89&rakenduskavad=jah (koos moodulite

rakenduskavadega)
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https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=89
https://rak.siseveeb.ee/veebivormid/oppekavad/oppekava_pdf?oppekava=89&rakenduskavad=jah

Rakvere Ametikool Lisa 1: 6ppekava rakendusplaan

Puidupingioperaator

Oppekava moodulite nimetused ja mahud(EKAP) Maht kokku 1. Oppeaasta
P6hidépingute moodulid 49 49
Sissejuhatus dpingutesse 3 3
Karjaari planeerimine ja ettevétluse alused 3 3
Mo&6bli ja puittoodete joonestamise alused 3 3
Puidu- ja puidupdhiste materjalide masintd6tlemise tehnoloogia 20 20
Praktika 20 20
Valiképingute moodulid 1 11
Puidu ja puidupdhiste materjalide kasitsitdo6tlemise tehnoloogia 9 9
CAD/CAM tarkvara algdpe 2 2
Arvutidpetus 2 2
Erialane inglise keel 2 2
Riigikaitse 3 3
Erialane vene keel 2 2
Moobli ja puittoodete viimistlemine 11 11
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Rakvere Ametikool

Puidupingioperaator

Seosed kutsestandardi ,“ kompetentside ja eriala Sppekava moodulite vahel.

Lisa 2
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Puidu ja puidupdhiste materjalide mehaaniline ja 16iketddtlemine
Tutvub todiilesande tditmiseks vajaliku tehnilise dokumentatsiooniga ning veendub, et see on selge ja arusaadav. X X X X
Korraldab etteantud td6iilesandest 1dhtuvalt oma vahetu todkoha, pidades silmas toddeldavate toorikute moodtusid, X X X
Kontrollib, et tdokoha vahetu lahedus on korras ja ohutu. To6tervishoiu- ja ohutusndudeid silmas pidades veendub, X X X
Organiseerib tookohta tehnilisele dokumentatsioonile vastavad toorikud ning detailide ladustamiseks vajaliku X X X
5. Vaatab iile ja veendub t66pingi todorgani, modte- ja kaitseseadmete ning jadtmedrastuse siisteemi korrasolekus. X X X
6. Seadistab etteantud tooiilesandest ja tehnilisest dokumentatsioonist lahtudes, Sabloone, rakiseid ja X X X
7. Valmistab t66pingil mehaanilise (koostab spoonisérki, pressib, servapealistab jms.) voi 1diketddtlemise teel (saeb, X X X
8. Hindab pisteliselt t66 kdigus detaili vastavust tehnilises dokumentatsioonis antud mdotudele ja kvaliteedinduetele, X X X
9. Ladustab detailid neid vigastamata, ohutult ja jdrgneva tehnoloogias ettendhtud operatsiooni tarvis kdeparaselt. X X X
Kutset ldbivad kompetentsid X X X X X X X
1. Arvutikasutamise oskused: arvuti- ja internetikasutamise pohitded, internetiturvalisuse pShimotted X X X X
2. Kasutab oma todeesmarkide saavutamiseks koiki omandatud valdkonnaspetsiifilisi teadmisi ja oskusi ning X X X X X
3. Peab kinni tdhtacgadest ja tehnoloogiast tulenevast marsruudist X X X X
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4. On tdpne, kasutab oma aega efektiivselt, tootab siisteemselt ja organiseeritult ning jargib etteantud juhiseid,

5. Kasutab vdimalusi enesearendamiseks ning oma oskuste tdiendamiseks.

6. Tood tehes analiiiisib ta enda tegevusi ja to0s ette tulnud probleeme. Vajadusel korrigeerib oma tegevusi voi teeb

IR Rl
IR Rl
SRRl
>
>
>

7. Saab aru tootmisprotsessist tervikuna, mdistab enda rolli ja vastutust selles.

X — tahistatakse, millises moodulis antud kompetentsi tegevusnéitaja omandatust hinnatakse
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Rakvere Ametikool

Puidupingioperaator

Lisa 3

Oppekava moodulite ja kutseharidusstandar dis kirjeldatud &pivéljundite sidusus

KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivaljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Kutse- ja erialased teadmised: teab ja tunneb kutse- ja eriala oskussonavara, phimdtteid,
tehnoloogiaid, protsesse, tehnikaid, materjale, td6vahendeid, seadmeid ja terminoloogiat ning
oskab neid kasutada ja rakendada.

Sissguhatus Gpingutesse: 1) omab iilevaadet puidupingioperaatori eriala dppekavast ja
Opitaval kutsel t66jouturul ndutavatest kompetentsidest 2) mdistab dppekaikudel
puidutddtlemis- ja mooblitootmisettevotetesse Opitaval erialal toolerakendumise voimalusi 3)
omab iilevaadet mooblitddstuses kasutatavast puidust ja puidupdhiste materjalidest, nende
fiitisikalistest ja mehaanilistest omadustest 4) tunneb niiskuse, puidu rikete ja -kahjustuste mdju
materjali kvaliteedile ja valmistatava toote detailidele 5) kasutab mo6bli- ja puittoodete joonistel
olevat infot oma tegevuse kavandamisel ja materjalide to6tlemisel 6) mdistab todtervishoiu ja
todohutusnduete olulisust puidu ja puidupShiste materjalide to6tlemisel ja oskab anda esmaabi
Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala Sppekava
iileschitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevitete tookorraldusest

M 66bli ja puittoodete joonestamise alused: mdistab jooniste koostamise ja vormistamise
ndudeid ning joonisega esitatud graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvoimalustest selgitab vélja modbli- voi puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
vajaliku info joonestab modbli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja todjooniseid
analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust moobli- ja puittoodete detailide joonestamisel

Kutse- ja erialased oskused ning iseseisvuse ja vastutuse ulatus:

1. oskab oma kutse- voi erialal iseseisvalt tdita mitmekesiseid té6iilesandeid;

2. suudab tootada iseseisvalt ja vastutada oma t60 tulemuste eest todsituatsioonides, mis on
iildjuhul stabiilsed voi viahesel médral muutuvad;

3. vastutab oma to6iilesannete tditmise eest.

M 66bli ja puittoodete joonestamise alused: moistab jooniste koostamise ja vormistamise
ndudeid ning joonisega esitatud graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvoimalustest selgitab vélja modbli- voi puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
vajaliku info joonestab moobli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja todjooniseid
analiilisib koos juhendajaga enda tegevust modbli- ja puittoodete detailide joonestamisel
Puidu- ja puidupdhiste materjalide masinté6tlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketdotlemise terminitest, pohimdtetest ja puitmaterjalide to6tlemisel kasutatavatest
puidutddtlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide toOprotsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidutétlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma to6koha jargides
etteantud juhiseid; 4) td6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupdhiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masintodtlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintddtlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) todtab ohutult individuaalselt ja
todrithma litkkmena, jérgides tootervishoiu ja tdoohutusndudeid.
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe dpivaljundid

Oppekava moodulite 6pivaljundid

Praktika: 1) moistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib todtamisel
ettevottes viljakujunenud t6oriitmi; 2) planeerib toorithma lilkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab td6pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise to6tlemise voi 1oiketodtlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid td6vahendeid ja-votteid; 4) arendab todriihma liikmena suhtlemis-
ja koostoovalmidust; 5) tootab ennast ja keskkonda sddstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate todiilesannetega.

Opipddevus: dpib ja tiiendab end iseseisvalt.

Puidu- ja puidupdhiste materjalide masint66tlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketodtlemise terminitest, pShimotetest ja puitmaterjalide to6tlemisel kasutatavatest
puidutdotlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide to0protsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidutéotlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma to6koha jargides
etteantud juhiseid; 4) to6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masint6tlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintdotlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) todtab ohutult individuaalselt ja
tooriihma litkmena, jargides tootervishoiu ja tddohutusnoudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jérgib tootamisel
ettevottes viljakujunenud t&6riitmi; 2) planeerib to6riihma litkkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab td6pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise todtlemise voi 10iketdotlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid toovahendeid ja-votteid; 4) arendab to6rithma liikmena suhtlemis-
ja koostoovalmidust; 5) to6tab ennast ja keskkonda séddstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate tdoiilesannetega.

Suhtluspadevus:

1. pShjendab oma seisukohti ja véljendab ennast erinevates olukordades nii suuliselt kui
kirjalikult;
2. kutse- ja erialaste probleemide lahendamisel kasutab iildlevinud infoallikaid.

Karjaari planeerimine ja ettevétiuse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

Puidu- ja puidupbhiste materjalide masintéétlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketodtlemise terminitest, pShimotetest ja puitmaterjalide tootlemisel kasutatavatest
puidutdotlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide toOprotsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidut6tlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma tookoha jargides
etteantud juhiseid; 4) to6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masintdotlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintéotlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) to6tab ohutult individuaalselt ja
toorithma litkkmena, jérgides totervishoiu ja tooohutusndudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib to6tamisel
ettevottes viljakujunenud tooriitmi; 2) planeerib tooriihma litkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab t66pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise to6tlemise voi 10iketootlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid toovahendeid ja-votteid; 4) arendab t66rithma liikmena suhtlemis-
ja koostddvalmidust; 5) tdStab ennast ja keskkonda sédstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate tdoiilesannetega.

Enesemaéératluspadevus: on vdimeline optimaalselt lahendama kutse- ja erialaseid probleeme
ning muutma vastavalt vajadusele oma kaitumist.

Karjari planeerimineja ettevftiuse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

M 66bli ja puittoodete joonestamise alused: maistab jooniste koostamise ja vormistamise
ndudeid ning joonisega esitatud graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvoimalustest selgitab vélja modbli- voi puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
vajaliku info joonestab modbli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja todjooniseid
analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust moobli- ja puittoodete detailide joonestamisel
Puidu- ja puidupdhiste materjalide masintdotlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketodtlemise terminitest, pShimotetest ja puitmaterjalide totlemisel kasutatavatest
puidutdotlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide to0protsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidutédtlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma tookoha jargides
etteantud juhiseid; 4) to6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masint6tlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintddtlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) todtab ohutult individuaalselt ja
tooriihma litkmena, jargides tootervishoiu ja todohutusnéudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib to6tamisel
ettevottes viljakujunenud too6riitmi; 2) planeerib to6riihma litkkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab td6pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise todtlemise voi 16iketdotlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid toovahendeid ja-votteid; 4) arendab todrithma liikmena suhtlemis-
ja koostoovalmidust; 5) to6tab ennast ja keskkonda sddstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate td6iilesannetega.
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

Tegevuspéadevus: osaleb tulemuslikult erinevates meeskondades ning on suuteline tditma neis
mitmekesiseid rolle.

Karjaéri planeerimineja ettev8tiuse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

Puidu- ja puidupdhiste materjalide masintéétlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketdotlemise terminitest, pohimdtetest ja puitmaterjalide tootlemisel kasutatavatest
puidutodtlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide to0protsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidutddtlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma tookoha jérgides
etteantud juhiseid; 4) td6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masintootlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintéotlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) to6tab ohutult individuaalselt ja
tooriihma litkmena, jargides totervishoiu ja todohutusnéudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib toStamisel
ettevottes viljakujunenud tooriitmi; 2) planeerib tooriihma litkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab t66pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise to6tlemise voi 1oiketootlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid td6vahendeid ja-votteid; 4) arendab todriihma liikmena suhtlemis-
ja koostodvalmidust; 5) tdStab ennast ja keskkonda sédstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiilisib enda
toimetulekut erinevate tdoiilesannetega.

Infotehnoloogiline padevus:

1. teab infotehnoloogia peamisi vdimalusi ja potentsiaalseid ohte;
2. oskab kasutada interneti peamisi voimalusi nii isiklikel kui to6alastel eesmarkidel.

Karjaari planeerimine ja ettevotluse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala Sppekava
lilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

M 66bli ja puittoodete joonestamise alused: mdistab jooniste koostamise ja vormistamise
ndudeid ning joonisega esitatud graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvoimalustest selgitab vélja moobli- vai puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
vajaliku info joonestab modbli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja todjooniseid
analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust moobli- ja puittoodete detailide joonestamisel
Puidu- ja puidupbhiste materjalide masintéétlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketodtlemise terminitest, pShimotetest ja puitmaterjalide tootlemisel kasutatavatest
puidutdoétlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide toOprotsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidut6tlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma tookoha jargides
etteantud juhiseid; 4) to6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masintotlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
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KHS § 17. Kolmanda taseme kutsedppe opivéljundid

Oppekava moodulite dpiviljundid

tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintéotlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) to6tab ohutult individuaalselt ja
toorithma litkkmena, jérgides totervishoiu ja tooohutusndudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib to6tamisel
ettevottes viljakujunenud tooriitmi; 2) planeerib tooriihma litkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab t66pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise to6tlemise voi 10iketootlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid toovahendeid ja-votteid; 4) arendab t66rithma liikmena suhtlemis-
ja koostddvalmidust; 5) tdStab ennast ja keskkonda sédstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate tdoiilesannetega.

Algatusvdime ja ettevotlikkuspadevus:

1. kasutab erinevaid vahendeid ideede leidmiseks ja teostamiseks;

2. avaldab arvamust kogetu kohta, kirjeldab, esitleb ja hindab oma ideid ja t6id;

3. seab juhendamisel endale karjdirieesmairke;

4. leiab juhendamisel todkohtade kohta informatsiooni, sh elektrooniliselt;

5. seostab juhendamisel erialase ettevalmistuse ndudeid todturul rakendamise
voimalustega.

Karjari planeerimineja ettevftiuse alused: omab iilevaadet kutsest, eriala dppekava
iilesehitusest, Oppe- ja praktikakorraldusega seonduvast, on teadlik kutsealas tegelevate
ettevotete tookorraldusest

M 66bli ja puittoodete joonestamise alused: maistab jooniste koostamise ja vormistamise
ndudeid ning joonisega esitatud graafilise teabe erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvoimalustest selgitab vélja modbli- voi puittoote jooniselt toote detailide valmistamiseks
vajaliku info joonestab modbli- voi puittoote etteantud detailide eskiise ja todjooniseid
analiiiisib koos juhendajaga enda tegevust moobli- ja puittoodete detailide joonestamisel
Puidu- ja puidupdhiste materjalide masintdotlemise tehnoloogia: 1) omab iilevaadet puidu
16iketodtlemise terminitest, pShimotetest ja puitmaterjalide totlemisel kasutatavatest
puidutdotlemispinkidest; 2) kavandab juhendamisel detailide valmistamise tehnoloogiaprotsessi
ja operatsioonide to0protsessi arvestades todiilesannet ja puidutddtlemispingi tehnoloogilisi
voimalusi 3) seadistab puidutédtlemispingi ja korraldab nduetekohaselt oma tookoha jargides
etteantud juhiseid; 4) to6tleb kvaliteedinduetele vastavalt puitu ja puidupohiseid materjale saag-,
frees-, hoovel-, puur- ja lihvpinkidel arvestades masint6tlemise tehnoloogiat, materjalide
omadusi ja ndudeid valmistavale tootele; 5) valmistab toorikuid materjalide mehaanilise
tootlemise teel (spoonisérgi koostamine, pressimine, servapealistamine jms) arvestades
masintddtlemise tehnoloogiat, materjalide omadusi; 6) todtab ohutult individuaalselt ja
tooriihma litkmena, jargides tootervishoiu ja todohutusnéudeid.

Praktika: 1) mdistab enda rolli ja vastutust tootmisprotsessis kui tervikus ja jargib to6tamisel
ettevottes viljakujunenud too6riitmi; 2) planeerib to6riihma litkkmena oma tegevust, arvestades
tehnilises dokumentatsioonis esitatud ndudeid; 3) valmistab td6pingil toorikuid ja detaile
materjalide mehaanilise todtlemise voi 16iketdotlemise teel, arvestades materjalide omadusi
ning kasutades asjakohaseid toovahendeid ja-votteid; 4) arendab todrithma liikmena suhtlemis-
ja koostoovalmidust; 5) to6tab ennast ja keskkonda sddstvalt, rakendades ergonoomilisi ja
ohutuid t66votteid ning kasutades asjakohaseid isikukaitsevahendeid; 6) analiiiisib enda
toimetulekut erinevate td6iilesannetega.
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