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TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: RAKVERE AMETIKOOL
Oppeasutuse kood 70003840
Piiri tn 8 44316 Rakvere
telefon. 329 5030
info(@rak.ee

Oppekava nimetus: Kasikaarkeevituse algkursus

Oppekavariihm: Mehaanika ja metallitod

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opivaljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise noéuded.

Sihtriihm: Sihtriihma kuuluvad metalli ja masinatoostuse sektoris tootavad voi t6od otsivad
inimesed kes vajavad tdiendavate kompetentside omandamist, et tdsta konkurentsivoimet
tooturul.

Oppe alustamise nduded: Eesti keele valdamine suhtlustasandil.

Vihemalt pohiharidus, vanusepiirang puudub.

Opiviljundid:

- Valmistab detailid ette terase kdsikaarkeevituseks, toddeldes detaile késitsi (nt
16ikamine, puurimine, rihtimine ja dgvendamine), mehaaniliselt (nt painutus) ja
termiliselt (nt gaasildoikus). Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad.

- Keevitab plaatide nurkomblusi asendites PA ja PB, PC ja PF

- Teeb valmis koostule jareltodtluse ja puhastab keevisomblused.Teeb
kasikaarkeevitusseadmele kasutuseelse lilevaatuse ja ettevalmistuse, vajadusel vahetab
vélja kuluosad.

- Valib vastavalt alusmaterjalile diged kuluosad ja lisamaterjalid.

Jargib tooohutuse, keskkonnahoiu ja tuletdode noudeid, kasutab isikukaitsevahendeid ja
kontrollib nende korrasolekut.

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemeoppe Oppekavaga.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4

Osakutsega seotud kompetentsid: B.2.1T60koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite
valimine ja ettevalmistamine; B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine;
B.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine; B.2.4 Kisikaarkeevitustoode
tegemine ja detailide jareltootlemine




3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 60

Kontaktoppe maht akadeemilistes tundides: 60

Teooriat I6imitakse jooksvalt praktilise dppega.

4. Koolituse sisu ning Idpetamise nduded

Oppe sisu:

Kutsestandard, tutvumine oppetéokojaga, dppetdd korraldus.
Teooriat Idimitakse jooksvalt praktilise dppega.

Erialane ohutustehnika

Sissejuhatus materjalidpetusse

Metalli 16ike- ja to6tlemisseadmetega tutvumine

Praktiline kdsikaarkeevitamine (MMA)
Kaésikaarkeevitusseadme t06pohimotted ja kasutamine

Nouded oppe 10petamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid
Opingud loetakse 1&petatuks ja viljastatakse tunnistus, kui on omandatud eriala dppekava
opiviljundid vdhemalt ldvendi tasandil ja on osalenud dppetdostods vihemalt 80%

Hindamismeetodid Hindamiskriteeriumid

Proovitdo Juhendaja hindab proovitdo tegemist ja proovitddd visuaalse
kontrolli meetodil

5. Oppekeskkonna kirjeldus
Koolitus viiakse 14bi Rakvere Ametikooli ruumides, praktiline ope toimub keevituse
dppetddkojas ning teoreetilist dpet 1dimitakse paralleelselt praktilise todga dppetddkojas.

Tookojas on olemas 15 komplekti MMA keevitusseadmeid, plasmaldikurid, giljotiin, lintsaag
ning eraldi to6alad kédsinurklihvijate kasutamiseks

6. Koolitaja andmed

Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4
Viktor Pareiko, Rakvere Ametikooli Opetaja, erilane tookogemus
Evely Vassar, kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4 ja erialane tookogemus

7. Oppekava koostaja
Helen Truska Rakvere Ametikooli Mehaanika ja metallitoo valdkonna juht
Helen.truska@rak.ee
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