
 

TÄISKASVANUTE TÄIENDUSKOOLITUSE ÕPPEKAVA 
 
 

1. Üldandmed 
 

Õppeasutus: 
 

RAKVERE AMETIKOOL 
Õppeasutuse kood 70003840 
Piiri tn 8 44316 Rakvere 
telefon. 329 5030 
info@rak.ee 

Õppekava nimetus:  Keevitaja algkursus 
Õppekavarühm:  Mehaanika ja metallitöö 
Õppekeel:  Eesti keel 

 

2. Koolituse sihtgrupp ja õpiväljundid 
 

Sihtrühm ja selle kirjeldus ning õppe alustamise nõuded.  

Sihtrühm:  
Sihtrühma kuuluvad metalli- ja masinatööstuse sektoris töötavad või tööd otsivad inimesed, 
kes vajavad täiendavate kompetentside saavutamist, et tõsta konkurentsivõimet tööturul  
Õppe alustamise nõuded:  
Motivatsioon keevitaja kutseoskuste omandamiseks, eesti keele valdamine suhtlustasandil.  
Vähemalt põhiharidus, vanusepiirang puudub. 
 

Õpiväljundid: 

Õppija: 
- Valmistab ette töökoha ja detailid keevitustöödeks. 
- Keevitab nurkõmbluseid positsioonides PB, PC, PF ja PD ning põkkõmblusi 

positsioonides PA, PC ja PF lähtudes tööjoonisest ja/või WPS-ist.  
- Teeb detailidele ja koostule kvaliteedikontrolli lähtuvalt standardist. 
- Järeltöötleb detailid/koostu, vajadusel parandab tekkinud defektid. 
- Järgib oma töö planeerimisel, töökoha ettevalmistamisel, töö kestel ja töökoha 

korrastamisel töötervishoiu, töö-, elektri-, tule-  ja keskkonnaohutusnõudeid; 
- Organiseerib oma tööd, vastutab nõuetekohase ja tähtajalise täitmise eest 

            Väärtustab kutset ja osaleb meeskonnatöös, arendades sotsiaalseid oskusi 



Õpiväljundite seos kutsestandardi või tasemeõppe õppekavaga.  

Kutsestandard Keevitaja, tase 4 
Tehnika, Tootmise ja Töötlemise Kutsenõukogu otsus 21, 27.04.2021, kehtivusega 31.12.2026 ja 
31.12.2023.  
 
 
 

 

 

3. Koolituse maht 
 

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides:  200 

Kontaktõppe maht akadeemilistes tundides: 200 

 sh auditoorse töö maht akadeemilistes tundides: 40 

 sh praktilise töö maht akadeemilistes tundides:  160 

 

4. Koolituse sisu ning lõpetamise nõuded 
 
Õppe sisu:  

Kutsestandard, tutvumine õppetöökojaga, õppetöö korraldus.  
1. Töökoha korraldamine, tootmis-ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine: 
- tööjoonise, tööjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine 
- töövahendite ja keevitusseadmete valimine, seadistamine ja režiimi valimine 
- Erinevad keevitusprotsessid: MIG/MAG, MMA ja TIG 
- nõuetekohase töökoha korraldamine ja isikukaitsevahendite valimine 
2. Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine: 
- detailide ettevalmistamine ja kontrollimine 
- koostude ülesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine; 
3. kvaliteedi kontroll ja defektide parandamine: 
- keevisõmbluse ja koostu kontrollimine 
- defektide parandamine ja lõppkontrolli tegemine 
4. Poolautomaatsete keevitustööde tegemine ja detailide järeltöötlemine: 
5. vahekontrolli tegemine ja valmistoote järeltöötlemine 

Nõuded õppe lõpetamiseks, sh hindamismeetodid ja –kriteeriumid 
Tunnistus väljastatakse, kui õpingud loetakse lõpetatuks ja väljastatakse tunnistus, kui on 
omandatud eriala õppekava õpiväljundid  vähemalt lävendi tasandil ja on osalenud 
õppetööstöös vähemalt 80%  

Tõend väljastatakse, kui isik ei saavutanud kõiki õppekava lõpetamiseks nõutud õpiväljundeid 
ja koolituse  

 

 

 

 

 



 

Hindamismeetodid                                                     Hindamiskriteeriumid 

    
 

5. Õppekeskkonna kirjeldus 
Koolitus viiakse läbi Rakvere Ametikooli ruumides, teooriaõppeks keevituse õppeklass, kus on 
olemas vajalikud stendid  jm vahendid teooria omandamiseks. Praktiline õpe toimub keevituse 
õppetöökojas, mis on kutseeksamikeskus. Töökojas on olemas 15 komplekti MIG/MAG 
aparaati ja käsikaarkeevitusaparaati, TIG keevituse aparaati, plasmalõikur, kiljotiin, 
järkamissaag, gaasilõikur, gaaskeevitus, käsivaltspink, treipink, faasimispink 
 

6. Koolitaja andmed 
Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutseõpetaja, kutse keevitaja tase 4 
Viktor Pareiko, Rakvere Ametikooli õpetaja, erialane töökogemus  
Evely Vassar,  kutseõpetaja, kutse keevitaja tase 4 ja erialane töökogemus 
 

7. Õppekava koostaja  
Rakvere Ametikooli Mehaanika ja metallitöö valdkonna juht 
Helen.truska@rak.ee 

 
 

Hindamismeetod Hindamiskriteeriumid ja lävend 

Praktiline töö joonise 
alusel. 
Kujundav hindamine. 

-Valib vajalikud põhi- ja abimaterjalid ning valmistab ette 
poolautomaatkeevituse töökoha järgides tööohutuse nõudeid. 
- Teeb prooviõmbluse, vajadusel korrigeerib seadme töörežiime 
vastavalt prooviõmbluse tulemusele.  
- Eeltöötleb detailid keevitamiseks vastavalt tööjoonisele ja/või 
WPS-ile kasutades sobivat tehnoloogiat. 
- Seab üles koostu vastavalt tööjoonisele  kasutades 
punktõmbluseid ja vajadusel rakiseid. 
- Kontrollib koostu vastavust tööjoonisele kasutades erinevaid 
mõõteriistu. 
- Keevitab süsinikterasest plaatide nurkõmblusi positsioonides 
PB, PC, PF ja PD, põkkõmblusi positsioonis PA, PC ja PF 
vastavalt tööjoonisele ja/või WPS-ile. 
- Töötab meeskonnas järgides töökultuuri, energiat ja keskkonda 
säästva, ohutu ning efektiivse töö põhimõtteid. 
- Kontrollib keevisõmbluse kvaliteeti vastavalt standardile ning 
mõistab enamlevinud keevitusvigade tekkimise põhjuseid. 
- Korrigeerib enamlevinud keevitusdefekte ja koostu 
deformatsioone kasutade vajadusel kogenud spetsialisti abi. 
- Markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu üle vastavalt 
tööjuhisele. 
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