1
R
Ll L
RAHVERE AMETIKOOL

TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: RAKVERE AMETIKOOL
Oppeasutuse kood 70003840
Piiri tn 8 44316 Rakvere
telefon. 329 5030
info(@rak.ee

Oppekava nimetus: Keevitaja tdienduskoolitus

Oppekavariihm: Mehaanika ja metallitod

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opivaljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise nouded.

tooturul konkurentsivoimelisem.

vanus ei ole piiritletud. Kasuks tuleb varasem t66 voi Opikogemus keevitajana.

Sihtriihm: : To6tavad ja vananenud oskustega keevitajad, kes vajavad tdiendusdpet, et olla

Oppe alustamise nduded: Vajalik vihemalt pohiharidus ja eesti keele oskus suhtlustasandil,

Opiviljundid:

- Valmistab ette tookoha ja detailid keevitustoodeks.
- Keevitab MIG voi MAG keevitusprotsessi kasutades terasest nurkdmblusi

todjoonisest ja/vor WPS-ist.

kasutades, et dmblused vastaksid kvaliteedinduetele.
- Jareltootleb detailid/koostu, vajadusel parandab tekkinud defektid.

korrastamisel to6tervishoiu, t66-, elektri-, tule- ja keskkonnaohutusndudeid

- Veendub visuaalse kontrollimise teel ja selleks ettendhtud mootmisvahendeid

- Jargib oma t66 planeerimisel, tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja tookoha

positsioonides PA, PB, PC ja PF ja pokkomblusi positsioonides PA ja PF ldhtudes

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemedppe oOppekavaga.

27.04.2021 ja 31.12.2026, 31.12.2023.

Kutsestandardid keevitaja, tase 4, Tehnika, Tootmise ja To6tlemise Kutsendukogu otsus 21,

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides:

80

Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides:

60

sh auditoorse t60 maht akadeemilistes tundides:

10




sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 50

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva to0 maht akadeemilistes tundides: 20

4. Koolituse sisu ning 1dpetamise nduded

Oppe sisu:

1. Tookoha korraldamine, tootmis-ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine:
- toojoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS) tutvumine
- toovahendite ja keevitusseadmete valimine, seadistamine ja reziimi valimine
- nduetekohase todkoha korraldamine ja isikukaitsevahendite valimine;
2. Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine:
- detailide ettevalmistamine ja kontrollimine
- koostude iilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine;
3. kvaliteedi kontroll ja defektide parandamine:
- keevisombluse ja koostu kontrollimine
- defektide parandamine ja l10ppkontrolli tegemine;
Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine:
5. vahekontrolli tegemine ja valmistoote jareltootlemine

Nouded dppe 1dpetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid

Tunnistus véljastatakse, kui dpilane on omandanud eriala dppekava opivéljundid vahemalt
lavendi tasemel ja osalenud dppetdds vihemalt 80%.

Toend véljastatakse, kui isik ei saavutanud koiki dppekava 1opetamiseks ndutud Opiviljundeid
ja koolituse kdigus ei hinnatud dpivéljundite saavutatust

Hindamismeetodid Hindamiskriteeriumid

Praktiline t60 joonise
alusel -Valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning valmistab ette
Kujundav hindamine poolautomaatkeevituse tookoha jargides tddohutuse ndudeid.

- Teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib seadme tooreziime
vastavalt proovidmbluse tulemusele.

- Eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt todjoonisele ja/voi
WPS-ile kasutades sobivat tehnoloogiat.

- Seab iiles koostu vastavalt todjoonisele kasutades
punktdombluseid ja vajadusel rakiseid.

- Kontrollib koostu vastavust todjoonisele kasutades erinevaid
modteriistu.

- Keevitab siisinikterasest plaatide nurkdmblusi positsioonides
PB, PC, PF ja PD, pdokkdmblusi positsioonis PA ja PF vastavalt
toéojoonisele ja/vor WPS-ile.

- Tootab meeskonnas jargides todkultuuri, energiat ja keskkonda
sddstva, ohutu ning efektiivse to6 pohimotteid.

- Kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt standardile ning
moistab enamlevinud keevitusvigade tekkimise pdhjuseid.

- Korrigeerib enamlevinud keevitusdefekte ja koostu
deformatsioone kasutade vajadusel kogenud spetsialisti abi.

- Markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu iile vastavalt
toojuhisele.




5. Oppekeskkonna kirjeldus

Koolitus viiakse 14bi Rakvere Ametikooli ruumides, teooriadppeks keevituse dppeklass, kus on
olemas vajalikud stendid jm vahendid teooria omandamiseks. Praktiline ope toimub keevituse
oppetdokojas, mis on kutseeksamikeskus. To6kojas on olemas 15 komplekti MIG/MAG
aparaati ja kisikaarkeevitusaparaati, TIG keevituse aparaati, plasmaldikur, kiljotiin,
jarkamissaag, gaasildikur, gaaskeevitus, késivaltspink, treipink, faasimispink

6. Koolitaja andmed
Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4

7. Oppekava koostaja
Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4
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