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TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: RAKVERE AMETIKOOL
Oppeasutuse kood 70003840
Piiri tn 8 44316 Rakvere
telefon. 329 5030
info(@rak.ee

Oppekava nimetus: TIG keevitaja algkoolitus

Oppekavariihm: Mehaanika ja metallitdd

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opivaljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise nouded.

Sihtrithm: Vihese praktilise kogemusega tootavad vai sellel alal t66d leida soovivad
inimesed, kes vajavad tdiendavate kompetentside saavutamist, et tdsta konkurentsivoimet
tooturul.

Oppe alustamise nduded: Eesti keele valdamine suhtlustasandil.
Vihemalt pohiharidus, vanusepiirang puudub.

Opiviljundid:

1. Valmistab detailid ette terase T1G keevituseks

2. Keevitab plaatide nurkdmblusi positsioonides PA, PB, PC ja PF

3. Teeb valmis koostule jareltodtluse ja puhastab keevisdmblused.

4. Teeb TIG keevitusseadmele kasutuseelse iilevaatuse ja ettevalmistuse, vajadusel vahetab

vélja kuluosad.

Valib vastavalt alusmaterjalile diged kuluosad ja lisamaterjalid.

6. Jargib tooohutuse, keskkonnahoiu ja tuletoode ndudeid, kasutab isikukaitsevahendeid ja
kontrollib nende korrasolekut.

hd

Opiviljundite seos kutsestandardi voi tasemedppe oOppekavaga.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4
Valitavad kompetentsid: B.2.6 TIG keevitamine ja detailide jarelto6tlemine




3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 60
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 60
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 20
sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 40
4. Koolituse sisu ning 1opetamise nduded
Oppe sisu:

Kutsestandard, tutvumine oppetéokojaga, dppetdd korraldus.
Teooriat Idimitakse jooksvalt praktilise dppega.

Erialane ohutustehnika

Sissejuhatus materjalidpetusse

Metalli 16ike- ja to6tlemisseadmetega tutvumine
TIG keevitusseadme t66pohimadtted ja kasutamine
Praktiline TIG keevitamine

Nouded oppe 10petamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid
Opingud loetakse 1&petatuks ja viljastatakse tunnistus, kui on omandatud eriala dppekava
opiviljundid vdhemalt ldvendi tasandil ja on osalenud dppetdostods vihemalt 80%

Toend véljastatakse

kui isik ei saavutanud koiki dppekava 16petamiseks noutud dpiviljundeid ja koolituse kdigus
ei hinnatud opivéljundite saavutatust

Hindamismeetodid

Hindamiskriteeriumid

Keevituse praktiline t60

Kujundav hindamine

- Valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning valmistab ette
poolautomaatkeevituse tookoha jérgides tooohutuse ndudeid.
- Teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib seadme tooreziime
vastavalt proovidombluse tulemusele.
- Eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt todjoonisele ja/voi
WPS-ile kasutades sobivat tehnoloogiat.
- Seab iiles koostu vastavalt todjoonisele kasutades
punktdombluseid ja vajadusel rakiseid.
- Kontrollib koostu vastavust todjoonisele kasutades erinevaid
modteriistu.
- Keevitab siisinikterasele nurkdmblusi positsioonides PA, PB,
PC ja PF vastavalt to6joonisele ja/vdi WPS-ile.
- Tootab meeskonnas jargides tookultuuri, energiat ja keskkonda
sddstva, ohutu ning efektiivse t66 pdhimdtteid.
- Kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt standardile ning
moistab enamlevinud keevitusvigade tekkimise pohjuseid.
- Korrigeerib enamlevinud keevitusdefekte ja koostu
deformatsioone kasutades vajadusel kogenud spetsialisti abi.
- Markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu {iile vastavalt
toéojuhisele




5. Oppekeskkonna kirjeldus
Koolitus viiakse 1dbi Rakvere Ametikooli ruumides, praktiline dpe toimub keevituse
oppetookojas ning teoreetilist Opet 10imitakse paralleelselt praktilise todga dppetddkojas.

Tookojas on olemas 15 komplekti TIG keevitusseadmeid, plasmaldikurid, giljotiin, lintsaag
ning eraldi todalad kdsinurklihvijate kasutamiseks.

6. Koolitaja andmed
Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4

7. Oppekava koostaja
Helen Truska, Rakvere Ametikool Mehaanika ja metallito valdkonna juht
e-post Helen.truska@rak.ee
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