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RARVERE AMETIKOOL

TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: RAKVERE AMETIKOOL
Oppeasutuse kood 70003840
Piiri tn 8 44316 Rakvere
telefon. 329 5030
info(@rak.ee

Oppekava nimetus: TIG keevitaja algkoolitus

Oppekavariihm: Mehhaanika ja metallitdo

Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opivaljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise nouded.

Sihtriihm:
e crialase tasemehariduseta tdiskasvanud
e keskhariduseta tdiskasvanud
e acgunud oskustega tdiskasvanud

Vihese praktilise kogemusega todtavad voi sellel alal t66d leida soovivad inimesed, kellel on
soov tidiendada oma oskusi ja parandada konkurentsivéimet to6turul.

Grupi suurus: 10 osalejat

Oppe alustamise nduded:
Noutav eesti keel oskus, vihemalt pohiharidus, vanus ei ole méératletud

Opiviljundid: Valmistab detailid ette terase TIG keevituseks, toodeldes detaile kisitsi (nt
16ikamine, puurimine, rihtimine ja §gvendamine), mehaaniliselt (nt painutus) ja termiliselt (nt
gaasildikus). Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad.

1. Keevitab plaatide nurkdmblusi asendites PA ja PB, PC ja PF

2. Teeb valmis koostule jareltootluse ja puhastab keevisdmblused.

3. Teeb TIG keevitusseadmele kasutuseelse iilevaatuse ja ettevalmistuse, vajadusel
vahetab vilja kuluosad.

4. Valib vastavalt alusmaterjalile diged kuluosad ja lisamaterjalid.

5. Jargib tooohutuse, keskkonnahoiu ja tuletdode ndudeid, kasutab isikukaitsevahendeid
ja kontrollib nende korrasolekut.




Opiviljundite seos kutsestandardi vdi tasemedppe dppekavaga.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4
Valitavad kompetentsid: B.2.6 TIG keevitamine ja detailide jareltootlemine

3. Koolituse maht
Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 60
Kontaktoppe maht akadeemilistes tundides: 60
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 20
sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 40
4. Koolituse sisu ning 1dpetamise nduded
Oppe sisu:

Teooriat Idimitakse jooksvalt praktilise dppega.
Erialane ohutustehnika

Sissejuhatus materjalidpetusse

Metalli 16ike- ja to6tlemisseadmetega tutvumine
TIG keevitusseadme t66pohimadtted ja kasutamine
Praktiline TIG keevitamine

Oppekeskkonna kirjeldus:

Koolitus viiakse 14bi Rakvere Ametikooli ruumides, praktiline ope toimub keevituse
oppetookojas ning teoreetilist Opet 16imitakse paralleelselt praktilise todga dppetddkojas.
Tookojas on olemas 15 komplekti TIG keevitusseadmeid, plasmaldikurid, giljotiin, lintsaag
ning eraldi to6alad kdsinurklihvijate kasutamiseks.

Oppeklassid vastavad tervisekaitse nduetele. Liikumispuudega isikutele on tagatud ligip#is
koolitusruumidesse.

Nouded oppe 10petamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid

Opingud loetakse 15petatuks, kui dpilane on omandanud eriala dppekava dpiviljundid
viahemalt 1dvendi tasemel, osalenud dppetdos vahemalt 70%. Juhendaja hindab opiviljundite
saavutamist proovitoo tegemisel ja proovitddd hinnatakse visuaalse kontrolli meetodil.
Kursuslasele antakse tingimuste tditmise korral tunnistus.

Hindamismeetodid Hindamiskriteeriumid

Praktiline proovit6o Juhendaja hindab dpiviljundite
saavutamist proovitod tegemisel ja proovitodd hinnatakse visuaalse kontrolli meetodil.



5. Koolitaja andmed
Helen Truska, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja tase 6, kutse keevitaja tase 4
Evely Vassar, Rakvere Ametikooli kutsedpetaja, kutse keevitaja tase 4 ja erialane
tookogemus

6. Oppekava koostaja

Helen Truska, Rakvere Ametikool Mehaanika ja metallitdd valdkonna juht
e-post helen.truska@rak.ee
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