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RARVERE AMETIKOOL

TAISKASVANUTE TAIENDUSKOOLITUSE OPPEKAVA

1. Uldandmed

Oppeasutus: RAKVERE AMETIKOOL
Oppeasutuse kood 70003840
Piiri tn 8 44316 Rakvere
telefon. 329 5030
info(@rak.ee
Oppekava nimetus: Poolautomaatkeevitaja algkoolitus
Oppekavariihm: Mehhaanika ja metallitéd
Oppekeel: Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opivaljundid

Sihtriihm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise nouded.

Sihtriihm:
e crialase tasemehariduseta tdiskasvanud
e keskhariduseta tdiskasvanud
e acgunud oskustega tdiskasvanud

Vihese praktilise kogemusega todtavad voi sellel alal t66d leida soovivad inimesed, kellel on
soov tidiendada oma oskusi ja parandada konkurentsivéimet to6turul.

Grupi suurus: 10 osalejat

Oppe alustamise nduded:
Noutav eesti keel oskus, vihemalt pohiharidus, vanus ei ole méératletud

Opiviljundid: Koolituse tulemusena dppija valmistab detailid ette terase
poolautomaatkeevituseks, toddeldes detaile kisitsi (nt 1dikamine, puurimine, rihtimine ja
ogvendamine), mehaaniliselt (nt painutus) ja termiliselt (nt gaasildikus).

1. Puhastab ja vajadusel faasib keevitatavad servad.

2. Keevitab plaatide nurkomblusi asendites PA ja PB, PC ja PF

3. Teeb valmis koostule jareltootluse ja puhastab keevisdmblused.

4. Teeb poolautomaatkeevitusseadmele kasutuseelse iilevaatuse ja ettevalmistuse,

vajadusel vahetab vilja kuluosad.

Valib vastavalt alusmaterjalile diged kuluosad ja lisamaterjalid.

6. Jargib tooohutuse, keskkonnahoiu ja tuletdode ndudeid, kasutab isikukaitsevahendeid
ja kontrollib nende korrasolekut.
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Opiviljundite seos kutsestandardi vdi tasemedppe dppekavaga.

Kutsestandard: Keevitaja, tase 4

Osakutsega seotud kompetentsid: B.2.1To6koha korraldamine, tootmis- ja abivahendite
valimine ja ettevalmistamine; B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine;
B.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine; B.2.5 Poolautomaatsete
keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine

3. Koolituse maht
Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 60
Kontaktdppe maht akadeemilistes tundides: 60
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 20
sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 40
4. Koolituse sisu ning 1opetamise nduded
Oppe sisu:

Teooriat 1dimitakse jooksvalt praktilise dppega.

Erialane ohutustehnika

Sissejuhatus materjalidpetusse

Metalli 16ike- ja to6tlemisseadmetega tutvumine

Praktiline poolautomaatkeevitamine (MIG/MAG)
Poolautomaatkeevitusseadme t66pohimotted ja kasutamine

Oppekeskkonna kirjeldus:

Koolitus viiakse 1dbi Rakvere Ametikooli ruumides, praktiline dpe toimub keevituse
dppetddkojas ning teoreetilist dpet 1dimitakse paralleelselt praktilise todga dppetddkojas.
Tookojas on olemas 15 komplekti MIG/MAG keevitusseadmeid, plasmaldikurid, giljotiin,
lintsaag ning eraldi todalad késinurklihvijate kasutamiseks.

Oppeklassid vastavad tervisekaitse nduetele. Liikumispuudega isikutele on tagatud ligipads
koolitusruumidesse.

Nouded oppe Iopetamiseks, sh hindamismeetodid ja — kriteeriumid

Opingud loetakse I&petatuks, kui dpilane on omandanud dppekava dpiviljundid, osalenud
oppetdds vihemalt 70%. Juhendaja hindab dpivéljundite saavutamist proovitdo tegemisel ja
proovitddd hinnatakse visuaalse kontrolli meetodil. Vastavate tingimuste tditmise korral
véljastatakse tunnistus koolituse ldbimise kohta.

Tdend tdienduskoolituses osalemise voi selle labimise kohta viljastatakse isikule juhul, kui
koolituse kéigus ei hinnatud dpiviljundite saavutatust voi kui isik ei saavutanud kdiki
oppekava l1opetamiseks ndutud opivéljundeid.



Hindamismeetodid

Hindamiskriteeriumid

Praktiline proovit6o

Kujundav hindamine

Juhendaja hindab dpivéljundite
saavutamist proovitoo tegemisel
proovitddd visuaalse kontrolli

meetodil.

- Valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning valmistab
ette poolautomaatkeevituse tookoha jargides tooohutuse
ndudeid.

- Teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib seadme
tooreziime vastavalt proovidmbluse tulemusele.

- Eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
todjoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat.

- Seab iiles koostu vastavalt todjoonisele kasutades
punktdombluseid ja vajadusel rakiseid.

- Kontrollib koostu vastavust todjoonisele kasutades
erinevaid mooteriistu.

- Keevitab siisinikterasele nurkdmblusi positsioonides
PA, PB, PC ja PF vastavalt todjoonisele ja/voi WPS-ile.
- Tootab meeskonnas jargides tookultuuri, energiat ja
keskkonda sdistva, ohutu ning efektiivse t60
pohimatteid.

- Kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile ning mdistab enamlevinud keevitusvigade
tekkimise pohjuseid.

- Korrigeerib enamlevinud keevitusdefekte ja koostu
deformatsioone kasutades vajadusel kogenud
spetsialisti abi.

- Markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu iile
vastavalt to6juhisele

5. Koolitaja andmed

Ilmar Aasmie, Rakvere Ametikooli keevituseriala opetaja

6. Oppekava koostaja

Helen Truska, kutsedpetaja tase 6, keevitaja tase 4
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