Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm pdhiharidusega 6ppija

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Keevitaja eriala alusteadmised 4

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark Opetusega taotletakse, et dpilane omab llevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning tddprotsessist, tddvahenditest ja téddeldavatest materjalidest.
Kasutab erialast terminoloogiat. Jargib oma t66s té6ohutuse néudeid

Teoreetiline t60 Praktiline t66 Iseseisev t66

24 t 60 t 20t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
omab Ulevaadet keevitaja kutsest, eriala 1) iseloomustab keevitaja eriala 6ppekava Keevitaja kutse, kutsestandard Mitteeristav

Oppekava ulesehitusest ning dppe- ja
praktikakorraldust

Ulesehitust, tunneb dppe- ja
praktikakorraldusega seonduvaid digusi,
kohustusi ja vdimalusi;

2) iseloomustab keevitaja kutset ja selle eripara,
tunneb keeevitaja kutsestandardit;

3) kllastab ja analilsib Uhte Eestis tegutsevat
keevitamiseaga tegelevat ettevotet.

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine

moistab erinevate keevitusviiside olemust ja
nende valikute pdhimdtteid

1) kirjeldab erinevait tulipi keevitus-viise nende
arengus vastavalt Ules-andele

2) kirjeldab sulamiskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside Uldpdhimétteid vastavalt
Ulesandele

Keevituse alused
1.Keevitusliigid;

2 .keevitus-seadmed;
3.keevitusvoolu allikad;

Mitteeristav

10/36




Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui 8pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

madistab erinevate keevitusseadmete ehitust,
nende tehnoloogilisi véimalusi, t66- ja
seadistuspdhimoétteid;

1) kirjeldab vastavalt seadme kasutusjuhendile
erinevat tllpi seadmete ehitust nende ajaloolises
arengus, t66pdhimbtteid ja tehnoloogilisi véimalusi,
kasutades voorkeelset terminoloogiat

2) kirjeldab seadmetel kasutata-vate reziimide
Uldpdhimdtteid vastavalt Glesandele

3) kirjeldab seadmete seadistusre-ziimide
t66pohimatteid

4) kirjeldab keevitusseadmete au-tomatiseerimise ja
mehhanisee-rimise péhimaotteid

Keevitusseadmete ehitus

1.Elektrotehnika;

2.t66pdhimotted;

3.kasutusjuhendid ja vdorkeelne termi-noloogia.

Rakised ja keevituse abiseadmed

1.keevitusrakised

2. tooriistad ja — vahendid

3. seadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pohimétted
Toé6ohutus ja er-gonoomika

téoohutuse pdhimdtted

Mitteeristav

Lavend

Opivéljund loetakse arvestatuks , kui 8pilane on

saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

moistab keevisdmbluste tahistusi téojoonisel,
koostab detaili voi koostu to6joonise/eskiisi;

5) joonestab detaili voi koostu tddjoonise vastavalt
tehnilise joonise vormistamise nduetele ja
joonestusstandardile

6) joonestab geomeetrilised kujundid (CAD
programm) lah-tuvalt Glesandest ning vormistamise
Uldnduetest

7) kannab keevisdmbluste tahistused to6joonisele,
joonestab vastavalt lGlesandele ning vormistamise
nduetele geomeetrilised kujundid

8) teostab tehnilisi mdotmisi, kasu-tades modteriistu
(nihikut, indi-kaatorkella, joonlauda, nurga-
mdoaddikut,

kruvikut jms)

1.Jooniste vormistamine, ting-margid;
2.geomeetrilised kujundid;

3.16iked, vaated;

4 liited;

5.keermed,

6.jooniste lugemine

Tehniline médtmine

1.Md&tmise olemus

ja modtevahendid,;
2.Mbdétuhikud

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

moistab keevisliidete ja keevisdbmbluste klassifikatsiooni, keevitusasendeid ning

1) Oskab nimetada keevisliidete pohitlipe: a) pokkliide; b) nurkliide; c) katteliide; d) T-liide; e)

Mitteeristav
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detaili/tooriku servade ettevalmistamist keevitamiseks; otsliide
2) Eristab p&hidmblusi: a)
nurkdmblus; b) pdkkdmblus; c) korkdmblus; d) soondmblus; e) punktdmblus; f) joondmblus.

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 6 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
mdistab keevitamisel kasutatavate pdhi- ja 1) nimetab erinevaid materjale ja kirjeldab nende Materjalidpetus Mitteeristav
abimaterjalide keemilist koostist, omadusi omadusi ning koostist vastavalt ettean-tud 1.materjalide omadused;

ning nende toddeldavust. materjalimarkidele (EN ja ISO) kasutades erialast 2.materjalide markeerimine.

terminoloogiat
2) selgitab etteantud materjali to6deldavust lahtuvalt | Kvaliteedikontroll (EVS-EN-ISO 5817)

materjali markeeringust 1. keevitustoode kvaliteedistusteemi standardi EN-3834 pohimétted.
3) selgitab td6deldava materjali omadustest ja -
kvaliteedist Iahtuvalt t66tlemistehnoloogia valikut

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine opilane on sooritanud kéik hindamisulesanded vahemalt [avendile.
Mooduli hindamine mitteeristav hindamine
Oppematerjalid P.Kulu, J. Kiibarsepp, A. Laansoo Metallidpetus ja metallide tehnoloogia Metallide tehnoloogia Il TTU, Tallinn 2001.

Kruusamagi, A. Survega to6tlemine 3. osa (Lehtmaterjalide stantsimine) TPI Tallinn, 1970. Seadmete kasutusjuhendid.

Mehaanikainseneri kasiraamat TTU 2012.

E. Hendre jt. Materjalitehnika Opperaamat TTU 2003.

Aasmae, H., Targo, E., Tippo, K., Taar, H. (1976) Tolerantsid, istud ja tehniline mé&tmine. Tallinn: Valgus Esmaabi kasiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn
Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon]) Té6keskkonna ohutus ja toétervishoiu kdsiraamat; Tallinn ; 2004

Urmas Asi. Tehniline joonestamise opik.

Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010

Tatjana Karakanova Keevitus- sutitav idee Keevitamise kasiraamat Tea Tallinn 2010
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm Pd&hiharidusega dppija

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

2 Praktika 15

Nouded mooduli alustamiseks Oppija on labinud kdik moodulid véhemalt lavendi tasemele

Mooduli eesmark praktikaga taotletakse, et dpilane tutvub metallité6tlusettevotte tddkorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab omandatud teadmisi ja oskusi
detailide valmistamiseks keevitusseadmetel, kasutab digeid t66votteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni ettevétte sisekorra eeskirjadest ja tdokultuurist,
omandab meeskonnas todtamise harjumused ja oskused tulevaseks tédeluks

Praktika
390t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Hindamine
tutvub praktikaettevottega, sisekorraeeskirjadega, todkorraldusprotsessiga ja kirjeldab praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili; Mitteeristav
tédkohaga ning seadmetega vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid;

kirjeldab tdokohta, seal kasutatavaid seadmeid ja tdoprotsessi
Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks, kui 6pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Hindamine

taidab t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, jargib sisekorraeeskirju kasutab néuetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, toste- ja Mitteeristav
transpordiseadmeid ning ergonoomilisi téovotteid,
jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid;

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks, kui épilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele
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Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

rakendab omandatud teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskusi konkreetses valmistab ette té6koha, t66- ja abivahendid ning té6deldava materjali,

toosituatsioonis

valmistab ette keevitusseadme t66ks (hooldab, kaivitab, seiskab) vastavalt kasitlemisjuhendile;
seadistab keevitusseadme detailide valmistamiseks;

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks, kui &pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

valmistab detaile keevitusseadmetel vastavalt téollesandele jargides valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust to6kasule/téojoonisele WPS

praktikaettevotte tddprotsessi

taidab todprotsessiga seotud lisatlesandeid (materjali transport jm)

moddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tdokasule

hooldab keevitusseadme ja korrastab td6koha vastavalt juhendile

I6petab tddprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt juhendile

utiliseerib pdhi- ja abi materjalide jadagid vastavalt juhendile

taidab, analtsib ja arhiveerib téoprotsessis vajalikud dokumendid (t6okask, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid jm) paberkandjal ja/vdi elektrooniliselt

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks, kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 5

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

osaleb meeskonnatdds jargides todkultuuri ja Gldtunnustatud kaitumistavasid osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikkmena igapaevases t60s, hindab enda

taidab praktikaga seotud dokumente néuetekohaselt

individuaalseid ning meeskonnatd6 oskuseid

jargib suhtlemissituatsioonides Uldtunnustatud kaitumistavasid

analliisib oma tegevusi téOprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tostmiseks
koostab ja esitab nduetekohase dokumentatsiooni digeaegselt ning annab hinnangu Iabitud
praktikale.

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks, kui 6pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Ettevétte juhendaja hindab, dpilase teadmiste ja oskuste vastavus eriala kompetentsidele
Praktika aruande kaitsmine

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Rakvere Ametikooli dokumentatsioon www.rak.edu.ee
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Praktikaettevotte kodulehekdlg
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm Pd&hiharidusega dppija

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
3 Poolautomaatkeevitamine ja detailide 28

jareltdotlemine (MIG/MAG)

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogia teel erinevaid konstruktsioone kasutades vastavaid td6deldavaid materjale lahtudes
toojoonisest ning jargides todohutuse ja ergonoomika ndéudeid

Praktiline t66 Praktika Iseseisev t66
70t 650 t 8t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine

valmistab ette téokoha ja detailid
keevitustéddeks poolautomaat (MIG/MAG)
keevitusseadmetel ja keevitab prooviombluse
ning korrigeerib keevitusseadme té6éreziime

1) valmistab ette vastavalt Glesandele t66koha,
valib tédvahendid ja isikukaitsevahendid.

2) hindab vastavalt Glesandele t6oprotsessi
ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja
nende otstarbekust t66 tootlikkuse téstmisel

3) selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt
(WPS) téollesande vastavust td6juhendile

4) valib vastavalt tehnoloogiale MIG/IMAG
keevitusseadme

5) seadistab MIG/MAG keevitusseadmel
keevitusreZiimi vastavalt td6ilesandele

6) valmistab ette detailid vastavalt toollesandele

7) keevitab proovidmbluse vastavalt tdoulesandele
8) korrigeerib seadme t66reziime vastavalt
proovidombluse tulemusele

9) valmistab detaili’koostu vastavalt tUlesandele
(totjoonisele WPS) kasutades nurk- ja pdkkdmblusi
asendites: nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF kas
MIG v6i MAG meetodil lilesandele

10) jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse néudeid

Teemad, alateemad, mahud, sh iseseisevtod

Gaasid, gaasiseadmed.

1.1 Keevitusgaasid EN- 14175

1.2 Gaasiseadmed

1.3 Gaasiohutus

Toojoonised ja nende tingmargid

2.1 keevitustingmargid

2.2 detailijoonised

2.3 koostejoonised

2.4 tehniline dokumentatsioon
Keevitustehnoloogia

3.1 detailide ettevalmistamine

3.2 koostude valmistamine

3.3 keevitusasendid ja td6votted

3.4 keevitusaparaadid ja nende seadistamin
3.5 keevitusmaterjalid pdhimaterjalid
abimaterjalid

Té6ohutus ja ergonoomika
4.1. tuleohutus
4.2. elektriohutus

Mitteeristav
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tooprotsessis jargib ergonoomilisi tdovotteid 4.3. esmaabi
tooprotsessis 4.4. isikukaitsevahendid
4.5. ohutustehnika
t00- ja tookoha korraldus, t66kultuur

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui 8pilane on

saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 2 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine
valmistab ja kontrollib detaili/koostu vastavalt | 1) kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu Kvaliteedikontroll keevituses Mitteeristav
tooulesandele (joonis, tehnoloogiline kaart vastavust Ulesandele visuaalse vaatluse ja 1. kvaliteedi standard ISO 58 17
WPS) modtmisvahenditega; 2. kvaliteedi tasemed

2) kontrollib ja hindab valmistatud detaili’koostu 3. eurosertifikaat

keevisombluse kvaliteedi vastavust lilesandele 4. visuaalne kontroll

visuaalse vaatluse ja méotmisvahenditega; 5. defektide parandamine

3) anallitsib keevitusdefektide ja koostu kuju
halvete tekkepdhjuseid ning kirjeldab nende
ennetamise meetodeidpuhastab Iabimitevahelise
dmbluse servad kasitsi voi mehaaniliselt ning
jareltootleb vastavalt todilesandele valmisdetailide;
4) parandab defektsed detailid ja kontrollib nende
vastavust standardile EVS-EN- ISO 5817;

5) anallilsib t66 soorituse otstarbekust, [ahtudes
t60 tootlikkusest ja kvaliteedist;

6) analliUsib ettevalmistus-, Idpetus- ja abiaegade
osatahtsust téoprotsessis t66 efektiivsuse tdstmisel;
7) korrigeerib seadme tdoreziime

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui 6pilane on

saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad

Hindamine

|0petab toOprotsessi ja annab detailid Ule
vastavalt juhendile

1) teeb ettepanekuid oma td0protsessi efektiivsuse 1. Keevitusreziimid
tostmiseks, lahtudes anallilisi tulemustest ; 2. defektide parandamine

2) markeerib, komplekteerib ja annab 3. seadmete hooldus
detailid/koostud Ule vastavalt juhen-dile; 4. erinevad keevitusdmb-lused
3) hooldab seadme ja korrastab td6koha vastavalt 5. rakised

juhendile;

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui 8pilane on

saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele
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Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

mdistab ning rakendab t6o6kaitse ja
keskkonnaohutuse ndudeid té0protsessis
ning ergonoomikaalaste teadmiste
rakendamise vajalikkust téOprotsessis

1) utiliseerib pohi- ja abimaterjalide jaagid vastavalt
juhendile;

2) taidab ja anallilsib té6protsessi |6pe-tamiseks
vajalikud dokumendid (t66kask, saatelehed, vigade
ja prob-leemide raportid, arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi elektrooniliselt.

3) jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse néudeid
toOprotsessis ning kasutab er-gonoomilisi to6votteid

1. tdokoha korraldamine, tdokaitse ja ohtusnduded.Ergonoomika tddprotsesssis.
2.dokumentatsioon
3. jaatmekaitlus

Mitteeristav

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vahemalt Iavendile

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Seadmete kasutusjuhendid. Mehaanikainseneri

Tallinn ; 2004
Urmas Asi. Tehniline joonestamise &pik.

kasiraamat TTU 2012.

Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010
Tatjana Karakanova Keevitus- sititav idee Keevitamise kasiraamat Tea Tallinn 2010

Esmaabi kasiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon]) To6keskkonna ohutus ja té6tervishoiu kasiraamat;
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Rakvere Ametikool

4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm Pd&hiharidusega dppija

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

4 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 Tiina Ervald, Merle Aasna
Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

pohimotetest

Opetusega taotletakse, et dpilane kujundab oma té6alast karjaari ja arendab eneseteadlikkust tanapaevases muutuvas keskkonnas, lahtudes elukestva 6ppe

Teoreetiline t60

Praktiline t66

Iseseisev t66

60 t

40t

30t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

kavandab oma dpitee, arvestades
isiklikke, sotsiaalseid ja tddalaseid
vdimalusi ning piiranguid;

analuusib juhendamisel oma huvisid,
vaartusi, oskusi, teadmisi, kogemusi ja
isikuomadusi, sh 6pi-, suhtlemis- ja
koostdooskusi seoses Opitava erialaga
sOnastab juhendamisel eneseanallusi
tulemustest Iahtuvad isiklikud dpieesmargid
ja pbhjendab neid

koostab juhendamisel isikliku
eesmargiparase Opitegevuste plaani,
arvestades oma huvide, ressursside ja
erinevate keskkonnateguritega

1. Enda tundmadppimine

Minapilt

Isiksuseomadused

Huvid

Vaartused

Teadmised, oskused, kogemused

Opitavat eriala toetavad isiksuseomadused, teadmised, oskused, kogemused

2. Suhtlemioskused

2.1.Suhtlemise olemus

Suhtlemise komponendid: info vahetamine, tajumine, mé&jutamine
Esmamulje. Esmamulje rikkujad

Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine

Suhtlemistokked

Suhtlemise baasoskused (kontakti loomine, aktiivne kuulamine, selge
enesevaljendus) ja kompleksoskused

Kaitumisstiilid: agressiivne, alistuv ja kehtestav kaitumine
Enesekehtestamine

2.2. Meeskonnat6d

Grupp ja meeskond.

Roll ja rolliootused meeskonnas

Rollikonflikt

Miniloeng
Paarist66
Grupit6d
Videotreening
Rolliméang
Projektdpe
Ajuriinnak
Esitlus
Analulis
Arutelu
Kirjalik t66

Mitteeristav
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Meeskonna arengufaasid
Konfliktide liigi
Konfliktidega toimetulek

2.3. Opioskused
Mitteformaalne , formaalne ja informaalne dppimine
Laiming: Opioskuste mooduliga

3. Tegevuse planeerimine
Eneseanaliits

Eesmarkide pustitamine
Erinevad keskkonnategurid

Hindamisiilesanne:

1. Eneseanalliis oma isiksuseomaduste, teadmiste, oskuste, kogemuste sh meeskonnatd6- ja suhtlemisoskuste kohta tuues valja tugevused ja

arendamist vajad kiiljed.

2. Koostab juhendamisel isikliku eesmargiparase dpitegevuste plaani

Iseseisev t60

Hindamismeetod:

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks (A), kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele.

Iseseisvad t66d

Enesehindamise ja 6pitava eriala tundmise kisimustike ning méttearenduslehtede taitmine

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab Uhiskonna toimimist, tdéandja
ja organisatsiooni valjakutseid,
probleeme ning vdimalusi;

selgitab meeskonnatédna turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte llesandeid
kirjeldab meeskonnatéona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

selgitab regulatsioonidest lahtuvaid td6andja
ja toovotja rolle, digusi ja kohustusi
kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, lahtudes nende
eesmarkidest

valib enda karjaari eesmarkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
véimalikku rolli

seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vélja
probleemid ja véimalused

1.1 Turumajandus

Inimeste vajadused

Ressursid, esimene samm vajaduste rahuldamiseks
Majanduslik mé&tlemine

Piirprintsiibist 1ahtuv métteviis

1.2. Vaba ettevétlus ehk turumajandus
Vaba ettevétluse alustalad
Turumajandussiisteemi eesmargid
Majandusmudelid

Raha ja ringlusvoog

Riigieelarve ja maksupoliitika

Sotsiaalne turvalisus ja heaolu-ihiskond
Tootasu. Bruto ja neto to6tasu. Todtasult kinnipeetavad maksud ja maksed
Arukas rahakasutus

Tuluallikad ja tulu suurendamise vdimalused
Pangad ja pangateenused

Saastmine ja laenamine

Tarbimine ja tarbijakaitse

1.3. Noudlus, pakkumine ja turuhind

Miniloeng
Paaristoo
Grupit6d
Intervjuu
Projektdpe
Ajurinnak
Esitlus
Analuis
Arutelu
Kirjalik t66
Ettevotte kllastus
Toéovarjupaev

Mitteeristav
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Noéudlus kui majandusmaiste
Pakkumine
Turu tasakaal ja turuhind

2. Ettevotluskeskkond

Ettevétluse roll Ghiskonnas

Oiglane ettevétlus

Ettevotte sisekeskkond

Mikrokeskkond

Makrokeskkond: poliitiline, sotsiaalne, looduslik, tehnoloogiline, diguslik ja
majanduslik

PESTLE ja SWOT analiits

3. Tdédandja ja téovotja rollid, digusied ja kohustused (selle voiks jatta 111
kursusele ?)

Too6lepingu mdiste ja sisu
Kéasundusleping ja té6votuleping
Rendit66

Tooaeg ja selle korraldus

Puhkuse korraldamine ja puhkuse liigid
Tootasus kokkuleppimine

Ajutise td6voimetuse huvitis ja selle liigid
Too6lepingu seadus

Ametijuhend

Todalane diskrimineerimine

4. Organisatsioonide vormid
Vaike- ja suurettevétius
Ettevotte vormid
Vastutustundlik ettevotlus
Sotsiaalne ettevotlus

Hindamisiilesanne:

1.Enda valitud organisatsiooni PESTLE ja SWOT anallusi koostamine ning enda véimaliku rolli kirjeldamine selles ettevéttes lahtudes enda Test

karjaari eesmarkidest

2. Struktureeritud kirjalik t66 (test) majanduse méistete tundmisest

Hindamismeetod:

Ettekanne/esitlus

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele.

Iseseisvad tood

Intervjuu enda valitud ettevotte esindajaga teemal ettevétte sise- ja valiskeskond

Opiviljund 3

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

kavandab omapoolse panuse vaartuste
loomisel enda ja teiste jaoks kultuurilises,

analliusib erinevaid keskkonnategureid ning
maaratleb meeskonnatédna probleemi thiskonnas

1.Ettevotluskeskkond
Ettevotte mikro ja makrokeskkond

Mitteeristav
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sotsiaalses ja/voi rahalises tahenduses;

kavandab meeskonnatééna uuenduslikke
lahendusi, kasutades loovustehnikaid

kirjeldab meeskonnatdona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist vaartust
valib meeskonnatédna sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

koostab meeskonnattona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

Laiming: OV 2

2.Probleemid thiskonnas

Probleemi markamine

Probleemi maaratlemine

Eesmarkide seadmine

Alternatiivsete lahendusstrateegiate/ tegevuskavade pakkumine
Lahendusstrateegia/ tegevuskava valik ja koostamine
Lahenduskaigu hindamine

Hindamisiilesanne:

Meeskonnatdona Uhiskonnas olevale probleemile uuendusliku lahenduse tegevuskava koostamine

Hindamismeetod:
Ettekanne/esitlus

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks (A), kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele.

Iseseisvad t66d

Leiab kolm innovaatilist probleemi lahendust, mida on viimastel aastatel tehtu

Opiviljund 4

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

mdistab enda vastutust oma tdéoalase karjaari
kujundamisel ning on motiveeritud ennast
arendama;

analtusib oma kutsealast arengut 6pingute valtel,
seostades seda lahemate ja kaugemate
eesmarkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmarkides ja/voi tegevustes

kasutab asjakohaseid infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tddkoha leidmisel ning koostab
kandideerimiseks vajalikud materjalid

selgitab tegureid, mis mojutavad tema
karjaarivalikuid ja millega on vaja arvestada otsuste
langetamisel, lahtudes eesmarkidest ning lihi- ja
pikaajalisest karjaariplaanist

selgitab enda dpitavate oskuste arendamise ja
rakendamise vdimalusi muutuvas keskkonna

| kursus

1. Karjaari kujundamine

Karjaari moiste

Elukestev 6pe

Toéotamise tulevikutrendid

To6turu t66j6u- ja oskuste vajadus
Opitava eriala kutsestandard
Toéoandja ootused
Téomotivatsioon

2. Praktika- voi tddkoha leidmine

Praktika- voi tookoha leidmise voimalused sh erinevad infokanalid, e-kirja koostamine ja
suhtlemine telefoni teel

Oppimisvéimalused

Kandideerimisdokumendid: CV, motivatsioonikiri, avaldus

To6intervjuu

3.Karjaarivalikuid méjutavad tegurid

Enesetundmine ja selle tahtsus karjaariplaneerimisel: *Elukeskkond,
*Muutustega kohanemine,

*Enesearendamine,

*Raha

*Sisemine tasakaal

*Hobid, puhkus

*Too

*Sébrad

Mitteeristav
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*Perekond
*Uhiskondlik aktiivsus
*Turvatunne

*Tervis

4. Karjaariplaan

Hindamisiilesanne:

Hindamismeetod:

Kandideerimisdokumentide koostamine. Karjaariplaani koosta Iseseisev t60

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks (A), kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele.

Iseseisvad t66d

Iseseisvad t66d: Ettevalmistus todvestluseks . Ulevaate koostamine maakonna ettevétetest, mis on seotud &pitava erialaga

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Oppija taitnud hindamiskriteeriumite alusel koostatud hindamisiilesanded ja on saavutanud kéik &pivaljundid Idvendi tasemel

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Opetaja koostatud dppematerjalid
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm Pd&hiharidusega dppijad

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
5 Tehniline joonestamine 2

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab joonestamise kui graafilise kirjaoskusealased teadmised ja oskused

Teoreetiline t60

Iseseisev t66

40t

12t

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

omab Ulevaadet tehniliste jooniste
koostamise ja vormistamise néuetest ning
joonisega esitatud graafilise teabe
erinevatest (sh infotehnoloogilistest)
esitusvdimalustest;

moddab modtmise ja kontrollimise vahendeid
kasutades erinevate etteantud koostude
liiteid ja detaile ning visandab selle pdhjal
nendest eskiise;

analuusib koos juhendajaga enda joonise
lugemise oskust

oskab joonistelt valja lugeda erialaseks t6oks
vajalikku informatsiooni ning seda ka rakendada
Oppija saab omandatud teadmiste alusel aru, mida
tahendab kujutis, vaade, 18ige, ristldige, tolerants,
element ehk fragment, erinevad tingkujutised ja
tahised

kirjeldab joonise kirjanurgas olevat informatsiooni
erialase t66/ koostu/ detaili kohta

Joonise koostamine ja vormistamise alused ning nduded
Joonise kirjanurk

Kujutis

Vaade

Ldige ja ristldige

Tolerantsid

Element ehk fragment

Tingkujutised ja tahised

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Opimapp/portfoolio

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb &pimapi alusel. Moodul loetakse arvestatuks, kui dpimapp sisaldab erinevate teemade t6dlehti, iseseisvaid tdid ja eneseanalluse.
Mooduli dpivaljundite saavutamise toetamiseks kasutatakse dppeprotsessi kaigus kujundavat hindamist.
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Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Opik: Asi, Urmas 2009. Tehniline joonestamine. Tallinn: kirjastus Argo
Opetaja enda kogutud ja koostatud 6ppematerjalid
Praktilised dppevahendid (ndidised) m&otmiseks ja eskiiside koostamiseks
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Rakvere Ametikool

4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“

VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm Pd&hiharidusega dppija

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

6 Keevitustehnoloogia kaart WPS 2 Helen Truska

Nouded mooduli alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmark Opetusega taotleltakse, et dppija mdistab keevitustehnoloogia kaardi tilesehitust ja sisu ning sellest tuleneva info rakendamise pdhimétteid erialases t66s.
Teoreetiline t66 Iseseisev t66

40t 12t

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

Opilane mdistab WPS-i koostamise pohimébtteid

opilane maistab ja oskab kirjeldada tehnoloogilise kaardi erinevaid osi

Opilane taidab juhendamisel tehnoloogilise kaardi kasutades erialaselt korrektseid

véljendeid ja luhendeid

mdistab WPS-i kujunemise ahelat (pWPS- WPQR- WPS)

moistab keevituse tehnoloogilise kaardi (WPS) erinevaid osi

kirjeldab loogilise Ulesehituse alusel keevituse muutujaid (keevitusprotsess, materjal ja selle
moo6tmed, keevisémbluse profiil, lisamaterjal, keevitusasend)

moistab ja kasutab erialaselt korrektset terminoloogiat

taidab juhendamisel WPS-i

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

Hindamismeetod:

Opilane kirjeldab detailselt lahti keevituse tehnoloogilises kaardis (WPS) vélja toodud muutujad (keevitusprotsess, materjal ja selle m&&tmed, Test

keevisdmbluse profiil, lisamaterjal, keevitusasend).

Lavend

Hindamismeetod

Test

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
7 Materjalipetus 3

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetuse taotletakse, et 8ppija mdistab masinaehituses kasutatavaid materjale, sh nende omadusi ja kasutamise véimalusi

Teoreetiline t66 Praktika Iseseisev t66
12t 40t 16t
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Hindamine

omab Ulevaadet masinaehituses
kasutatavatest materjalidest, nende
omadustest, liigitusest,
kasutamisvdimalustest ja tingimustest.

Oppija moistab materjalide flusikalisi ja mehaanilisi
omadusi

mdistab erinevusi terase ja malmi ning nende
sulamite vahel

oskab liigitada teraseid ning mdistab nende tahiseid
mdistab tava- ja legeerlisandite olulisust
/mitteolulisust masinaehituses kasutatavates
materjalides

kirjeldab terase ja malmi sulamite termot&étluste
pohimdtteid

masinaehituses kasutatavate materjalide
markeerimine

Materjalide liigitus

Materjalide tahised ning markeerimine
Tava- ja legeerlisandid

Termotdotlus

Mitteeristav

Lavend

Hindamiskriteeriumid on taidetud lavendi tasemel

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Opilane on sooritanud k&ik hindamisiilesanded vahemalt lavendile.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine
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Oppematerjalid Priit Kulu, Metallidpetus, Tallinna Tehnikaulikooli kirjastus
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“

VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtriihm

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
8 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja 4

koostamine

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et 8ppija mdistab detailide ja koostude ettevalmistamist, tdddeldavaid materjale ja erialast terminoloogiat. Valmistab detaile ja kooste

kasutades vastavaid todvahendeid ja to6votteid jargides tddohutuse ndudeid ja ergonoomikat.

Teoreetiline t66 Praktiline t66 Praktika Iseseisev t60

6t 16t 62t 20t

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine
valmistab ette té0koha, materjali ja seadistab juhendamisel t06pingi ning taidab 1.valmistab ette tdokoha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite Mitteeristav

tooprotsessiks vajalikud dokumendid vastavalt téokasule;
valmistab ette detailid ja kontrollib nende vastavust tookasule/tdojoonisele ja
kvaliteedinduetele, puuduste iimnemisel teavitab vahetut juhti;

|&htub t66s téokaitse ja keskkonnaohutuse nduetest ning ergonoomikast juhendile;

(prillid, kindad jm) olemasolu;
2.valib materjali detailide valmistamiseks vastavalt td6joonisel/tookasul esitatud margitahisele;
3.valmistab ette materjali (puhastab, paigutab jms) detailide valmistamiseks vastavalt

4.valmistab ette t66pingi tooks (hooldab (keemia), kaivitab, seiskab) vastavalt
kasitlemisjuhendile ja td6koha korrashoiu pohimbtetele;

5. seadistab juhendamisel t66pingi detailide valmistamiseks vastavalt Glesandele;
6. kontrollib mddtevahenditega ja hindab detaili vastavalt tlesandele;

Lavend

Opivéljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Mooduli hinne kujuneb iseseisva, teoreetilise ja praktilise t66 sooritamisest lavendi tasemel.

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

N. Makijenko , Lukksepattod 1988
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Mehaanikainseneri késiraamat, TTU kirjastus 2014
Rein Pikner, Aleksei Saarevali Lehtmetalli td6tlemise tehnoloogia, Innove 2014
Marek Pakkin, Karl Segel Metalltoode valmistamine. Koostamine ja viimistiemine , Innove 2014
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Rakvere Ametikool

4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm pdhihariduse néudeta &ppija

Oppevorm statsionaarne - koolipdhine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
9 Arvutidpetus 2

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija mdistaks lihtsamat arvutialast sdnavara, teksti- ja tabelitdotluse, veebis navigeerimise ja esitluse loomise pdhimdtteid ning kasutab
neid informatsiooni hankimiseks, to6tlemiseks, edastamiseks, tooks vajalikuks suhtluseks

Teoreetiline t60

Iseseisev t60

40t 12t
Opiviljund 1 Hindamiskriteeriumid Teemad/alateemad Oppemeetodid Hindamine
moistab teksti- ja tabelitddtluse, ja 1. kasutab lihntsamat arvutialast sdnavara Arvutialased p&himdisted: riistvara ja tarkvara, Arvuti kasutamine ja korrashoid Kombineeritud loeng, Mitteeristav

esitluse loomise pdhimétteid ning
kasutab neid praktiliselt

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 24

iseseisev t606: 8

kokku: 32

2. jargib ohutusnéudeid kuvariga té6tamisel
3. koostab ja vormistab juhendi alusel
dokumendi

4. koostab ja vormistab juhendi alusel tabeli
5. koostab ja vormistab juhendi alusel
esitluse

-toolaud, failihaldus, otsingute tegemine, failide lihtne redigeerimine, prindihaldus.
Ohutus kuvariga té6tamisel.

Tekstitootlus: pohioperatsioonid, dokumendi muutmine, andmete sisestamine,
andmete margistamine, kopeerimine, teisaldamine ja kustutamine, teksti ja
lehekulje kujundamise pohivotted, dokumendi viimistlemine, pais ja jalus,
printimine, objektide lisamine dokumendile - tabelid, pildid

Tabelité6tlus: dokumendi loomine ja muutmine, pdhioperatsioonid, andmete
margistamine, kopeerimine, teisaldamine, kustutamine, read ja veerud, valemid ja
funktsioonid, kujundamine, diagrammid ja objektid, printimine

praktiline t60,
harjutusulesanded

Hindamisiilesanne:
Tooleht: interneti kasutamise turvalisus

Koostab ja vormistab juhendamisel praktikale kandideerimise ndutavad dokumendid, kirjaliku praktikaaruande ja esitluse

To60 sisaldab

1. Sissejuhatus

2. Ettevotte tutvustus
3. Ruumide kirjeldus
4. Toodete sortiment
5. Téode kirjeldus
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6. Kokkuvottev anallits
7. Kasutatud allikad

Edastab t66 elektrooniliselt praktikajuhendajale ja arvutidpetajale kasutades korrektset eesti keelt

Lavend

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab interneti kasutamise
pdhimdtteid ja turvalisuse tahtsust ning
kasutab arvutit info otsimiseks,
tootlemiseks ja edastamiseks

Jaotus tundides:

teoreetiline t66: 16

iseseisev t60: 4

kokku: 20

1. kirjeldab turvalist interneti kasutamist

2. sooritab internetis lihntsamaid erialase info
otsinguid

3. hindab ja t66tleb internetist leitud infot

4. kasutab elektronposti, vastab kirjadele

Veebi kasutamine: veebis navigeerimine, otsing, elektronposti kasutamine,
kirjavahetus, adresseerimine, postkasti haldamine, listid ja uudisgrupid, turvalisus,
andmekaitse

Interneti kasutusvoimalused ja turvalisus.

Kombineeritud loeng,
praktiline t60,
harjutusullesanded

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:
Toodleht: interneti kasutamise turvalisus

Koostab ja vormistab juhendamisel praktikale kandideerimise ndutavad dokumendid, kirjaliku praktikaaruande ja esitluse

To6 sisaldab

1. Sissejuhatus
2. Ettevotte tutvustus
3. Ruumide kirjeldus

4. Toodete sortiment

5. Téode kirjeldus

6. Kokkuvottev anallius
7. Kasutatud allikad

E

dastab t606 elektrooniliselt praktikajuhendajale ja arvutidpetajale kasutades korrektset eesti keelt

Lavend

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

praktikaaruande

Moodul loetakse arvestatuks kui kdik hindamiskriteeriumite alusel koostatud hindamistilesanded on sooritatud vahemalt 1avendi tasemel. Koostab ja vormistab

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Tekstidokumendi loomine Word 2007 - 2010 abil" Riina Reinumagi; "Excel 2007 - 2010
kasiraamat" Riina Reinumagi; "MS Excel raamatupidaja ja finantsjuhi teenistuses" Riina
Reinumagi; Praktikaaruande koostamise juhend
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Rakvere Ametikool

4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm pdhihariduse néudeta &ppija/ tédkohapdhine &pe

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
10 Inglise keel 2

Nouded mooduli alustamiseks puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dppija mdistab lihtsat erialast mottevahetust, suhtleb voorkeelt kdnelevate inimestega tddsituatsioonides, kasutab erialast sdnavara

Teoreetiline t60

Iseseisev t66

16t

36t

Opiviljund 1

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

mdistab lihtsat erialast teksti, saab aru
igapaevattdga seotud erialastest
terminitest

1. loeb lihtsat erialast teksti ja vastab teksti
sisu kohta esitatud kisimustele;

2. nimetab toiduvalmistamisel kasutatavad
poShilisi materjale, tddvahendeid ja seadmeid;
3. 6ppija mbistab lihtsate erialaste
inglisekeelsete dokumentide ja
andmebaaside sisu

Tahestik, haaldused

Lausete koostamine

Keevitusviisid, keevitusseadmed, materjalid, to6joonised, keevisliidesed ja
keevisdmblused.

lugemine, télkimine,
kirjutamine, rihmatdo,
tédlehed, iseseisev t66

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

| Kirjalik test —erialane sdnavara vastavalt hindamiskriteeriumitele

Il t6lgib erialase teksti

Lavend

Opivéljund loetakse arvestatuks , kui pilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Opiviljund 2

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Oppemeetodid

Hindamine

vestleb lihtsates igapaevastes
tobalastes situatsioonides

1. suhtleb juhendamisel lihtsates
todsituatsioonides, sdnastab oma motted

Viisakusvaljendid, tervitamine, p6érdumised
Ajad

rihmatoo,
praktiline 66, kuulamine,

Mitteeristav
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arusaadavalt

T66ruumid, olmeruumid arutelu, dialoog,

2. saab aru lihtsamatest todalastest iseseisev t60,

korraldustest

Hindamisiilesanne:
Suhtlusilesanne: dialoog tédsituatsioonist

Lavend

Opivaljund loetakse arvestatuks , kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt hindamiskriteeriumitele

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine

Moodul loetakse arvestatuks kui kdik hindamiskriteeriumite alusel koostatud hindamistilesanded on sooritatud vahemalt lavendi tasemel

Mooduli hindamine

mitteeristav hindamine

Oppematerjalid

Opetaja koostatud 6ppematerjalid
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Rakvere Ametikool
4. taseme kutseoppe oppekava ,,Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja)“
VALIKOPINGUTE MOODULI RAKENDUSKAVA

Sihtrihm haridusndudeta vdi poéhiharidusega isikud

Oppevorm statsionaarne - td6kohapohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad
11 TIG keevitamine 7

Nouded mooduli alustamiseks

puuduvad

Mooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et dpilane valmistab juhendamisel TIG-keevitustehnoloogiat kasutades erinevatest materjalidest erinevaid detaile/kooste, l1&htudes
té6joonisest ning jargides tdoohutuse ja ergonoomika ndudeid

Teoreetiline t60

Praktiline t66

Iseseisev t60

10t

160 t

12t

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Teemad/alateemad

Hindamine

valmistab ette juhendamisel tdokoha ja
detailid keevitustdddeks TIG
keevitusseadmetel ning keevitab terasest
plaatidest nurkdmblusi asendites PB ja PF
ning pokkdmblusi asendis PA; kontrollib
visuaalselt ja méotmisvahenditega 6mbluste
kvaliteeti; puhastab keevisdmblused, I6petab
tooprotsessi ja annab detailid Ule vastavalt
juhendile;madistab ning rakendab tédkaitse ja
keskkonnaohutuse néudeid.

1. TIG-keevituse uldine pdhimbte ja
kasutusvaldkonnad

2. Kombineeritud keevitus ehk juuredmblus TIG-ga
ja pinnadmblus MAG-ga3. TIG-keevituse seadmed,
keevituspdleti, reduktor, gaasimodtur,
programmjuhtimisega keevitusaparaadid

5. Elektroodide liigitus, volframelektroodid.
Elektroodide teritus

6. Lisamaterjalid TIG-keevitusel

7. Lisamaterjalita TIG-keevitus protsess 142, selle
eriparad ja ohud8. Keevitusreziimi valik vastavalt
keevitusasendile ja metalli paksusele.

9. Metalli ettevalmistamine keevituseks.

10. Seadmete rikked ja hooldus

11. Néuded TIG-keevitaja todkohale, TIG-keevituse
riskitegurid, ohutud t66votted12. Metall-lehtede
keevitus — PA

1. TIG-keevituse uldine pdhimbte ja kasutusvaldkonnad

2. Kombineeritud keevitus ehk juuredmblus TIG-ga ja pinnadmblus MAG-ga3. TIG-keevituse
seadmed, keevituspdleti, reduktor, gaasimé6tur, programmjuhtimisega keevitusaparaadid
5. Elektroodide liigitus, volframelektroodid. Elektroodide teritus

6. Lisamaterjalid TIG-keevitusel

7. Lisamaterjalita TIG-keevitus protsess 142, selle eriparad ja ohud8. Keevitusreziimi valik
vastavalt keevitusasendile ja metalli paksusele.

9. Metalli ettevalmistamine keevituseks.

10. Seadmete rikked ja hooldus

11. Néuded TIG-keevitaja todkohale, TIG-keevituse riskitegurid, ohutud t66votted12. Metall-
lehtede keevitus — PA

Mitteeristav

Hindamisiilesanne:

valmistab ette vastavalt Glesandele t66koha, valib t66- ja isikukaitsevahendid.
« hindab vastavalt tlesandele t6dprotsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende otstarbekust t66 tootlikkuse tostmiseks.
« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tlesande vastavust t66juhendile.
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« valib vastavalt tehnoloogiale TIG-keevitusseadme.

« seadistab vastavalt tdollesandele TIG- keevitusseadme keevitusreziimi.
« valmistab ette detailid vastavalt tédulesandele.

« keevitab proovidmbluse vastavalt todulesandele.

« korrigeerib seadme tddreziime vastavalt proovidmbluse tulemusele.

Lavend

valmistab ette vastavalt Glesandeletédkoha, valib t66- ja isikukaitsevahendid

« hindab vastavalt tUlesandele t66protsessi ettevalmistamisel erinevaid tehnilisi lahendusi ja nende otstarbekust t66 tootlikkuse tdstmiseks
« selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt

(WPS) llesande vastavust to6juhendile

« valib vastavalt tehnoloogiale TIGkeevitusseadme

« seadistab vastavalt tdollesandele TIG-keevitusseadme keevitusreziimi

« valmistab ette detailid vastavalt té6ilesandele

« keevitab proovidmbluse vastavalttdédilesandele

« korrigeerib seadme todreziime vastavaltproovidmbluse tulemusele

Iseseisvad t66d

Ulevaade erinevate firmade poolt pakutavatest TIG-keevituse seadmetest.

Praktilised t66d

1. TIG-keevituse seadmed, nende t60ks ette valmistamine ja hooldus 2. Lisamaterjalita TIG-keevitus protsess 142 3. Inertgaasi koguse maaramine 4. Volframelektroodid, nende teritamine 5. Lisamaterjalide maaramine.
6. Metall-lehtede keevitus — PA

Mooduli kokkuvotva hinde kujunemine Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vahemalt Iavendile
Mooduli hindamine mitteeristav hindamine
Oppematerjalid Oppematerjalid Loengukonspekt

Keevitustood, dppematerjal kutsekoolidele / A.Laansoo, T.Pihl, Tallinn 2014
Elektroonilised 6ppematerjalid (kutsedpetaja koostatud ja repositoorium), keevituseriala kutsedpetajate rahvusvaheline taienduskoolituse 6ppekava, pilootkoolitus
ja dppematerjali arendus - Keevituseriala ppematerjal, osa 1; A. Laansoo Keevitust66d
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