Rakvere Ametikool

Keevitus- ja metallitood (411 kutsekeskharidusope) moodulite rakenduskava

Sihtriihm Pohiharidusega isikud

Oppevorm statsionaarne Ope - koolipohine dpe

Mooduli nr Mooduli nimetus Mooduli maht (EKAP) Opetajad

1 Kisikaarkeevitus 20 Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Mooduli eesmark

juhendmaterjalist ning

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime kisikaarkeevituse seadmetega erinevate koostude valmistamisega lihtudes
jargides tooohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

222 tundi

102 tundi

196 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. mdistab késikaarkeevituse seadmete ehitust ja
toOopohimotet ning seadistuse pohimotteid

Opilane:

* kirjeldab késikaarkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab keevituselektroodide tdhistusi ja nende
kasutamise eripdra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning
korraldab kéasikaarkeevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

« eeltdotleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

» seab iiles koostu vastavalt tddjoonisele, vajadusel

Eristav hindamine




kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone voi eelkuumutust

* kontrollib koostu vastavust to6joonisele
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

« jareltootleb detaili/koostu vastavalt to6juhisele ja
WPS-ile

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

2. valmistab ette tookoha keevitustoddeks
kisikaarkeevituse seadmega, jargides todjoonise
ja/voi WPS etteantud andmeid

Opilane:

* kirjeldab késikaarkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt iilesandele

* selgitab keevituselektroodide tdhistusi ja nende
kasutamise eripdra vastavalt standardile

* kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning
korraldab késikaarkeevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt toddjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone voi eelkuumutust

Eristav hindamine




* kontrollib koostu vastavust to6joonisele
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sddstva, ohutu
ning efektiivse t66 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

« jareltodtleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele ja
WPS-ile

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

« markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

3. valmistab ette detailid ja koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist ning keevitab selle
jargides todohutuse ja ergonoomika noudeid

Opilane:

* kirjeldab késikaarkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab keevituselektroodide tdhistusi ja nende
kasutamise eripdra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sonavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab késikaarkeevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt tddjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone voi eelkuumutust

* kontrollib koostu vastavust tédjoonisele
kasutades erinevaid modteriistu

Eristav hindamine




* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

* todtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

« jareltodtleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele ja
WPS-ile

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

4. teeb peale kisikaar keevitustoode 1oppu
detailide/koostude jéreltodtluse ja
kvaliteedikontrolli 1dhtudes standardist

Opilane:

* kirjeldab késikaarkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab keevituselektroodide tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning
korraldab késikaarkeevituse tdokoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt todjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone voi eelkuumutust

* kontrollib koostu vastavust to6joonisele
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

« jareltodtleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele ja
WPS-ile

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt to0juhisele

Mooduli jagunemine

Erialane eesti keel
Auditoorne dpe 40
Iseseisev ope 12

Alateemad

-Erialane terminoloogia, juhendid, kédsiraamatud, dpikud. Té6ohutuse juhendid eesti keeles;
-Erialased IKT vahendid

Seos opiviljundiga

1) moistab
késikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pdhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 16putd6

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel

Erialane fiiiisika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Elektromagnetism. Elektrilaeng, elektrilaengu jddvuse seadus. Voolutugevus, pinge, takistus,
voimsus, energia. Ohmi ja Kirchhoffi seadused. Jada - ja rodpiihendus, tahekujuline ja

kolmnurgakujuline ithendus. Vahelduvvooluga elektriahelad. Vahelduv- ja alalisvoolu erinevused.

Elektriskeemid

Seos opiviljundiga

1) mdistab
kisikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pdhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettenéhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendile




Erialane inglise keel
Auditoorne dpe 40
Iseseisev Ope 12

Alateemad
Keevituses kasutatavate pdhi- ja abimaterjalide inglise keelne terminoloogia. Standardite ja
jooniste lugemine. WPS.

Seos opivialjundiga

1) moistab
kisikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
t60pShimotet ning
seadistuse pohimotteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiitmine ldvendi tasemele

Erialane keemia
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Keevituselektroodide keemiline koostis ja markeering.

Seos opiviljundiga

1) moistab
kasikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
toOpohimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvotva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putd6

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine lavendi tasemele

Erialane matemaatika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Tehniline modtmine ja aritmeetika

Seos opiviljundiga

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
noudeid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdod




sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel

Kehaline kasvatus
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Voimlemine, riihi harjutused, jou- ja venitusharjutused, harjutamine jousaalis, harjutamine
kardiomasinatel, ergonoomia, spordimangud

Seos opivialjundiga

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
noudeid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvotva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel,

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine lavendi tasemel

Kisikaarkeevituse

praktilised tood I
Iseseisev ope 14
Praktiline t66 90

Alateemad

- Ohutu to6tamine késinurklihvimis- voi -1dikeseadmega;

- Detailide eeltdotlus ja erinevad abrasiiv- ning 1dikekettad;

- Mdote- ja koostetodd ning selleks vajalikud to6vahendid;

- Punkt- ja traagelomblused, vastudeformatsioonid, eelkuumutus, rakised,

- Koostu vahekontroll, vigade korrigeerimine;

- Erinevad keevisliidete tiilibid ja keevituspositsioonid;

- Vahekontrolli tegemine;

- Standardid:

EVS-EN ISO 13920:1999 Keevitus. Keeviskonstruktsioonide iildtolerantsid. Pikkuste ja nurkade
vadrtused. Kuju ja asendid

EN ISO 5817:2014 Keevitus. Terase, nikli, titaani ja nende sulamite sulakeevitusliited (vilja
arvatud kiirguskeevituse meetodid). Kvaliteeditasemed keevitusdefektide jargi

EVS-EN ISO 6520-1:2008 Keevitus ja kiilgnevad protsessid.

-Metallide keevisliidete geomeetriliste defektide liigitus. Osa 1: Sulakeevitus;

-Valmis toote jareltootlemine;

Seos opiviljundiga

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
késikaarkeevituse
seadmega, jargides
toojoonise ja/voi WPS
etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

4) teeb peale késikaar
keevitustoode 16ppu
detailide/koostude
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli 1dhtudes
standardist

Iseseisev t00

Elektrooniline ettekanne/esitlus/Gpimapp ldhtuvalt praktilistest tilesannetest, mis sisaldab:
1. Koostu valmistamise protsessi kirjeldust;

2. Praktilise t60 kvaliteedi analiiiis;

3. Eneseanaliiiis;




Praktiline t60

Kompleksiilesanne,mille kdigus hinnatakse OV2, OV3; OV4 vt. praktilised t66d.

Hindamisiilesanded

1. Praktiline t60 - detaili/koostu valmistamine individuaalselt vastavalt todiilesandele (t66joonis, WPS).
2. Praktiline t60 - detaili/koostu valmistamine meeskonnatdona vastavalt tooiilesandele (t66joonis, WPS)

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures Kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettenéhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: T66joonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib ning eeltootleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltdotleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega
valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust té6joonisele/WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t06- ja keskkonnaohutuse ndudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

“4” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette todkoha, hidlestab keevitusseadme, valib ning eeltootleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltdotleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega
valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust té6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t06- ja keskkonnaohutuse ndudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena),
analiilisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu

“5” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette todkoha, hdilestab keevitusseadme, valib ning eeltdotleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltodtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega
valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust té6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnalitkmena),
analiilisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu, teeb ettepanekuid tegevuse parendamiseks ning
selgitab tehtut kaasOpilastele

Kisikaarkeevituse
praktilised tood 11 Alateemad o e e
Iseseisev dpe 24 Seos opiviljundiga
Praktiline t66 106
Alateemad Seos opiviljundiga

Kisikaarkeevituse
teooria |
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

-Késikaarkeevitusseadme(te) ehitus, toopShimotted, seadistamine, késitsemine;
-Keevituselektroodid, nende koostis ja markeering ldhtuvalt kasutatava pohimaterjali keemilisest
koostisest voi kasutamise eriparast vastavalt standardile;

-Keevitusseadme(te) tehniline dokumentatsioon. Erialaste andmebaaside kasutamine;
-Regulaarsed hooldust6d;

-Tehniline dokumentatsioon. T66joonise analiiiis;

-Tookoha, keevitusseadme ja isikukaitsevahendite tooks ettevalmistamine. Ergonoomilised
nouded keevitaja todkohas;

- To0ks vajalike materjalide valik vastavalt to6joonisele ja/vdoi WPS-ile;

1) mdistab
kisikaarkeevituse
seadmete ehitust ja
toOopohimatet ning
seadistuse pohimotteid
2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
késikaarkeevituse
seadmega, jargides




- Seadme tooreziimide korrigeerimine vastavalt prooviombluse tulemusele téojoonise ja/vor WPS

etteantud andmeid

Iseseisev t00

Elektrooniline ettekanne/esitlus/dpimapp ldhtuvalt praktilistest iilesannetest, mis sisaldab:
1. Koostu valmistamise protsessi kirjeldust;

2. Praktilise t60 kvaliteedi analiiiis;

3. Eneseanaliiiis;

Hindamisiilesanded

Kaasoppijatele kdsikaarkeevituse seadmete, erinevate keevituselektroodide ja tooks vajalike infotehnoloogiliste vahendite
toOpohimatete esitlemine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanne loetakse sooritatuks, kui t66 vastab jargmistele ndudmistele:
1. Oppija kasutab esitlustarkvara t66 dokumenteerimisel ja esitlemisel;

2. Kirjeldatud on kidsikaarkeevituse seadme(te) toopdhimatet, voimalusi ning tarvikuid;

3. Too sisaldab keemilisi ja fiitisikalisi mdisteid ning tdhiseid, mis on lithidalt lahti selgitatud;

5. Koostatud tekstid on keeleliselt korrektsed;

6. Teemakohades mdisted ja nende selgitused on esitatud nii eesti kui inglise keeles

Kisikaarkeevituse
teooria Il
Auditoorne dpe 32
Iseseisev ope 7

Alateemad Seos 6piviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli hindamine

Eristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga {ilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdo

sh lavend

“3” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette to6koha, hidlestab keevitusseadme, valib ning eeltodtleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltodtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega

valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust to6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel

jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)
“4” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hidlestab keevitusseadme, valib ning eeltodtleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltodtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega

valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust to6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel

jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnalitkmena),




analiiiisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu

“5” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hidlestab keevitusseadme, valib ning eeltootleb
(vajadusel) elektroodid, teeb proovidmbluse, eeltodtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega
valides vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust to6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisombluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeis, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena),
analiiiisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu, teeb ettepanekuid tegevuse parendamiseks ning
selgitab tehtut kaasdpilastele

Oppematerjalid

Mehaanikainseneri kisiraamat TTU Kirjastus Tallinn 2015

Keevitustsdd Oppematerjal kutsekoolidele Andres Laansoo, Toomas Pihl Tallinn 2014
Keevitus-siititav idee Keevitamise kédsiraamat Tatjana Karaganova Tallinn 2010
Keevituskursus. MMA kursus. Spetselektroodi AS Tallinn 2020

EVS-EN ISO 9606-1:2017 Keevitajate kvalifitseerimise katse. Sulakeevitus. Osa 1: Terased

EVS-EN ISO 3834-1:2006 Keevituse kvaliteedinduded metallide sulakeevitusel. Osa 1: Sobiva kvaliteedinduete taseme valiku
kriteeriumid

EVS-EN ISO 3834-2:2006 Keevituse kvaliteedinduded. Metallide sulakeevitus. Osa 2: Laialdased kvaliteedindouded

EVS-EN ISO 3834-3:2006 Keevituse kvaliteedinduded metallide sulakeevitusel. Osa 3: Standardsed kvaliteedinduded
EVS-EN ISO 3834-4:2006 Keevituse kvaliteedinduded metallide sulakeevitusel. Osa 4: Elementaarsed kvaliteedinduded
EVS-EN ISO 3834-5:2015 Keevituse kvaliteedinduded metallide sulakeevitusel. Osa 5: Dokumendid, mis on vajalikud
kvaliteedinduete vastavushindamiseks standardi ISO 3834-2, ISO 3834-3 voi ISO 3834-4 jargi

CEN ISO/TR 3834-6:2007 Keevituse kvaliteedinduded metallide sulakeevitusel. Osa 6: Juhised ISO 3834 juurutamisel
EVS-EN ISO 5817:2014 Keevitus. Terase, nikli, titaani ja nende sulamite sulakeevitusliited (vélja arvatud kiirguskeevituse
meetodid). Kvaliteeditasemed keevitusdefektide jéargi

EVS-EN ISO 13916:2017 Keevitus. Juhised eelkuumutustemperatuuri, ldbimitevahelise temperatuuri ja eelkuumutuse
hoidmistemperatuuri modtmiseks

EVS-EN ISO 2553:2019 Keevitus ja kiilgnevad protsessid. Tingmérkidega tédhistamine joonistel. Keevisliited

EVS-EN ISO 15614-1:2017+A1:2019 Metallide keevitusprotseduuride spetsifitseerimine ja kvalifitseerimine.
Keevitusprotseduuri katse. Osa 1: Teraste kaar- ja gaaskeevitus ning nikli ja niklisulamite kaarkeevitus

EVS-EN ISO 14731:2019 Keevitamise koordineerimine. Ulesanded ja vastutused

EVS-EN ISO 14732:2013 Keevituspersonal. Keevitusoperaatorite ja keevitusseadistajate kvalifitseerimine metalsete materjalide
mehhaniseeritud ja automaatkeevitamisel

EVS-EN ISO 15614-8:2016 Metallide keevitusprotseduuride spetsifitseerimine ja kvalifitseerimine. Keevitusprotseduuri katse.
Osa 8: Toru-torulaud liite keevitamine




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad
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Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane omab iilevaadet masinaehituses kasutatavatest materjalidest, mddtmisvahenditest ning
tehnilisest dokumentatsioonist.

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

426 tundi

120 tundi

104 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab metallide to6tlemise olemust,
rakendusvaldkondi ja arengusuundi Eestis ja
maailmas

Opilane:

* kirjeldab erinevat tiilipi metallide to6tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt {ilesandele

* selgitab meeskonnatdona metallitdostuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vélisriikides tuues
vilja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toodeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

* selgitab materjali toddeldavust 1dhtudes nende
omadustest

* liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvoimalusi

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmarkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jirgides
jooniste koostamise ndudeid

« viib 14bi tehnilisi mootmisi, kasutades
modteriistu

* arvutab modteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

Eristav hindamine




» kirjeldab vastavalt lilesandele toOprotsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

» tdidab tooprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sdnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

2. moistab masinaehituses kasutatavate materjalide
omadusi ja toodeldavust vastavalt tehnoloogiale

Opilane:

* kirjeldab erinevat tiilipi metallide to5tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt iilesandele

* selgitab meeskonnatdona metallitddstuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vélisriikides tuues
vilja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toddeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

* selgitab materjali to6deldavust 1dhtudes nende
omadustest

* liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvoimalusi

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmaérkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise ndudeid

* viib 14bi tehnilisi mootmisi, kasutades
modteriistu

* arvutab modteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

* kirjeldab vastavalt iilesandele to5protsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

« tdidab tooprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sdnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

Eristav hindamine




3. moistab masinaelementide ehitust ja nende
kasutamist lahtudes tildisest otstarbest

Opilane:

* kirjeldab erinevat tiilipi metallide to5tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt iilesandele

* selgitab meeskonnatdona metallitddstuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vélisriikides tuues
vélja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toddeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

* selgitab materjali to6deldavust 1dhtudes nende
omadustest

* liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvoimalusi

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmarkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise ndudeid

« viib 1dbi tehnilisi mo6tmisi, kasutades
modteriistu

* arvutab moodteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

» kirjeldab vastavalt {ilesandele to0protsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

« tdidab tooprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sOnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

Eristav hindamine

4. mdistab masinaehitusega seonduvate tehniliste
jooniste koostamise ja vormistamise ndudeid
lahtudes standarditest

Opilane:

* kirjeldab erinevat tiilipi metallide to6tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt iilesandele

* selgitab meeskonnatoona metallitoostuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vélisriikides tuues

Eristav hindamine




vdlja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toddeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

* selgitab materjali to6deldavust 1dhtudes nende
omadustest

« liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvdimalusi

* kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmérkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise ndudeid

« viib 14bi tehnilisi mootmisi, kasutades
modteriistu

« arvutab modteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

» kirjeldab vastavalt iilesandele todprotsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

« tdidab toOprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sdnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

5. kasutab mddteriistu ja valib modotmismeetodeid
erinevate suuruste mootmiseks

Opilane:

* kirjeldab erinevat tiilipi metallide to5tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt {ilesandele

* selgitab meeskonnatdona metallitodstuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vélisriikides tuues
viélja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toodeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

Eristav hindamine




* selgitab materjali todddeldavust 1dhtudes nende
omadustest

* liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvoimalusi

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmaérkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise ndudeid

* viib 14bi tehnilisi mootmisi, kasutades
modteriistu

« arvutab modteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

» kirjeldab vastavalt iilesandele todprotsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

« tdidab tooprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sOnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

6. moistab todprotsessis kasutatavate dokumentide
otstarvet ning nende tditmise vajalikkust

Opilane:

« kirjeldab erinevat tiilipi metallide to6tlemise
tehnoloogiate arengut vastavalt iilesandele

* selgitab meeskonnat6ona metallitoostuse sh
tootervishoiu arengut Eestis ja vilisriikides tuues
vdlja eriala arengusuunad maailmas

* kirjeldab meeskonnatdona toddeldavaid materjale
ja nende omadusi ning koostist vastavalt
materjalimarkidele, kasutades erialast
terminoloogiat

« selgitab materjali toodeldavust ldhtudes nende
omadustest

« liigitab mehaanikas kasutatavaid
masinaelemente, selgitades nende
kasutusvdimalusi

Eristav hindamine




» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
masinaelementide olemust

* koostab lihtsamaid pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt juhendile

* loeb tehnilisi jooniseid ja skeeme, selgitades
tingmérkide tdhendust

* joonestab etteantud detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise ndudeid

* viib 14bi tehnilisi mootmisi, kasutades
modteriistu

« arvutab modteahelaid, liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud parameetrite jargi

* kirjeldab vastavalt {ilesandele toOprotsessis
kasutatavat dokumentatsiooni

« tdidab tooprotsessiks vajalikke dokumente eesti
ja inglise keeles, kasutades erialast sOnavara,
infotehnoloogilisi vahendeid ning andmebaase

Mooduli jagunemine

Inimgeograafia
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

- Ulevaade toostusharudest.

- To0stusgeograafia.

- Maailma globaliseerumine.

- Sédstva arengu pohimdtted, todstuse keskkonnamdjud, nende vihendamise voimalused.
- Rahvastik ja majandus.

- Uhiskonna areng (agraariihiskond, industriaaliihiskond, infoiihiskond).
- Teabeallikad.

- Arengumaa ja arenenud riik.

- Arengutaseme néitajad.

- Inimarengutase.

Seos opiviljundiga
1) moistab metallide
toOtlemise olemust,
rakendusvaldkondi ja
arengusuundi Eestis ja
maailmas

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Koigi hindamiskriteeriumite saavutamine ldvendi tasemel.

Loimitud ajalugu
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
- Tehnoloogia areng, metallide t66tlemise kui tehnikaharu teke, vana-aja tehnikasaavutused,
Tehnika areng 20.sajandis (muutused XX sajandi teaduse ja tehnika arengus (I ja Il

Seos Opiviljundiga
1) moistab metallide
tootlemise olemust,




maailmasdda)). Todstusrevolutsioon maailmas. Teadusrevolutsioon, Todstusrevolutsioon 4.0

rakendusvaldkondi ja
arengusuundi Eestis ja
maailmas

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiitmine ldvendi tasemel

Loimitud eesti keel
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
- Masinaehituses kasutatavad mdisted, terminid ja standardid.

Seos Opiviljundiga

2) moistab masinaehituses
kasutatavate materjalide
omadusi ja toddeldavust
vastavalt tehnoloogiale

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -
“5” saamise tingimus: -

Loimitud fiitisika
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad

- Mehaaniline litkumine.

- Fiiiisikalised suurused ja ndhtused.Mehaaniline litkumine.
- Newtoni seadused.Gravitatsioonijoud.

- Raskusjdud ja kaal.

- Hoordejoud.

- Elastsusjoud.

- Mehaaniline t60 ja voimsus.

- Mehaaniline energia.

- Energia jddvuse seadus.

- Perioodilised litkumised.

- Mehaaniliste iilekannete (jou- ja tddmasinad) tiilibid ja t66pohimdtted.
- Elektrimootor, soojusmootor.

Seos opiviljundiga

3) mdistab
masinaelementide ehitust
ja nende kasutamist
lahtudes iildisest otstarbest

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -




“5” saamise tingimus: -

Loimitud inglise keel
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad
Tehniline dokumentatsioon

Seos opivialjundiga

6) mdistab tOOProtsessis
kasutatavate dokumentide
otstarvet ning nende
tiditmise vajalikkust

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Koigi hindamiskriteeriumite saavutamine lavendi tasemel.

Loimitud keemia
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad

- Metallide iildised fiilisikalised omadused, metallide keemilised omadused (reageerimine
mittemetallidega, veega, lahjendatud hapetega, soolalahustega).

- Metallitihendid, nende levik looduses;

- Metallide korrosioon ja korrosioonitorje

- Keskkonna saastumine raskmetalliiihenditega.

- Materjalide mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised omadused.

Seos opiviljundiga

2) moistab masinaehituses
kasutatavate materjalide
omadusi ja toddeldavust
vastavalt tehnoloogiale

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -
“5” saamise tingimus: -

Loimitud matemaatika
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 12
Praktiline t66 10

Alateemad

- Protsent, osa leidmine, terviku leidmine, suurenemise ja vihenemise leidmine. Sulamite
protsentuaalse koosseisu arvutamine.

- Siimmeetriateljed, tasandiline simmeetria, peegeldamine.

Punkti, sirge kujundi projektsioon.

Tasapinnaline geomeetria: kolmnurk, roopkiilik, ristkiilik, romb, ruut, nende teljed, pindalad,
iimbermoddud.

Mediaanide, nurgapoolitajate leidmine.

Ring, ringjoon, kodl, puutuja, sektor.

Seos opiviljundiga

2) moistab masinaehituses
kasutatavate materjalide
omadusi ja toodeldavust
vastavalt tehnoloogiale
4) moistab
masinaehitusega
seonduvate tehniliste
jooniste koostamise ja
vormistamise noudeid
lahtudes standarditest

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.




kujunemine

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -
“5” saamise tingimus: -

Masinaelemendid,
pneumaatika-hiidraulika
ja elektrotehnika alused
Auditoorne dpe 54
Iseseisev ope 12
Praktiline t60 12

Alateemad

- Masinaelemendid ja koostetood

Detailide tugevuse pdhimdisted)

- Liited, Koostud, Laagerdused, 3.3.Mehaaniliste iilekannete tiiiibid,

- Poorlevat litkumist tagavad elemendid, Sidurid, Vedrud,

- Korpusdetailid, Mehhanismide, seadmete ja masinate koostamine ja osandamine,
- Méirdeained ja méddrimisseadmed,

jahutusvedelikud

- Pneumoseadmetes ja siisteemides tekkivate torgete pohjuseid.

- Elektrilised-, hiidraulilised- , pneumaatilised ja kinemaatilised skeemid.

- Ajamid. Joumasinad ja toomasinad. Elektriajamid, soojusmootorid. Pumbad ja kompressorid.

Seos opivialjundiga

3) mdistab
masinaelementide ehitust
ja nende kasutamist
ldhtudes tildisest otstarbest

Praktiline t60

Koostab lihtsama mehaanilise, pneumaatilise/hiidraulilise ja elektriskeemid vastavalt etteantud iilesandele.

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Koostab lihtsamaid skeeme, kirjeldab t66pohimdtet, kasutatud elemente ja nende iilesannet

“4” saamise tingimus: Koostab erinevaid skeeme, kirjeldab toopohimdtet, kasutatud elemente ja nende iilesannet

“5” saamise tingimus: Koostab kombineeritud skeemi, kirjeldab t66pohimatet, kasutatud elemente ja nende iilesannet, teostab
vajalikud arvutused

Materjalid, nende
omadused ja tihistused
Auditoorne dpe 62
Iseseisev dpe 16
Praktiline t66 26

Alateemad

- MATERJALIDE LIIGITUS JA OMADUSED. Masinaehituses kasutatavad materjalid, nende
liigitus.

Materjalide fiiiisikalised, keemilised, mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised
omadused, kovadus.

- MUSTAD METALLID JA NENDE SULAMID. Malmid, nende liigitus ja kasutamine ja
mairgistus. Mustade metallide esmane jadtmekéitlus.

- TERASED: siisinikterased, legeerterased, tooriistaterased, eriomadustega terased ja nende
kasutamine ja mérgistus EN, ISO jéirgi mustade metallide esmane jadatmekaitlus.

- Metallide korrosioon. Metallide kaitse korrosiooni eest. Pinnakatted.

- Virvilised metallid.

- Termiline to6tlemine. Terase termilise ja termokeemilise td6tlemise viisid.

- Sertifikaadid

Seos opivialjundiga

2) mdistab masinachituses
kasutatavate materjalide
omadusi ja toddeldavust
vastavalt tehnoloogiale

Iseseisev t00

Esitlus: purustava ja mittepurustava kontrolli voimalused metallitoostuses




Hindamisiilesanded

Avatud kiisimustega testid sh. Materjalide markeeringu selgitamine (kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud

materjalimarkidele (EN ja 1SO), kasutades erialast terminoloogiat)

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Selgitab digesti 60% etteantud materjalidest
“4” saamise tingimus: Selgitab digesti 80% etteantud materjalidest
“5” saamise tingimus: Selgitab digesti 90% etteantud materjalidest

Metallitoode olemus ja
areng
Auditoorne dpe 22
Iseseisev Ope 4

Alateemad

- Metallipinkidel t66taja, koostelukksepa ja keevitaja erialad ning kutsestandardid. 1.2.
Metallitoostuse arengutrendid meil ja mujal maailmas, sh tootervishoid

- Metallide to6tlemise tehnoloogiad Eestis ja maailmas.

- Toostuses kasutatavad pohilised energiaallikad ja selle osa energiamajanduses.

- Metallide tootlemisega tegelevad ettevotted.

- Ettevotete kiilastamine ja todkorraldusega tutvumine.

Seos opiviljundiga
1) moistab metallide
tootlemise olemust,
rakendusvaldkondi ja
arengusuundi Eestis ja
maailmas

Hindamisiilesanded

Ettekanne/esitlus paaristoona: metallitddde olemus ja areng

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Ettekandes sisalduvad koik teemakohased mdisted ja nende selgitused.
Ettekandesse on lisatud asjakohased pildid ja videod.

Koik kasutatud allikad on korrektselt viidatud.

Ettekandes kasutatud tekstid on keeleliselt korrektsed.

Mootmine,
mootevahendid,
tolerantsid ja istud
Auditoorne ope 14
Iseseisev ope 4
Praktiline t60 8

Alateemad

- Mootmise alused. Mootmismeetodid. Masinaehituses kasutatavad mootithikud, standardid.
- Mdote- ja kontrollriistade liigid, valik ja kasutamine. Modte- ja kontrollriistade kontroll ja
taatlemine.

- Tolerantsid ja istud.

- Pinna kuju- ja asendihélbed.

- Pinnakaredus.

Seos opiviljundiga

4) moistab
masinaehitusega
seonduvate tehniliste
jooniste koostamise ja
vormistamise noudeid
lahtudes standarditest

5) kasutab modteriistu ja
valib mootmismeetodeid
erinevate suuruste
mootmiseks

Hindamisiilesanded

Praktiline m6otmine rithmatdona

Hindamine

Eristav hindamine




sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

Tehniline
dokumentatsioon
Auditoorne dpe 22
Iseseisev Ope 4

Alateemad

Tellimuse vastuvdtmine ja ldbivaatamine.

- Lepingu sdImimine. Teave esitajate lepingu kohta.

- Lepingu téditmise struktuurne (laiendatud etapiplaneerimine (4.5.6.7).
Ettevalmistamine:

- Materjalide ja tooriistade ostmise tellimus (vajadusel)

- Tehnoloogia vdi toomarsruudid tellimuskaupade valmistamiseks

- Operatsioonide suhtarv ja maar

- Operatiivne ja kalendri planeerimine (ajakava)tellimuse koostamine.
Tellimuse tditmise korraldamine ja 1dhetamine (regulatsioon).

- Toorikute tditmine ja mérgistamine.

- Ehitamine ja keevitamine

- Vérvimine

Kvaliteedikontroll tootmisetappidel ja 1oppetapil

Tellimuse iileandmine kliendi ostu akti alusel.

Seos opivialjundiga

6) moistab todprotsessis
kasutatavate dokumentide
otstarvet ning nende
tditmise vajalikkust

Praktiline t60

Meeskonnat66: kontrollib toote vastavust tehnilise dokumentatsiooni nouetele. Fikseerib nGuetele vastavuse etteantud vormis.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel

Tehniline joonestamine
Auditoorne dpe 62
Iseseisev ope 20
Praktiline t66 48

Alateemad

- Joonestusstandardid

- Tehnilise joonise vormistamise nduded

- Tingmarkide tdhendus

- Tehnilised joonised ja skeemid

- Detaili voi koostu joonise joonestamine

- Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Modtkava. Jooned, joonte liigid ja
kasutusalad. Joonte laius ja valik. Jooniste vormistamine. Normkiri. Kirjanurk.

- Geomeetrilised konstruktsioonid.

- Projektsiooni maiste ja liigid. Ristprojektsiooni ja kaldprojektsiooni erinevused. Detaili kaks- ja
kolmvaade. Lisa- ja kohtvaaded, viljatoodud elemendid. Lihtsustused ja tinglikkused joonisel.

- Modtmestamise pohimdtted. Baasi mdiste modtmisel. Mddtmestamiselemendid. Mdotarvude
kandmine joonisele. Kujumaérgid ja tihised.

- Erinevate materjalide kujutamine ja tdhistamine joonisel. Laiked: ristldiked, kohtliked, liht- ja
liitldiked. Loiked mitme tasapinnaga

Seos Opiviljundiga
4) moistab
masinaehitusega
seonduvate tehniliste
jooniste koostamise ja
vormistamise noudeid
lahtudes standarditest




- Aksonomeetria moiste ja liigid. Ristisomeetria ja frontaalne kalddimeetria.
- Eskiisi koostamine.

- Detailijoonised

- Tehniline ja projekti dokumentatsioon ja jooniste tiilipid

- Koostejoonised

Hindamisiilesanded

Kompleksiilesanne tehnilises joonestamises ja modtmises

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Oppija joonestab etteantud iilesande jirgi, pidades kinni standardi nduetest. Nimetab ja kasutab
peamiseid kujutisi joonistel, kasutades erialast terminoloogiat, lubatud on kasutada abimaterjale (erialane Kirjandus, isiklik
konspekt).

“4” saamise tingimus: Oppija joonestab etteantud iilesande jérgi, pidades kinni standardi nduetest. Nimetab ja kasutab
peamiseid kujutisi. Vastamisel kasutab monel korral konspekti voi erialast kirjandust, tilesande lahendamisel voib eksida, kuid
kasutab tehnilist keelt ja terminoloogiat. Ulesanded lahendab etteantud aja jooksul (antud aeg sdltub iildisest grupi tasemest),
t00d esitatakse tihtajaks, kuid Opetaja abil tehtud parandustega.

“5” saamise tingimus: Oppija joonestab etteantud iilesande jérgi, pidades kinni standardi nduetest. Nimetab ja kasutab digesti
peamiseid kujutisi. Vastamisel kasutab méddapidsmatul korral konspekti voi erialast kirjandust, Ulesanded lahendab iseseisvalt
ja loominguliselt ning esitab etteantud ajaks, kasutades korrektset tehnilist keelt ja terminoloogiat.

Uhiskonnadpetus
Auditoorne ope 10
Iseseisev Ope 3

Seos opiviljundiga
1) mdistab metallide
tootlemise olemust,
rakendusvaldkondi ja
arengusuundi Eestis ja
maailmas

Alateemad
-Tehnoloogia XXI sajandil, innovatsioon, tehnoloogiasiire, tehnoloogiline kultuur

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Koigi hindamiskriteeriumite saavutamine ldvendi tasemel.

Oppemeetodid

Hindamismeetodid

Testid, kontrolltodd, praktilised t66d, Opimapp

Loimitud teemad

Matemaatika, keemia, flilisika, inglise keel, eesti keel, ajalugu, iihiskonnadpetus, inimgeograafia

Mooduli hindamine

Eristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Moodul loetakse arvestatuks, kui dpilane:
Teostab kdik testid ja kontrolltood ldvendile




Teostab koik praktilised t66d
Esitab opimapi

Oppematerjalid

Aluminium and aluminium alloys (1998). [Tallinn] : Standardiamet Joonestamine:

Metallide 16iketootlemine. Rein Soots. TLN. Valgus. 2006 http://www2.hariduskeskus.ee/opiobjektid/lukksepatood/
http://opiobjektid.tptlive.ee/Liited/index.html
https://www.hariduskeskus.ee/opiobjektid/masinaelemendid/?AVALEHT

Aivar Johanson, “Tehnikadpetus I”’, 2009 Ilmar Kleis, “Masinaelemendid”, Tallinn 2009

I. Penkov, “Masinatehnika”, Tallinna Tehnikatilikool 2007 Nikolai N. Kropivnitski Lukksepat6od : [Opik kutsekoolidele]
Tallinn : Valgus, 1975 -

Asi, U. ,, Tehniline joonestamine®, dpik. Tallinn, ARGO, 2009 -

Asi, U. ,, Tehniline joonestamine®, toovihik. Tallinn, ARGO, 2009 -

Riives, J., Teaste, A. ja Migi, R. ,,Tehniline joonis*; Oppeotstarbeline kiisiraamat, Tallinn, Valgus, 1996

. Tehnilise joonestamise pdhimdisted*. Tallinn: TTU Insenerigraafika keskus

Mehaanikainseneri kiisiraamat TTU kirjastus Tallinn 2015




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

3 Metallitoode alused

17

Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Mooduli eesméark

terminoloogiat.

Opetusega taotletakse, et dpilane mdistab metallitddtlemistehnoloogiate olemust, tddohutuse ndudeid ja kasutab erialast

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

232 tundi

90 tundi

120 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. teisaldab materjale jdrgides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid ning t66ohutust

Opilane:

* haagib tostetroppidega tooks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemérkide abil voi muul viisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
todohutusndudeid

* ladustab materjalid selleks ettenidhtud kohta
vastavalt iilesandele

« juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides todohutusnoudeid ja
etteantud toojuhiseid

» kirjeldab lukksepa t66s kasutatavate toopinkide
ehitust, toopohimotteid ja voimalusi kasutades
pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt tilesandele erinevate rakiste
ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt {ilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t60s
kasutatavate toOpinkide ehitust, toopohimatteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja 10ikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* to6tleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
ilesandele

» kirjeldab keevitaja t60s kasutatavate
keevitusseadmete ehitust, toopdhimotteid ja
voimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

Mitteeristav hindamine




» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

* valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
iilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopohimotteid ja voimalusi
lahtuvalt to6pinkide tehnoloogiast

» kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate
detailide edasist kasutamist ldhtuvalt nende
otstarbest

* t60tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
iilesandele

« iseloomustab meeskonnatdona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

* kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid 1dhtudes esmaabi andmise
pohimadtetest

* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sddstva, ohutu
ning efektiivse t60 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

2. moistab lukksepatoo pohimotteid lahtudes t66
eripdrast

Opilane:

* haagib tdstetroppidega to0ks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemarkide abil voi muul viisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
tooohutusndudeid

* ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta
vastavalt iilesandele

* juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides todohutusnoudeid ja
etteantud toojuhiseid

» kirjeldab lukksepa t66s kasutatavate toopinkide
ehitust, toopohimotteid ja voimalusi kasutades
pingi kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate rakiste

Eristav hindamine




ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt tilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t60s
kasutatavate todpinkide ehitust, toopohimotteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja Idikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* to6tleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
ilesandele

* kirjeldab keevitaja t60s kasutatavate
keevitusseadmete ehitust, toopohimotteid ja
voimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

* valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
ilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopohimotteid ja voimalusi
ldhtuvalt to6pinkide tehnoloogiast

» kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate
detailide edasist kasutamist 1&htuvalt nende
otstarbest

* t60tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
iilesandele

+ iseloomustab meeskonnatdona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

* kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid 1dhtudes esmaabi andmise
pohimaotetest

* toOtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sédéstva, ohutu
ning efektiivse t66 pdhimdtteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

3. moistab metallildiketodtluse pohimotteid

Opilane:

Eristav hindamine




lahtudes tehnoloogiate eripérast

* haagib tostetroppidega to0ks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemérkide abil voi muul viisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
tooohutusndudeid

* ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta
vastavalt iilesandele

* juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides tooohutusndudeid ja
etteantud to6juhiseid

* kirjeldab lukksepa t66s kasutatavate toopinkide
ehitust, t66pohimotteid ja voimalusi kasutades
pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate rakiste
ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt iilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t00s
kasutatavate to6pinkide ehitust, toopShimotteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja 10ikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* tootleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
ilesandele

» kirjeldab keevitaja t60s kasutatavate
keevitusseadmete ehitust, toopohimotteid ja
voimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

« valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
ilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopdhimdtteid ja voimalusi
lahtuvalt toopinkide tehnoloogiast

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate
detailide edasist kasutamist ldhtuvalt nende
otstarbest




* to6tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
ilesandele

* iseloomustab meeskonnatéona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

» kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid 1dhtudes esmaabi andmise
pohimadtetest

* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda siddstva, ohutu
ning efektiivse t60 pohimdtteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

4. maistab keevitustod pohimotteid lahtudes
erinevate keevitustehnoloogiate eripérast

Opilane:

* haagib tostetroppidega tooks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemérkide abil voi muul viisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
todohutusndudeid

* ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta
vastavalt iilesandele

* juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides tooohutusndudeid ja
etteantud toojuhiseid

* kirjeldab lukksepa t60s kasutatavate toopinkide
ehitust, td6pohimatteid ja voimalusi kasutades
pingi kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate rakiste
ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt {ilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t60s
kasutatavate t06pinkide ehitust, toopohimatteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

« kirjeldab vastavalt {ilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja 16ikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* t60tleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
iilesandele

» kirjeldab keevitaja to60s kasutatavate

Eristav hindamine




keevitusseadmete ehitust, toopohimatteid ja
vOimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt lilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

* valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
iilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopohimotteid ja voimalusi
lahtuvalt toopinkide tehnoloogiast

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate
detailide edasist kasutamist ldhtuvalt nende
otstarbest

* t60tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
iilesandele

* iseloomustab meeskonnatoona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

» kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid lahtudes esmaabi andmise
pohimadtetest

* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse to6 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

5. moistab lehtmetalli erinevaid to6tlemise
tehnoloogiaid ldhtudes nende eripérast

Opilane:

* haagib tdstetroppidega to0ks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemarkide abil vo1 muul wviisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
tooohutusndudeid

+ ladustab materjalid selleks ettendhtud kohta
vastavalt iilesandele

* juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides todohutusnoudeid ja
etteantud toojuhiseid

» kirjeldab lukksepa t66s kasutatavate toopinkide
cehitust, toopohimotteid ja voimalusi kasutades

Eristav hindamine




pingi kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate rakiste
ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt iilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t60s
kasutatavate todpinkide ehitust, toopohimotteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja 15ikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* to6tleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
ilesandele

* kirjeldab keevitaja t60s kasutatavate
keevitusseadmete ehitust, toopohimotteid ja
voimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

+ valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
iilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopohimotteid ja voimalusi
ldhtuvalt to6pinkide tehnoloogiast

» kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate
detailide edasist kasutamist 1&htuvalt nende
otstarbest

* to0tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
iilesandele

« iseloomustab meeskonnatdona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

« kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid 1dhtudes esmaabi andmise
pohimaotetest

* to0tab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda séddstva, ohutu
ning efektiivse t66 pohimotteid, tulles toime tava-




ja muutuvates olukordades

6. moistab t66-, elektri-, tule- ja
keskkonnaohutusnduete jargimise olulisust
metallitoodel

Opilane:

* haagib tostetroppidega to0ks vajalikud materjalid
ja selgitab milliste kdemarkide abil v6i muul viisil
juhendada tdsteseadme juhi t66d, jargides
tooohutusndudeid

* ladustab materjalid selleks ettenidhtud kohta
vastavalt iilesandele

* juhib materjalide ladustamisel ja teisaldamisel
tosteseadmeid, jargides tooohutusndudeid ja
etteantud toojuhiseid

* kirjeldab lukksepa t66s kasutatavate to6pinkide
ehitust, toopohimotteid ja voimalusi kasutades
pingi kasutusjuhendit

» kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate rakiste
ehitust ja otstarvet

* koostab juhendamisel koostu vastavalt iilesandele
» kirjeldab metallildikepingi operaatori t60s
kasutatavate toOpinkide ehitust, toopohimatteid ja
voimalusi kasutades pingi kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
metallildikepinkide rakiste ja 10ikeinstrumentide
ehitust ning otstarvet

* tootleb juhendamisel detaili 1dhtuvalt vastavalt
ilesandele

» kirjeldab keevitaja t60s kasutatavate
keevitusseadmete ehitust, toopdhimotteid ja
voimalusi kasutades seadme kasutusjuhendit

* kirjeldab vastavalt iilesandele erinevate
keevitustoodel kasutatavate rakiste ehitust ja
otstarvet

» valmistab juhendamisel keeviskoostu vastavalt
ilesandele

* kirjeldab lehtmetalli to6tlemiseks kasutatavate
toopinkide ehitust, toopdhimdtteid ja voimalusi
lahtuvalt toopinkide tehnoloogiast

» kirjeldab lehtmetalli to6tlemisel saadavate

Eristav hindamine




detailide edasist kasutamist ldhtuvalt nende
otstarbest

* to6tleb juhendamisel lehtmetalli vastavalt
ilesandele

* iseloomustab meeskonnatéona tookeskkonnaga
seonduvaid ohutegureid selgitades voimalusi
nende vihendamiseks

* kirjeldab vastavalt situatsioonile praktilisi
esmaabivotteid 1dhtudes esmaabi andmise
pohimaotetest

* toOtab iseseisvalt ja meeskonnas jérgides
tookultuuri, energiat ja keskkonda siddstva, ohutu
ning efektiivse to0 pohimdtteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

Mooduli jagunemine

Keevitustoode alused
Auditoorne dpe 20
Iseseisev dpe 8
Praktiline t606 24

Alateemad

-Keevituse olemus ja kasutusvdoimalused;
-Keevitusviiside klassifikatsioon. Sula- ja survekeevitus;
-Keevitusliited. Pokk-, nurk-, ots-, katte-, vastakliide;
-Keevitusdombluste liigid. Pokk- ja nurkdmblus;
-Keevitusombluste asendid;

-Keevitusombluste tdhistamine joonistel;

-Detailide ettevalmistamine keevituseks;

-Nouded keevitaja tookohale;

-Keevitustodde tehnoloogia;

-Rakised ja keevituse abiseadmed;

-Keevituse materjalid. Elektroodid, traadid,;

Seos opiviljundiga
4) moistab keevitustoo
pohimdtteid 1dhtudes
erinevate
keevitustehnoloogiate
eripérast

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline t00

Mottekaart: keevitustoo pdhimotted

Hindamisiilesanded

Keevitab juhendamisel lihtsa koostu vastavalt iilesandele

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Kirjeldab erinevate keevitusprotsesside pdhimotteid ja rakiste ehitust ning otstarvet lahtuvalt tehnoloogia

eriparast

“4” saamise tingimus: Kirjeldab ja selgitab erinevate keevitusprotsesside pohimaotteid ja rakiste ehitust ning otstarvet ldhtuvalt




tehnoloogia eriparast

“5” saamise tingimus: Kirjeldab ja selgitab erinevaid keevitusprotsesse ja rakiste ehitust ning otstarvet lahtuvalt tehnoloogia

eripdrast. Pohjendab erineva keevitusprotsessi valiku pdhimotteid.

Kehaline kasvatus

Seos opivialjundiga
6) moistab t66-, elektri-,

Auditoorne 5pe 20 Alateemad tule- ja
. 13 T66-, elektri-, tuleohutus keskkonnaohutusnouete
Iseseisev Ope 6 e .
jargimise olulisust
metallitoodel
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvGtva hinde

kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: K&igi hindamiskriteeriumite saavutamine lavendi tasemel.

Lehtmetalli tootlemise
alused
Auditoorne dpe 16
Iseseisev ope 12
Praktiline t60 24

Alateemad

- Lehtmetalli to6tlemine tehnoloogiad,
-Todpinkide ehitus;

- Detailide kasutamine;

- Lehtmetalli to6tlemine;

Seos opiviljundiga
5) moistab lehtmetalli
erinevaid todtlemise
tehnoloogiaid l&dhtudes
nende eripérast

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline to6

Lehtmetalli to6tlemine juhendamisel vastavalt iilesandele

Hindamisiilesanded

Mottekaart/ringleviilevaade: lehtmetalli toopinkide ehitus, rakiste ehitus ja otstarve

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Kirjeldab lehtmetalli toopinkide ehitust ning to6tlemisel saadavate detailide edasist kasutamist 1dhtuvalt

nende otstarbest

“4” saamise tingimus: Kirjeldab lehtmetalli to6pinkide ehitust, ning todtlemisel saadavate detailide edasist kasutamist 1dhtuvalt

nende otstarbest, selgitab seadistuse valikuid

“5” saamise tingimus: Kirjeldab lehtmetalli to6pinkide ehitust ning todtlemisel saadavate detailide edasist kasutamist 1dhtuvalt

nende otstarbest. Selgitab ning pdhjendab seadistuse valikut.

Lukksepatoode alused
Auditoorne dpe 20
Iseseisev ope 8
Praktiline t60 24

Alateemad

-Lukksepatddde alused
-To6pinkide ja seadmete ehitus
-Rakiste ehitus ja otstarve

Seos Opiviljundiga

2) moistab lukksepatdo
pohimotteid ldhtudes t66
eripérast

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline t60

Koostab juhendamisel koostu vastavalt iilesandele




Hindamisiilesanded

Mottekaart/ringleviilevaade: toopinkide ehitus, rakiste ehitus ja otstarve

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Kirjeldab to6pingi ehitust, erinevate rakiste ehitust ja otstarvet.

“4” saamise tingimus: Kirjeldab t60pingi ehitust, erinevate rakiste ehitust ja otstarvet, selgitab reziimide valikuid.
“5” saamise tingimus: Kirjeldab t60pingi ehitust, erinevate rakiste ehitust ja otstarvet, selgitab ja pohjendab reziimide valikut.

Loimitud bioloogia

Seos Opiviljundiga
6) mdistab t66-, elektri-,

Auditoorne &pe 20 Alateemad tule- ja
. 13 To0-, elektri-, tuleohutus keskkonnaohutusnouete
Iseseisev Ope 6 e .
jargimise olulisust
metallitoodel
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvotva hinde

kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Koigi hindamiskriteeriumite saavutamine lavendi tasemel.

Loimitud fiiiisika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
MetallilGiketdotluse alused
Lukksepatoode alused

Seos opiviljundiga

2) moistab lukksepatdo
pohimotteid ldhtudes t66
eripérast

3) madistab
metallildiketootluse
pohimotteid 1dhtudes
tehnoloogiate eripérast

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -
“5” saamise tingimus: -

Loimitud keemia
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Keevitustoode alused
T66-, elektri-, tuleohutus

Seos opivialjundiga
4) moistab keevitustood
pohimotteid ldhtudes
erinevate
keevitustehnoloogiate




eripérast
6) moistab t66-, elektri-,

tule- ja
keskkonnaohutusnouete
jargimise olulisust
metallit66del
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvétva hinde

kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: K&igi hindamiskriteeriumite saavutamine lavendi tasemel.

Loimitud matemaatika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Metalliliketdotluse alused
Lukksepatoode alused

Seos opiviljundiga

2) mdistab lukksepatdo
pohimotteid lahtudes t66
eriparast

3) moistab
metallildiketodtluse
pohimotteid ldhtudes
tehnoloogiate eripérast

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: -
“4” saamise tingimus: -
“5” saamise tingimus: -

Materjalide peale- ja
mahalaadimine,
ladustamine ja
paigaldamine
Auditoorne dpe 16
Iseseisev ope 12
Praktiline t606 24

Alateemad

- Materjalide teisaldamine ja teisaldamise vahendid;
- Koormakinnituse nduded;

-T66ohutuse nduded materjalide teisaldamisel;

Seos Opiviljundiga

1) teisaldab materjale
jérgides troppimise ja
koormakinnituse ndudeid
ning todohutust

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline t00

Meeskonnatdona materjalide peale vo1 mahalaadimine ja ladustamine

Hindamisiilesanded Teoreetiliste teadmiste kontroll: tdstevahendid ja nende kasutamine sh ohutusnduded.
Hindamine Mitteeristav hindamine
sh kokkuvétva hinde | Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.




kujunemine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel

Metalliloiketootluse
alused
Auditoorne dpe 20
Iseseisev ope 8
Praktiline t00 24

Alateemad Seos opiviljundiga

- Metallildikepinkide ehitus ja to66pShimotted; 3) moistab
- Rakiste ja ldikeinstrumentide ehitus ja otstarve; metallildiketodtluse
- Metallildikepinkide to6reziimid ja nende valimis podhimotted; pohimotteid ldhtudes

- Detailide ja 1dikeinstrumentide kinnitamine to&pinKi; tehnoloogiate eripdrast

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline t60

Tootleb juhendamisel detaili metallildikepingil vastavalt iilesandele

Hindamisiilesanded

Mottekaart/ringleviilevaade: toopinkide ehitus, rakiste ehitus ja otstarve

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt livendile.

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Kirjeldab metallildikepingi ehitust, erinevate rakiste ja ldikeinstrumentide ehitust ning otstarvet

“4” saamise tingimus: Kirjeldab metallildikepingi ehitust, erinevate rakiste ja 16ikeinstrumentide ehitust ning otstarvet, selgitab
reziimide valikuid

“5” saamise tingimus: Kirjeldab metalliloikepingi ehitust, erinevate rakiste ja 15ikeinstrumentide ehitust ja otstarvet, selgitab
ning pohjendab reziimide valikut

To6-, elektri- ja
tuleohutus
Auditoorne dpe 40
Iseseisev ope 12

Alateemad

- Esmaabi;

- Keskkonnaohutus ja sidistev areng;

- Ohtlikud ained ja protsessid metallitdddel;

Seos opiviljundiga
6) moistab t66-, elektri-,

- Terviseriskide hindamine; tule- ja N
- Bloloogia: 1.<esk'k0‘nnaohu‘tusnouete
Inimene kui tervikorganism. Luustik ja lihastik.Naha ja erituselundite siisteem. Hingamisteed. Jri Ié%:ﬁlilts'(')eé(c)llel-;hSUSt

Vereringlus. Organismile mojuvad ohud seoses tooga ning kutsehaigused
Viirused ja bakterid. Viiruste ja bakterite poolt tingitud haigused, hiigieeninduded

Iseseisev t00

Opimapi koostamine vastavalt juhendile

Praktiline t60

Situatsiooniilesanne: koostab tegevusplaani esmaabiandmiseks ja kirjeldab voimalikke esmaabivdtteid

Hindamisiilesanded

Situatsiooniilesande lahendamine riihmatoona: Tookeskkonna ohutegurid sh. elektri-, tule- ja keskkonna ohutus ja voimalused
nende vihendamiseks. Selgitab sddstva arengu pohimotteid.
Tookultuur, hinnang meeskonnatddle

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Koigi hindamiskriteeriumite saavutamine lavendi tasemel.




Oppemeetodid
Hindamismeetodid Teoreetiliste teadmiste kontrolli, praktilised {ilesanded. dpimapp ja selle esitlus
Loimitud teemad Bioloogia, matemaatika, keemia, fiiiisika, kehaline kasvatus
Mooduli hindamine Eristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks / arvestatuks, kui Opilane:
Mooduli kokkuvétva 1.Teoreetiliste teadmiste kontrollid on omandatud 1dvendi tasemel
hinde kujunemine 2. Praktilised iilesanded sooritatud lavendi tasemel
3. Opimapp sisaldab juhendis antud to6lehti ja dpilane esitleb dpimappi
Oppematerjalid Opetajate koostatud dppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

4 Poolautomaatkeevitus

18

Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmirk juhendmaterjalist ning

jargides todohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime MIG/MAG keevitusseadmetega erinevate koostude valmistamisega lihtudes

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

192 tundi

80 tundi

196 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab poolautomaatkeevituse seadmete ehitust
ja toopohimadtet ning seadistuse pohimotteid

Opilane:

* kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab keevitustraatide tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab poolautomaatkeevituse todkohas,
jérgides to6ohutuse ndudeid

* teeb proovidombluse, vajadusel korrigeerib
seadme todreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

* eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt todjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone

* kontrollib koostu vastavust todjoonisele,
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt tddjoonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* todtab iseseisvalt ja meeskonnas, jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutab jérelkuumutust

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

2. valmistab ette tookoha keevitustoddeks
poolautomaatkeevituse seadmega, jargides
todjoonise ja/vdoi WPS etteantud andmeid

Opilane:

* kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab keevitustraatide tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

» valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab poolautomaatkeevituse todkohas,
jargides tooohutuse noudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt tddjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone

* kontrollib koostu vastavust tojoonisele,
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* todtab iseseisvalt ja meeskonnas, jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutab jérelkuumutust

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

3. valmistab ette detailid ja koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist ning keevitab selle
jargides todohutuse ja ergonoomika noudeid

Opilane:

* kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab keevitustraatide tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

» valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab poolautomaatkeevituse todkohas,
jargides tooohutuse noudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt tddjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone

* kontrollib koostu vastavust té6joonisele,
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* todtab iseseisvalt ja meeskonnas, jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutab jérelkuumutust

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

4. teeb peale poolautomaat keevitustodde 1oppu
detailide/koostude jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli, Iihtudes standardist

Opilane:

* kirjeldab poolautomaatkeevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab keevitustraatide tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

» valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab poolautomaatkeevituse todkohas,
jargides tooohutuse noudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt tddjoonisele, vajadusel
kasutab punkt- voi traagelomblusi, rakiseid,
vastudeformatsioone

* kontrollib koostu vastavust té6joonisele,
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* todtab iseseisvalt ja meeskonnas, jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutab jérelkuumutust

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
tile vastavalt to6juhisele

Mooduli jagunemine

Erialane inglise keel
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Keevituses kasutatavate pohi- ja abimaterjalide inglise keelne terminoloogia. Standardite ja
jooniste lugemine. WPS.

Seos opiviljundiga

1) moistab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pdhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvotva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel,

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemele

Kehaline kasvatus
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Vdéimlemine, rithi harjutused, jOU- ja venitusharjutused, harjutamine jousaalis, harjutamine
kardiomasinatel, ergonoomia, spordimingud

Seos opiviljundiga

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

Hindamine Eristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdod

Loimitud eesti keel

Alateemad

| Seos Gpiviiljundiga




Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

-Erialane terminoloogia, juhendid, kisiraamatud, opikud. Toé6ohutuse juhendid eesti keeles;
-Erialased IKT vahendid

1) moistab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pohimotet ning
seadistuse pohimaotteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettenéhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 15put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiitmine ldvendi tasemel

Loimitud fiitisika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

- Soojusdpetus.

- Temperatuur, gaasi rohk.

- Gaaside isoprotsessid ja seadused.

- Siseenergia ja selle muutumine.

- Termodiinaamika esimene printsiip.

- Termodiinaamika teine printsiip.

- Pooratav ja mittepdoratav protsess, entroopia.
- Aine agregaatolekud.

Seos opiviljundiga

1) moistab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pohimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvotva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putd6

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine lavendi tasemele

Loimitud keemia
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

- Keevitusgaaside, ja -traatide keemiline koostis ning markeering.
- Gaasid ja nende omadused.

- Inertgaasid ja aktiivgaasid.

- Ohtlikud ained ja protsessid keevitustoddel.

- Terviseriskide hindamine.

- Traatide keemiline koostis ning markeering.

Seos Opiviljundiga

1) mdistab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pdhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;




3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine livendi tasemele

Loimitud matemaatika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Tehniline mootmine ja aritmeetika

Seos Opiviljundiga

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
téojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
téoohutuse ja ergonoomika
ndudeid

Hindamine Eristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;

3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

Poolautomaatkeevituse
praktilised tood I
Auditoorne ope 10
Iseseisev ope 9
Praktiline t606 72

Alateemad
Tehniline dokumentatsioon. T66joonise analiiiis.

- Tookoha, keevitusseadme ja isikukaitsevahendite tooks ettevalmistamine.

- Ergonoomilised nduded keevitaja tookohas.
- Tooks vajalike materjalide valik vastavalt tddjoonisele ja/voi WPS-ile.

- Seadme tooreziimide korrigeerimine vastavalt prooviombluse tulemusele.

Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja detailide jareltootlemine

- Ohutu todtamine késinurklihvimis- voi -10ikeseadmega.

- Detailide eeltd6tlus ja erinevad abrasiiv- ning l1dikekettad.

- Mdote- ja koostetodd ning selleks vajalikud t66vahendid.

- Punkt- ja traageldmblused, vastudeformatsioonid, eelkuumutus, rakised.
- Koostu vahekontroll, vigade korrigeerimine.

- Erinevad keevisliidete tiilibid ja keevituspositsioonid.

Vahekontrolli tegemine

- Standardid

Valmis toote jareltootlemine

Seos opiviljundiga

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
poolautomaatkeevituse
seadmega, jargides
toojoonise ja/voi WPS
etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

4) teeb peale poolautomaat
keevitustoode 16ppu
detailide/koostude
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli,
lihtudes standardist

Iseseisev t00

Elektrooniline ettekanne/esitlus/Gpimapp ldhtuvalt praktilistest tilesannetest, mis sisaldab:

1. koostu valmimise protsessi kirjeldust;
2. praktilise t66 kvaliteedi analiiiisi;
3. eneseanaliiiisi.




Praktiline t60

Detaili/koostu valmistamine individuaalselt vastavalt téoiilesandele (t66joonis, WPS)
Detaili/koostu valmistamine meeskonnatdona vastavalt tooiilesandele (t66joonis, WPS).

Hindamisiilesanded

Kompleksiilesanne,mille kiligus hinnatakse OV2, OV3; OV4 vt. praktilised to6d.

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvodtva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: t66joonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib keevitustraadi ja -gaasi,
teeb proovidmbluse, eeltdotleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traageldmblusega valides vajalikud
rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust td6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel jareltdotleb
keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

“4” saamise tingimus: tddjoonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib keevitustraadi ja -gaasi,
teeb proovidmbluse, eeltdotleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traageldmblusega valides vajalikud
rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust té6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel jareltdotleb
keevisombluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

Analiiiisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu.

“5” saamise tingimus: t6djoonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib keevitustraadi ja -gaasi,
teeb proovidmbluse, eeltddtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega valides vajalikud
rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust td6joonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel jareltdotleb
keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)Analiiiisib enda
tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu.

Teeb ettepanekuid tegevuse parendamiseks ning selgitab tehtut kaasopilastele.

Poolautomaatkeevituse
praktilised tood I1
Auditoorne dpe 32
Iseseisev Ope 26
Praktiline t66 124

Seos opiviljundiga

2) valmistab ette tookoha
keevitustoddeks
poolautomaatkeevituse
seadmega, jargides
todjoonise ja/voi WPS
etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes

Alateemad

toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

4) teeb peale poolautomaat




keevitustodde 16ppu
detailide/koostude
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli,
lahtudes standardist

Hindamine

Eristav hindamine

Poolautomaatkeevituse
teooria
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad

Poolautomaatkeevitusseadme ehitus, to0pohimotted, seadistamine, késitsemine.
- Keevitusgaasid, -traadid, nende koostis ja markeering lahtuvalt kasutatava pohimaterjali
keemilisest koostisest vOi kasutamise eripirast vastavalt standardile.

- Keevitusseadme tehniline dokumentatsioon.

- Regulaarsed hooldust6od.

Tehniline dokumentatsioon. T66joonise analiiiis.

- Tookoha, keevitusseadme ja isikukaitsevahendite to0ks ettevalmistamine.

- Ergonoomilised nduded keevitaja tookohas.

- To0ks vajalike materjalide valik vastavalt to6joonisele ja/voi WPS-ile.

- Seadme tooreziimide korrigeerimine vastavalt proovidombluse tulemusele

Seos Opiviljundiga

1) moistab
poolautomaatkeevituse
seadmete ehitust ja
to0pohimotet ning
seadistuse pohimaotteid
2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks
poolautomaatkeevituse
seadmega, jargides
toojoonise ja/voi WPS
etteantud andmeid

Hindamisiilesanded

Kaasoppijatele poolautomaatkeevituse seadmete, erinevate keevitusgaaside, keevitustraatide ja tooks vajalike

infotehnoloogiliste vahendite to6pdhimdtete esitlemine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanne loetakse sooritatuks, kui t66 vastab jargmistele noudmistele:

1. Oppija kasutab esitlustarkvara t66 dokumenteerimisel ja esitlemisel
2. Kirjeldatud on poolautomaatkeevituse seadme t66pohimdtet, voimalusi ning tarvikuid

3. Too sisaldab keemilisi ja fliiisikalisi moisteid ning tdhiseid, mis on lithidalt lahti selgitatud

4. Koostatud tekstid on keeleliselt korrektsed
5. Teemakohased mdisted ja nende selgitused on esitatud nii eesti kui inglise keeles.

Mooduli hindamine

Eristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamistilesanded iga {ilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel
2. Esitanud moodulis ettenéhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 16put606.

Oppematerjalid

Mehaanikainseneri kisiraamat TTU kirjastus Tallinn 2015
Keevitustood Oppematerjal kutsekoolidele Andres Laansoo, Toomas Pihl Tallinn 2014




Keevitus-siititav idee Keevitamise késiraamat Tatjana Karaganova Tallinn 2010
Keevitamine MIG/MAG keevitus Andres Laansoo, Argo, 2014
Keevituskursus. MIG-MAG kursus. Spetselektroodi AS Tallinn 2020




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

5 Praktika

35

Annes Naan, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Varasemate Opingute labimine lavendi tasemel

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane arendab dppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ning hoiakuid mehaanika ja
metallitdo ettevottes meeskonna litkmena.

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktika

24 tundi

58 tundi

828 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. planeerib oma isiklikud praktika eesmirgid ja
tootilesanded tulenevalt praktikajuhendist

Opilane:

« kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesméirke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jargides praktikajuhendit
» jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sétestatut

* osaleb tookohal todohutus- ja todtervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne t6ole
asumist vOi jargneva to0 juurde asumisel ning
Kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
+ valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
tooulesandele, hoiab to6tamisel korda, t66
16ppedes korrastab téokoha ja todvahendid

» valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades toddeldavate toorikute
ja/voi detailide mdotusid ja kogust

« valib ja valmistab ette vajalikud todvahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja todiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile vo1
tooteid vastavalt juhendaja antud {ilesandele

« kontrollib tooriku, detaili vOi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades

Mitteeristav hindamine




selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
voi toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nduetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pShjused
ja voimalusel likvideerib need

* tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

* vastutab meeskonna litkmena t66de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

« suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
iilesnditaval viisil, védljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

« jargib tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja
korraldust

* tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt tootervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga t66kohal

* kasutab tookohta eesmérgipdraselt ja hoiab selle
korras, jargides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettenidhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

» analiilisib koost60s juhendajaga tooetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatdosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

* tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapéevikut, kus kirjeldab praktika kaigus
tehtud tootilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda to6le

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt




korrektses eesti keeles

2. tutvub praktikajuhendi alusel ettevotte
tookorralduse ja sisekorraeeskirjadega

Opilane:

« kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesmérke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jargides praktikajuhendit
* jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sétestatut

* osaleb tookohal tooohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne tdole
asumist voi jargneva to6 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
* valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
tooiilesandele, hoiab t66tamisel korda, t66
10ppedes korrastab tookoha ja todvahendid

» valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades toodeldavate toorikute
jalvoi detailide modtusid ja kogust

« valib ja valmistab ette vajalikud t66vahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja todiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile vo1
tooteid vastavalt juhendaja antud {ilesandele

« kontrollib tooriku, detaili voi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
voi toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nouetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

» tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

» vastutab meeskonna litkmena t66de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

Mitteeristav hindamine




* suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
ilesniitaval viisil, védljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

* jargib tooandja kehtestatud t60- ja puhkeaja
korraldust

* tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga tookohal

* kasutab tookohta eesmérgipéraselt ja hoiab selle
korras, jirgides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

* analiiiisib koostdds juhendajaga téoetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatdosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

« tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapdevikut, kus kirjeldab praktika kaigus
tehtud todiilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda todle

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

3. tootab juhendamisel vastavalt
spetsialiseerumisele praktikaettevottes

Opilane:

» kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesméarke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

» saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jargides praktikajuhendit
» jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades

Mitteeristav hindamine




tookorraldus- ja sisekorraceskirjades sitestatut

* osaleb tookohal tooohutus- ja tdotervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne t6ole
asumist voi jargneva to6 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
* valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
tooiilesandele, hoiab t66tamisel korda, t66
16ppedes korrastab tookoha ja todvahendid

» valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades toddeldavate toorikute
ja/voi detailide modtusid ja kogust

« valib ja valmistab ette vajalikud toovahendid,
seadmed l&htudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja tooiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile voi
tooteid vastavalt juhendaja antud iilesandele

« kontrollib tooriku, detaili v0i toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
vO1 toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nouetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

« tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

« vastutab meeskonna litkmena t66de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

* suhtleb kaastdotajatega vastastikust lugupidamist
iilesnditaval viisil, vdljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

* jargib tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja
korraldust

» tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt totervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga tookohal




* kasutab tookohta eesmirgipdraselt ja hoiab selle
korras, jargides todvahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab to6tamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

* analiiiisib koostods juhendajaga tdoetapi
10ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatoosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

» tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapdevikut, kus kirjeldab praktika kdigus
tehtud tooiilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda t6dle

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

4. meeskonna litkkmena jirgib to6tamisel ettevottes
véljakujunenud todriitmi koordineerides oma
tegevust

Opilane:

» kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesmérke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jérgides praktikajuhendit
» jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sitestatut

* osaleb tookohal todohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval véljadppel enne toole
asumist voi jargneva t60 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
* valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
toolilesandele, hoiab tootamisel korda, t60
16ppedes korrastab tookoha ja toovahendid

» valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja

Mitteeristav hindamine




abivahendid, arvestades toodeldavate toorikute
ja/vai detailide mdodtusid ja kogust

» valib ja valmistab ette vajalikud to6vahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja todiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile voi
tooteid vastavalt juhendaja antud iilesandele

* kontrollib tooriku, detaili voi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
vOi1 toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nGuetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

* tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

* vastutab meeskonna litkkmena to6de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

* suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
ilesnditaval viisil, vdljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

« jargib tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja
korraldust

« tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga tookohal

« kasutab tookohta eesmérgipdraselt ja hoiab selle
korras, jargides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

» analiilisib koost60s juhendajaga tooetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatddsse,




seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

» tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapéevikut, kus kirjeldab praktika kéigus
tehtud tootlilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda t66le

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

5. jargib tootamisel kutse-eetika-, t66-, elektri-,
tule- ja keskkonnaohutusndudeid

Opilane:

» kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesmérke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jérgides praktikajuhendit
» jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sétestatut

* osaleb tookohal todohutus- ja todtervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne t6ole
asumist voi jargneva to0 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
+ valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
toollesandele, hoiab to6tamisel korda, t66
16ppedes korrastab téokoha ja todvahendid

« valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades to0deldavate toorikute
ja/voi detailide mdotusid ja kogust

« valib ja valmistab ette vajalikud toovahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja todiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile vo1
tooteid vastavalt juhendaja antud iilesandele

« kontrollib tooriku, detaili vOi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud

Mitteeristav hindamine




modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
voi toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nouetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

» tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

* vastutab meeskonna litkmena té6de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

« suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
tilesnditaval viisil, vdljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

* jargib tooandja kehtestatud t60- ja puhkeaja
korraldust

* tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt totervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga tookohal

* kasutab tookohta eesmirgipdraselt ja hoiab selle
korras, jargides to6vahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

« analiilisib koostd0s juhendajaga todetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatdosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

« tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapaevikut, kus kirjeldab praktika kdigus
tehtud todiilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda todle

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,




vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

6. hindab enda toimetulekut erinevate
toolilesannetega

Opilane:

» kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesmérke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jérgides praktikajuhendit
* jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sitestatut

* osaleb tookohal todohutus- ja tdotervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne toole
asumist voi jargneva to6 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevdttes sdtestatud korrale
* valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
tooiilesandele, hoiab tootamisel korda, too
1oppedes korrastab tookoha ja toovahendid

« valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades to6deldavate toorikute
ja/voi detailide modtusid ja kogust

» valib ja valmistab ette vajalikud to6vahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja todiilesandest

+ valmistab juhendamisel toorikuid, detaile voi
tooteid vastavalt juhendaja antud iilesandele

* kontrollib tooriku, detaili voi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
mddtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
voi toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nouetele,
selgitab vilja vdimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

« tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

» vastutab meeskonna litkmena t6dde kvaliteedi ja

Mitteeristav hindamine




tulemuslikkuse eest

« suhtleb kaastdotajatega vastastikust lugupidamist
iilesnditaval viisil, vdljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

* jargib tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja
korraldust

» tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
téoohutusndudeid, arvestades inimeste ja
keskkonnaga t66kohal

* kasutab tookohta eesmérgipéraselt ja hoiab selle
korras, jargides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

* analiiiisib koostods juhendajaga tdoetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatdosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

* tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapéevikut, kus kirjeldab praktika kaigus
tehtud todiilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda td6le

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

7. praktika 16ppedes koostab praktikaaruande ja
esitleb seda koolis

Opilane:

» kirjeldab praktikakorraldust ja praktikajuhendist
tulenevaid praktika eesmérke ning enda digusi ja
kohustusi praktikandina

* saavutab kokkuleppe praktikaettevottega
praktikale asumiseks, tdidab praktikale asumisega
kaasnevad dokumendid jérgides praktikajuhendit

Mitteeristav hindamine




* jargib praktikaettevotte tookorraldust, arvestades
tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades sétestatut

* osaleb tookohal todohutus- ja tootervishoiualasel
juhendamisel ja vastaval viljadppel enne t66le
asumist voi jargneva to0 juurde asumisel ning
kinnitab seda vastavalt ettevottes sitestatud korrale
* valmistab juhendamisel ette tookoha vastavalt
toolilesandele, hoiab tootamisel korda, t66
10ppedes korrastab todkoha ja toovahendid

* valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja
abivahendid, arvestades toodeldavate toorikute
ja/voi detailide modtusid ja kogust

« valib ja valmistab ette vajalikud todvahendid,
seadmed ldhtudes tehnoloogilisest
dokumentatsioonist ja tooiilesandest

* valmistab juhendamisel toorikuid, detaile voi
tooteid vastavalt juhendaja antud iilesandele

* kontrollib tooriku, detaili vOi toote vastavust
tehnoloogilises dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele, kasutades
selleks sobivat tehnoloogiat

* hindab juhendamisel valminud tooriku, detaili
voi toote kvaliteedi vastavust kehtestatud nouetele,
selgitab vilja voimalike vigade tekkimise pohjused
ja voimalusel likvideerib need

« tdidab juhendamisel tehnilise dokumentatsiooni
kasutades vajadusel infotehnoloogilisi vahendeid

» vastutab meeskonna litkmena t66de kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eest

* suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist
tilesnditaval viisil, vdljendudes selgelt ja kasutades
asjakohast erialast terminoloogiat

* jargib tooandja kehtestatud t66- ja puhkeaja
korraldust

« tdidab tookoha ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt to6tervishoiu- ja
tooohutusndudeid, arvestades inimeste ja




keskkonnaga tookohal

« kasutab tookohta eesméargipéaraselt ja hoiab selle
korras, jargides toovahendite ja muude seadmete
kasutamisel etteantud juhendeid, sh
ohutusjuhendeid

* kasutab tootamisel ettenidhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi ja ohutuid
toovotteid

» analiilisib koost60s juhendajaga tooetapi
16ppedes oma tegevust ja panust meeskonnatdosse,
seostab saadud kogemust seniste teadmiste,
oskuste ja hoiakutega

* tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapdevikut, kus kirjeldab praktika kdigus
tehtud todiilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale hindamiseks

* koostab juhendi alusel praktikaaruande ja esitleb
seda, andes hinnangu enda t6dle

« tdidab eneseanaliiiisi sisaldava kokkuvotte,
vormistades dokumendid elektrooniliselt
korrektses eesti keeles

Mooduli jagunemine

Praktika 11

Auditoorne dpe 12
Iseseisev ope 30

Praktika 348

Alateemad

Isiklike praktikaeesmérkide planeerimine

- Personaalne praktikakava

- Praktika eelleping

- Praktika dokumentatsioon

Ettevotte tookeskkond ja juhendid

- Ettevotte tookorraldus

- Tooohutus- ja todtervishoiualane juhendamine
Tootamine vastavalt spetsialiseerumisele

- Tookoha ettevalmistamine

- Materjalide ja abivahendite ettevalmistamine
- Toovahendite ja seadmete ettevalmistamine

- Toorikute, detailide vOi toodete valmistamine
- Tooriku, detaili voi toote jarelkontroll

Seos opiviljundiga

1) planeerib oma isiklikud
praktika eesmaérgid ja
tooiilesanded tulenevalt
praktikajuhendist

2) tutvub praktikajuhendi
alusel ettevotte
tookorralduse ja
sisekorraeeskirjadega

3) tootab juhendamisel
vastavalt
spetsialiseerumisele
praktikaettevottes

4) meeskonna liikmena




- Valminud tooriku, detaili voi toote kvaliteedikontroll ja vajadusel jareltootlemine
- Tehnilise dokumentatsiooni tditmine

Meeskonnato

- Meeskonna liikme vastutus

- Suhtlemine kaastootajatega

- T66- ja puhkeaja korraldus

T66- ja keskkonnaohutus

- Tootervishoiu- ja todohutusnduded

- Juhendid sh ohutusjuhendid

- Isikukaitsevahendid, ergonoomilised ja ohutud t66votted
Eneseanaliiiis ja praktikaaruande koostamine

- Eneseanaliiiis koos juhendajaga

- Praktikapdeviku tditmine

Eneseanaliiiis ja praktikaaruande koostamine

- Praktika dokumentatsiooni vormistamine

- Praktika kaitsmine

jargib tootamisel ettevottes
véljakujunenud tooriitmi
koordineerides oma
tegevust

5) jargib tootamisel
kutse-eetika-, t66-, elektri-,
tule- ja
keskkonnaohutusnoudeid
6) hindab enda
toimetulekut erinevate
tooiilesannetega

7) praktika 1oppedes
koostab praktikaaruande ja
esitleb seda koolis

Iseseisev t00

Praktika Opimapi koostamine ja dokumentatsiooni tditmine

Praktiline t60

Praktilised t66d vastavalt spetsialiseerumisele

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Mooduli 16pus praktika kaitsmisel dpimapi alusel

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Praktika 111
Auditoorne dpe 12
Iseseisev Ope 28
Praktika 480

Alateemad

Isiklike praktikaeesmérkide planeerimine

- Personaalne praktikakava

- Praktika eelleping

- Praktika dokumentatsioon

Ettevotte tookeskkond ja juhendid

- Ettevotte tookorraldus

- To6ohutus- ja todtervishoiualane juhendamine
Tootamine vastavalt spetsialiseerumisele

- Tookoha ettevalmistamine

- Materjalide ja abivahendite ettevalmistamine

- Toovahendite ja seadmete ettevalmistamine

- Toorikute, detailide vOi toodete valmistamine
- Tooriku, detaili vdi toote jarelkontroll

- Valminud tooriku, detaili vai toote kvaliteedikontroll ja vajadusel jareltodtlemine

Seos opivialjundiga




- Tehnilise dokumentatsiooni tditmine
Meeskonnat6o

- Meeskonna liikme vastutus

- Suhtlemine kaastdotajatega

- T66- ja puhkeaja korraldus

T66- ja keskkonnaohutus

- Tootervishoiu- ja todohutusnouded

- Juhendid sh ohutusjuhendid

- Isikukaitsevahendid, ergonoomilised ja ohutud to6ovotted
Eneseanaliiiis ja praktikaaruande koostamine
- Eneseanaliiiis koos juhendajaga

- Praktikapdeviku tiitmine

Eneseanaliiiis ja praktikaaruande koostamine
- Praktika dokumentatsiooni vormistamine

- Praktika kaitsmine

Iseseisev t00

Praktika opimapi koostamine ja dokumentatsiooni tiitmine

Praktiline t60

Praktilised t66d vastavalt spetsialiseerumisele

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Mooduli 16pus praktika kaitsmisel dpimapi alusel

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: -

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Hindamise eelduseks on praktika dokumentatsiooni digeaegne esitamine, Opimapi esitlemine ning praktika aruande kaitsmine.

sh lavend

“A” saamise tingimus: On ldbinud vdhemalt 90% praktika mahust.

Opimapp on vormistatud korrektses eesti keeles, arvestades kooli kirjalike todde vormistamise ndudeid. Oppija analiiiisib oma
tegevusi praktikaettevottes tuues vélja enda arenguvdimalused.

Opimapp sisaldab kohustuslike osi:

1. Analiis teemal ,,Praktika tootmisettevottes™

1.1. praktikaettevote, selle t66- ja tootmisprofiil, praktikadokumendid (leping, praktikaaruanne, ettevottepoolse juhendaja
hinnang)

1.2. tookoht, seadmed, t66- ja abivahendid, tooprotsess

1.3. td6koha ettevalmistamine ja to0pingi seadistamine

1.4. detailide valmistamine ja kontrollimine

1.5. toOprotsessi 1opetamine, detailide ileandmine, pingi puhastamine ja td6koha korrastamine

1.6. pdhi- ja abimaterjalide utiliseerimine, keskkonnahoid ettevdttes




1.7. dokumentide tditmine

1.8. todohutuse ja ergonoomiliste tdovotete jirgimine

1.9. koost60 ja suhtlemine tookollektiivis, enda tegevuse analiilis tOOprotsessis
1.10 tilesannetega toimetulek ja dppimiskohad

2. Praktikapidevik koos ettevdtte praktikajuhendaja positiivse hinnanguga

Rakvere Ametikooli dppekorralduseeskiri, praktikajuhend

Oppematerjalid




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

6 TIG keevitus

18

Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesmirk juhendmaterjalist ning

jargides todohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime TIG keevitusseadmetega erinevate koostude valmistamisega lihtudes

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

192 tundi

80 tundi

196 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab TIG keevituse seadmete ehitust ja
toOpohimdtet ning seadistuse pohimotteid

Opilane:

* kirjeldab TIG keevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab sulamatute elektroodide ja lisamaterjali
varraste téhistusi ja nende kasutamise eripira
vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab TIG keevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt td5joonisele kasutades
punktombluseid ja vajadusel rakiseid

* kontrollib koostu vastavust tddjoonisele
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt tddjoonisele ja/voi
WPS-ile

Eristav hindamine




* toGtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutades mehhaanilisi
toovotteid

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

 markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt to6juhisele

2. valmistab ette to6koha keevitustoodeks TIG
keevituse seadmega jargides todjoonise ja/voi
WPS etteantud andmeid

Opilane:

* kirjeldab TIG keevituse seadmete t606- ja
seadistuspohimotteid vastavalt iilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripdra vastavalt standardile

» selgitab sulamatute elektroodide ja lisamaterjali
varraste tdhistusi ja nende kasutamise eripéra
vastavalt standardile

« kasutab tooks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab TIG keevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidombluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt td5joonisele kasutades
punktombluseid ja vajadusel rakiseid

* kontrollib koostu vastavust todjoonisele
kasutades erinevaid modteriistu

* keevitab koostu vastavalt tddjoonisele ja/voi

Eristav hindamine




WPS-ile

* to0tab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sédéstva, ohutu
ning efektiivse t66 pdhimdtteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltootleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutades mehhaanilisi
toovotteid

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

3. valmistab ette detailid ja koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist ning keevitab selle
jargides tooohutuse ja ergonoomika ndudeid

Opilane:

* kirjeldab TIG keevituse seadmete t66- ja
seadistuspdhimotteid vastavalt lilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripéra vastavalt standardile

* selgitab sulamatute elektroodide ja lisamaterjali
varraste tdhistusi ja nende kasutamise eripira
vastavalt standardile

* kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sGnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pohi- ja abimaterjalid ning
korraldab TIG keevituse todkoha jargides
tooohutuse noudeid

* teeb proovidombluse, vajadusel korrigeerib
seadme todreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

* eeltdotleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt todjoonisele kasutades
punktdmbluseid ja vajadusel rakiseid

* kontrollib koostu vastavust téojoonisele
kasutades erinevaid modteriistu

Eristav hindamine




* keevitab koostu vastavalt to6joonisele ja/voi
WPS-ile

* todtab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sdistva, ohutu
ning efektiivse t06 pohimotteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltodtleb detaili/koostu vastavalt todjuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutades mehhaanilisi
toovotteid

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

 markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt to6juhisele

4. teeb peale TIG keevitustoode 16ppu
detailide/koostude jéreltodtluse ja
kvaliteedikontrolli 1dhtudes standardist

Opilane:

* kirjeldab TIG keevituse seadmete t66- ja
seadistuspohimotteid vastavalt iilesandele

* selgitab kaitsegaaside tdhistusi ja nende
kasutamise eripdra vastavalt standardile

* selgitab sulamatute elektroodide ja lisamaterjali
varraste tdhistusi ja nende kasutamise eripéra
vastavalt standardile

« kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi
vahendeid, andmebaase, tehnilist
dokumentatsiooni ning erialast sdnavara eesti ja
inglise keeles

« valib vajalikud pdhi- ja abimaterjalid ning
korraldab TIG keevituse tookoha jargides
tooohutuse ndudeid

* teeb proovidmbluse, vajadusel korrigeerib
seadme tooreziime vastavalt proovidmbluse
tulemusele

« eeltootleb detailid keevitamiseks vastavalt
toojoonisele ja/voi WPS-ile kasutades sobivat
tehnoloogiat

* seab iiles koostu vastavalt todjoonisele kasutades
punktombluseid ja vajadusel rakiseid

* kontrollib koostu vastavust tdojoonisele

Eristav hindamine




kasutades erinevaid mdoteriistu

* keevitab koostu vastavalt todjoonisele ja/voi
WPS-ile

* to0tab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda sédéstva, ohutu
ning efektiivse t66 pdhimdtteid, tulles toime tava-
ja muutuvates olukordades

* jareltootleb detaili/koostu vastavalt toojuhisele,
WPS-ile ja vajadusel kasutades mehhaanilisi
toovotteid

* kontrollib keevisdmbluse kvaliteeti vastavalt
standardile

» markeerib, komplekteerib ja annab detaili/koostu
iile vastavalt toojuhisele

Mooduli jagunemine

Erialane inglise keel
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Keevituses kasutatavate pohi- ja abimaterjalide inglise keelne terminoloogia. Standardite ja
jooniste lugemine. WPS.

Seos opiviljundiga

1) mdistab TIG keevituse
seadmete ehitust ja
toOopOhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettenéhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel,
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemele

Kehaline kasvatus
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Vodimlemine, riihi harjutused, jou- ja venitusharjutused, harjutamine jousaalis, harjutamine
kardiomasinatel, ergonoomia, spordimangud

Seos opivialjundiga

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;




2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

Loimitud eesti keel
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

-Erialane terminoloogia, juhendid, kdsiraamatud, dpikud. Té6ohutuse juhendid eesti keeles;
-Erialased IKT vahendid

Seos Opiviljundiga

1) moistab TIG keevituse
seadmete ehitust ja
t60pShimotet ning
seadistuse pohimotteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga {ilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel,

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettenihtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 15put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiditmine ldvendi tasemel

Loimitud fiitisika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

- Soojusdpetus.

- Temperatuur, gaasi rohk.

- Gaaside isoprotsessid ja seadused.

- Siseenergia ja selle muutumine.

- Termodiinaamika esimene printsiip.

- Termodiinaamika teine printsiip.

- Pooratav ja mittepOdratav protsess, entroopia.
- Aine agregaatolekud.

Seos opiviljundiga

1) mdistab TIG keevituse
seadmete ehitust ja
toOopOhimotet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine Mitteeristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdo

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemele

Loimitud keemia
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

- Keevitusgaaside, sulamatute elektroodide ja lisamaterjali varraste keemiline koostis ning
markeering.

- Gaasid ja nende omadused.

- Inertgaasid.

- Ohtlikud ained ja protsessid keevitustoodel.

- Terviseriskide hindamine.

Seos Opiviljundiga

1) mdistab TIG keevituse
seadmete ehitust ja
toOopohimatet ning
seadistuse pohimatteid

Hindamine

Mitteeristav hindamine




sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures Kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put66

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine lavendi tasemele

Loimitud matemaatika
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad
Tehniline modtmine ja aritmeetika

Seos opivialjundiga

2) valmistab ette tdokoha
keevitustoddeks TIG
keevituse seadmega
jargides toojoonise ja/voi
WPS etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
ndudeid

4) teeb peale TIG
keevitustodde 10ppu
detailide/koostude
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli lahtudes
standardist

Hindamine Eristav hindamine
Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:
sh kokkuvdtva hinde | 1. On sooritanud hindamisiilesanded iga iilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;

kujunemine

2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdd

TIG keevituse praktilised
tood 1

Auditoorne dpe 10

Iseseisev ope 9

Praktiline t606 72

Alateemad

Tehniline dokumentatsioon. To6joonise analiiiis.

- Tookoha, keevitusseadme ja isikukaitsevahendite tooks ettevalmistamine.
Ergonoomilised nduded keevitaja tdokohas.

- Tooks vajalike materjalide valik vastavalt to6joonisele ja/voi WPS-ile.

- Seadme tooreziimide korrigeerimine vastavalt prooviombluse tulemusele.
Metallide keevitamine TIG tehnoloogiat kasutades

- Ohutu to6tamine késinurklihvimis- voi -10ikeseadmega.

- Detailide eeltdotlus ja erinevad abrasiiv- ning loikekettad.

Seos Opiviljundiga

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks TIG
keevituse seadmega
jérgides tddjoonise ja/voi
WPS etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist




- Mdote- ja koostetodd ning selleks vajalikud t66vahendid.

- Punkt- ja traagelomblused, vastudeformatsioonid, eelkuumutus, rakised.
- Koostu vahekontroll, vigade korrigeerimine.

- Erinevad keevisliidete tiilibid ja keevituspositsioonid.

Vahekontrolli tegemine

- Standardid

Valmis toote jareltootlemine

ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
noudeid

4) teeb peale TIG
keevitustodde 10ppu
detailide/koostude
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli ldhtudes
standardist

Iseseisev t00

Elektrooniline ettekanne/esitlus/Gpimapp ldhtuvalt praktilistest lilesannetest, mis sisaldab:

1. koostu valmimise protsessi Kirjeldust;
2. praktilise t60 kvaliteedi analiiiisi;
3. eneseanaliiiisi.

Praktiline t60

Detaili/koostu valmistamine individuaalselt vastavalt todiilesandele (t66joonis, WPS)
Detaili/koostu valmistamine meeskonnatdona vastavalt toodiilesandele (t66joonis, WPS).

Hindamisiilesanded

Kompleksiilesanne, mille kiigus hinnatakse OV2, OV3; OV4 vt. praktilised t56d.

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel;
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16putdo

sh hindekriteeriumid

“3” saamise tingimus: Todjoonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib sulamatu elektroodi ja
lisamaterjali vardad, teeb proovidmbluse, eeltddtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traagelomblusega valides
vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust todjoonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisombluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse ndudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

“4” saamise tingimus: Toojoonise/WPS alusel valmistab ette tookoha, hddlestab keevitusseadme, valib sulamatu elektroodi ja
lisamaterjali vardad, teeb proovidmbluse, eeltddtleb detailid, koostab koostu joonise jargi punkt- voi traageldomblusega valides
vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust tédjoonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisombluste kvaliteeti, jargib t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

Analiiiisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu.

“5” saamise tingimus: To6joonise/WPS alusel valmistab ette tokoha, hidlestab keevitusseadme, valib sulamatu elektroodi ja
lisamaterjali vardad, teeb proovidmbluse, eeltodtleb detailid, koostab koostu joonise jérgi punkt- voi traagelomblusega valides
vajalikud rakised/abiseadmed, kontrollib koostu vastavust toojoonisele/ WPS-ile, keevitab koostu, kontrollib ja vajadusel
jareltootleb keevisdmbluste kvaliteeti, jargib t66- ja keskkonnaohutuse noudeid, kirjeldab enda t66d (meeskonnaliikmena)

Analiiiisib enda tegevust (meeskonnaliikmena) ja annab sellele hinnangu.
Teeb ettepanekuid tegevuse parendamiseks ning selgitab tehtut kaasopilastele.

TIG keevituse praktilised

Alateemad

| Seos dpiviljundiga




tood 11
Auditoorne dpe 32
Iseseisev Ope 26
Praktiline t66 124

2) valmistab ette tookoha
keevitustoodeks TIG
keevituse seadmega
jargides to6joonise ja/voi
WPS etteantud andmeid

3) valmistab ette detailid ja
koostu ldhtudes
toojoonisest ja/voi WPS-ist
ning keevitab selle jargides
tooohutuse ja ergonoomika
noudeid

4) teeb peale TIG
keevitustoode 10ppu
detailide/koostude
jareltodtluse ja
kvaliteedikontrolli ldhtudes
standardist

Hindamine

Eristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

TIG keevituse teooria
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad

Pohjalik TIG keevituse seadmete ehitus

- TIG-keevitusseadme(te) ehitus, toopohimotted, seadistamine, kisitsemine.

- Keevitusgaasid, sulamatud elektroodid, lisamaterjali vardad, nende koostis ja markeering
lahtuvalt kasutatava pohimaterjali keemilisest koostisest v0i kasutamise eripérast vastavalt
standardile.

- Keevitusseadme(te) tehniline dokumentatsioon.

- Regulaarsed hooldust56d.

Tehniline dokumentatsioon. To6joonise analiiiis.

- Tookoha, keevitusseadme ja isikukaitsevahendite tooks ettevalmistamine.
Ergonoomilised nduded keevitaja tdokohas.

Seos opiviljundiga

1) maistab TIG keevituse
seadmete ehitust ja
to0pohimatet ning
seadistuse pohimatteid
2) valmistab ette tookoha
keevitustoddeks TIG
keevituse seadmega
jargides to6joonise ja/voi
WPS etteantud andmeid

Hindamisiilesanded

Kaasoppijatele TIG-keevituse seadme(te), erinevate keevitusgaaside, sulamatute elektroodide, lisamaterjali varraste ja tooks

vajalike infotehnoloogiliste vahendite toopohimdtete esitlemine.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Opilane on sooritanud kdik hindamisiilesanded vihemalt ldvendile.

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamisiilesanne loetakse sooritatuks, kui t60 vastab jirgmistele ndudmistele:




1. Oppija kasutab esitlustarkvara t66 dokumenteerimisel ja esitlemisel

2. Kirjeldatud on TIG keevituse seadme(te) to6pohimotet, voimalusi ning tarvikuid

3. T60 sisaldab keemilisi ja fiiiisikalisi moisteid ning tdhiseid, mis on lithidalt lahti selgitatud
4. Koostatud tekstid on keeleliselt korrektsed

5. Teemakohased madisted ja nende selgitused on esitatud nii eesti kui inglise keeles.

Mooduli hindamine

Eristav hindamine

Mooduli kokkuvotva
hinde kujunemine

Moodul loetakse hinnatuks kui dpilane:

1. On sooritanud hindamisiilesanded iga tilesande juures kirjeldatud kriteeriumite alusel
2. Esitanud moodulis ettendhtud iseseisvad t66d juhendis kirjeldatud kriteeriumite alusel;
3. Sooritab praktilise mooduli 16put6o.

Oppematerjalid

Mehaanikainseneri késiraamat TTU kirjastus Tallinn 2015

Keevitustodd Oppematerjal kutsekoolidele Andres Laansoo, Toomas Pihl Tallinn 2014
Keevitus-siititav idee Keevitamise kédsiraamat Tatjana Karaganova Tallinn 2010
Keevituskursus. TIG kursus. Spetselektroodi AS Tallinn 2020




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

7 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5

Merle Aasna, Helen Truska

Nouded mooduli

alustamiseks puuduvad

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et Opilane kujundab oma tdoalast karjdiri ja arendab eneseteadlikkust tdnapdevases muutuvas
keskkonnas, ldhtudes elukestva dppe pohimdtetest

Auditoorne ope

Iseseisev ope

100 tundi

30 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. kavandab oma Opitee, arvestades
isiklikke, sotsiaalseid ja tooalaseid
vOimalusi ning piiranguid

1. analiilisib juhendamisel oma huvisid, vadartusi,
oskusi, teadmisi, kogemusi ja isikuomadusi, sh
opi-, suhtlemis- ja koostdooskusi seoses dpitava
erialaga

2. sdnastab juhendamisel eneseanaliilisi
tulemustest 1dhtuvad isiklikud dpieesmérgid ja
pohjendab neid

3. koostab juhendamisel isikliku eesmérgiparase
Opitegevuste plaani, arvestades oma huvide,
ressursside ja erinevate keskkonnateguritega

Mitteeristav hindamine

2. moistab iihiskonna toimimist,
téoandja ja organisatsiooni
véljakutseid, probleeme ja voimalusi

1. selgitab meeskonnatdona turumajanduse
toimimist ja selle osapoolte iilesandeid

2. kirjeldab meeskonnatdona piirkondlikku
ettevotluskeskkonda

3. selgitab regulatsioonidest ldhtuvaid to6andja ja
toovotja rolle, digusi ja kohustusi

4. kirjeldab organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, ldhtudes nende eesmirkidest
5. valib enda karjédéri eesmérkidega sobiva
organisatsiooni ning kirjeldab selles enda
voimalikku rolli

6. seostab erinevaid keskkonnategureid enda
valitud organisatsiooniga ning toob vilja
probleemid ja voimalused

Mitteeristav hindamine

3. kavandab omapoolse panuse vairtuste
loomisel enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses ja/voi

1. analiiisib erinevaid keskkonnategureid ning
médratleb meeskonnatddna probleemi tihiskonnas
2. kavandab meeskonnatdona uuenduslikke

Mitteeristav hindamine




rahalises tdhenduses

lahendusi, kasutades loovustehnikaid

3. kirjeldab meeskonnatdona erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaalset ja/voi rahalist véértust

4. valib meeskonnatdona sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile

5. koostab meeskonnatdona tegevuskava valitud
lahenduse elluviimiseks

4. moistab enda vastutust oma todalase
karjdéri kujundamisel ning on
motiveeritud ennast arendama

1. analtitisib oma kutsealast arengut dpingute
viltel, seostades seda ldhemate ja kaugemate
eesmérkidega ning tehes vajadusel muudatusi
eesmarkides ja/voi tegevustes

2. kasutab asjakohaseid infoallikaid endale
koolitus-, praktika- voi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks vajalikud materjalid
3. selgitab tegureid, mis mdjutavad tema
karjdérivalikuid ja millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel ldhtudes eesmérkidest ning
lithi- ja pikaajalisest karjdériplaanist

4. selgitab enda Opitavate oskuste arendamise ja
rakendamise vOimalusi muutuvas keskkonnas

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Suhtlemine
Auditoorne dpe 24
Iseseisev Ope 6

Alateemad

Enda tundmadppimine (6 tundi)

Minapilt

Isiksuseomadused

Huvid

Viirtused

Teadmised, oskused, kogemused

Opitavat eriala toetavad isiksuseomadused, teadmised, oskused, kogemused

2. Suhtlemisoskused

2.1.Suhtlemise olemus (6 tundi)

Suhtlemise komponendid: info vahetamine, tajumine, mdjutamine
Esmamulje. Esmamulje rikkujad

Verbaalne ja mitteverbaalne suhtlemine

Suhtlemistokked

Seos opivialjundiga
kavandab oma dpitee,
arvestades

isiklikke, sotsiaalseid ja
tooalaseid

voimalusi ning piiranguid




Suhtlemise baasoskused (kontakti loomine, aktiivne kuulamine, selge eneseviljendus) ja

kompleksoskused

Kéitumisstiilid: agressiivne, alistuv ja kehtestav kditumine
Enesekehtestamine

2.2. Meeskonnat6o (6 tundi)

Grupp ja meeskond.

Roll ja rolliootused meeskonnas

Rollikonflikt

Meeskonna arengufaasid

Konfliktide liigi

Konfliktidega toimetulek

Hindamine

Mitteeristav hindamine

Tooandja ja toovotja
rollid
Auditoorne dpe 10
Iseseisev Ope 3

Alateemad

Toolepingu maiste ja sisu
Kéasundusleping ja toovotuleping
Renditdo

Tooaeg ja selle korraldus

Puhkuse korraldamine ja puhkuse liigid
Tootasus kokkuleppimine

Ajutise toovoimetuse hiivitis ja selle liigid
Toolepingu seadus

Ametijuhend

Tooalane diskrimineerimine

Seos opiviljundiga

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opiviljund loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt

hindamiskriteeriumitele.

Opioskused
Auditoorne dpe 6
Iseseisev ope 3

Alateemad
Mitteformaalne , formaalne ja informaalne oppimine
Loiming: Opioskuste mooduliga

Seos Opiviljundiga
kavandab oma Opitee,
arvestades

isiklikke, sotsiaalseid ja
tooalaseid

voimalusi ning piiranguid

Hindamine

Mitteeristav hindamine

OV 2Maistab iihiskonna
toimimist, to6andja ja
organisatsiooni
viljakutseid, probleeme

Alateemad

1.1 Turumajandus

Inimeste vajadused

Ressursid, esimene samm vajaduste rahuldamiseks

Seos Opiviljundiga
mdistab ithiskonna
toimimist,

todandja ja organisatsiooni




ja voimalusi
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Majanduslik motlemine
Piirprintsiibist ldhtuv mdtteviis

1.2. Vaba ettevotlus ehk turumajandus

Vaba ettevotluse alustalad
Turumajandussiisteemi eesmargid
Majandusmudelid

Raha ja ringlusvoog

Riigieelarve ja maksupoliitika

Sotsiaalne turvalisus ja heaolu-iihiskond
To6tasu. Bruto ja neto tootasu. Tootasult kinnipeetavad maksud ja maksed
Arukas rahakasutus

Tuluallikad ja tulu suurendamise vdoimalused
Pangad ja pangateenused

Sadstmine ja laenamine

Tarbimine ja tarbijakaitse

1.3. Noudlus, pakkumine ja turuhind
Noudlus kui majandusmdiste
Pakkumine

Turu tasakaal ja turuhind

2. Ettevotluskeskkond

Ettevotluse roll tihiskonnas

Oiglane ettevotlus

Ettevotte sisekeskkond

Mikrokeskkond

Makrokeskkond: poliitiline, sotsiaalne, looduslik, tehnoloogiline, diguslik ja majanduslik
PESTLE ja SWOT analiiiis

4. Organisatsioonide vormid
Viike- ja suurettevotlus
Ettevotte vormid
Vastutustundlik ettevotlus
Sotsiaalne ettevotlus

viljakutseid, probleeme ja
voimalusi

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opiviljund loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt




hindamiskriteeriumitele.

OV 1V Karjiir
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 6

Alateemad

| kursus

1. Karjéari kujundamine

Karjaari moiste

Elukestev ope

Tootamise tulevikutrendid
Too6turu t66jou- ja oskuste vajadus
Opitava eriala kutsestandard
Tooandja ootused
Toomotivatsioon

2. Praktika- voi tookoha leidmine

Praktika- voi tookoha leidmise voimalused sh erinevad infokanalid, e-kirja koostamine ja
suhtlemine telefoni teel

Oppimisvdimalused

Kandideerimisdokumendid: CV, motivatsioonikiri, avaldus

Todintervjuu

3.Karjdérivalikuid mojutavad tegurid
Enesetundmine ja selle téhtsus karjdariplaneerimisel: *Elukeskkond,
*Muutustega kohanemine,
*Enesearendamine,

*Raha

*Sisemine tasakaal

*Hobid, puhkus

*T60

*Sobrad

*Perekond

*Uhiskondlik aktiivsus

*Turvatunne

*Tervis

4. Karjairiplaan

Seos opiviljundiga
kavandab omapoolse
panuse vaartuste
loomisel enda ja teiste
jaoks

kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi

rahalises tdhenduses

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opiviljund loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt

hindamiskriteeriumitele.




OV3 Kavandab
omapoolse panuse enda
ja teiste jaoks viirtuste
loomisel kultuurilises,
sotsiaalses ja/voi rahalises
tahenduses

Auditoorne dpe 20

Iseseisev Ope 6

Alateemadll kursus ?
1.Ettevotluskeskkond

Ettevotte mikro ja makrokeskkond
(Ldiming: OV 2?)

Seos opiviljundiga
kavandab omapoolse
panuse vaartuste

2.Probleemid tihiskonnas loomisel enda ja teiste

Probleemi markamine jaoks
Probleemi miaratlemine kultuurilises, sotsiaalses
Eesmaérkide seadmine ja/voi

Alternatiivsete lahendusstrateegiate/ tegevuskavade pakkumine rahalises tdhenduses
Lahendusstrateegia/ tegevuskava valik ja koostamine

Lahenduskiigu hindamine

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Opiviljund loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse vastavalt
hindamiskriteeriumitele.

Oppemeetodid

Miniloeng
Paarist66
Grupitdo
Videotreening
Rolliméng
projektdpe
Intervjuu

Hindamismeetodid

Eneseanaliiiis oma isiksuseomaduste, teadmiste, oskuste, kogemuste sh meeskonnat6- ja suhtlemisoskuste kohta tuues vilja
tugevused ja arendamist vajad kiiljed.

Koostab juhendamisel isikliku eesmirgipdrase opitegevuste plaani.

Enda valitud organisatsiooni PESTLE ja SWOT analiiiisi koostamine ning enda voimaliku rolli kirjeldamine selles ettevottes
lahtudes enda karjédéri eesmérkidest

Struktureeritud kirjalik t66 (test) majanduse mdistete tundmisest.

Esitlus: Meeskonnatdona iihiskonnas olevale probleemile uuendusliku lahenduse tegevuskava koostamine.
Kandideerimisdokumentide koostamine. Karjdiriplaani koostamine.

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduh k okku_V otva Oppija on saavutanud dpiviljundid vastavalt hindamiskriteeriumitele, sh sooritanud kdik hindamisiilesanded ja iseseisvad t66d
hinde kujunemine

sh livend | “A” saamise tingimus: Oppija on sooritanud hindamisiilesanded, sh esitatud iseseisvad t66d
Oppematerjalid Mooduli opitee ja t66 muutuvas keskkonnas rakendamise tugimaterjal, Haridus- ja noorteamet 2020




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

15 Erialane vene keel

1.5

Heinar Einla, Helen Truska

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised venekeelse erialase teksti lugemiseks, tdlkimiseks ja koostamiseks

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

30 tundi

9 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. saab aru venekeelsest todiilesandest ja
tookirjeldusest suhtleb dpitavas

voorkeeles todalases argisuhtluses saab aru
venekeelsest materjalide,

toovahendite ja seadmete juhenditest/mérgistustest
loeb venekeelset erialast

teksti sdonaraamatu/infotehnoloogilisi vahendeid
kasutades

1. moistab venekeelse lause iilesehitust

2. loeb erialast venekeelset teksti

3. loeb venekeelseid todjuhiseid

4. loeb venekelseid seadmete / toovahendite
juhendeid

5. koostab juhendamisel venekeelse WPS

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Alateemad
Erialane sonavara
Vene kirjakeel

Erialane vene keel
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Infotehnoloogiliste vahendite kasutamine tdlkimisel

Seos opiviljundiga

saab aru venekeelsest
tooiilesandest ja
tookirjeldusest suhtleb
Opitavas

voorkeeles tooalases
argisuhtluses saab aru
venekeelsest materjalide,
toovahendite ja seadmete
juhenditest/margistustest
loeb venekeelset erialast
teksti
sOnaraamatu/infotehnoloog
ilisi vahendeid kasutades

. - Vestlus
Hindamisiilesanded FErialase sOnaseletuskaardi koostamine
Hindamine Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid | “A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine lavendi tasemel




Oppemeetodid

Toolehed
Rihmat66
Suuline esitlus

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

sh liavend

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiitmine ldvendi tasemel




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

16 Metalltoodete varvimine 2.5

Margus Emmar, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et dpilane virvib metalltooteid, kasutades erinevaid materjale ning tddriistu lihtudes todiilesandest ning
jargides tooohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

20 tundi

15 tundi

30 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. Teostab metalltoodete varvimise
ettevalmistustoid ja eeltootlust

valib materjalid ja to6vahendid ning vajalikud
Isikukaitsevahendeid

kasutab erinevaid meetodeid pindade
ettevalmistamiseks, sh eeltdootluseks.

kasutab erinevaid td6vahendeid ja meetodeid
kattekihtide pealekandmisel

teostab virvitava pinna eeltodtlust

moistab virvide koostist

mdistab virvisiisteeme

valib sobivad materjalid ja arvutab materjalikulud
erinevate varvimismeetoditega ja erinevate
toovahenditega ( tavalised pritsid, Shuta ja dhuga
pihustid, HVLP vérvipihustid, elektrostaatiline
pihusti, mitmeosalised virvimise seadmed,
termilised vérvipihustid ja pulbervérvi
pealekandmise protsess) varvimistdode teostamine
arvestades varvimistingimusi ja kvaliteedinoudeid
valmistab detailid ette transpordiks, teostab
pakkimise ja ladustamise

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Alateemad

Metalltoodete virvimine
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 15
Praktiline t66 30

Virvitavate pindade eeltdotlus vérvide koostis vérvisiisteemid materjalid ja materjalikulud
erinevad virvimismeetodid ja toddvahendid ( tavalised pritsid, 6huta ja Shuga pihustid, HVLP
vérvipihustid, elektrostaatiline pihusti, mitmeosalised virvimise seadmed, termilised vérvipihustid
ja pulbervirvi pealekandmise protsess) tingimused varvimistoodeks varvimistoode
kvaliteedindudeid detailide pakkimine ja ladustamine

Seos opivialjundiga
Teostab metalltoodete
varvimise ettevalmistustoid
ja eeltodtlust

valib materjalid ja
toovahendid ning vajalikud
isikukaitsevahendeid
kasutab erinevaid
meetodeid pindade
ettevalmistamiseks, sh
eeltootluseks.




kasutab erinevaid
toovahendeid ja meetodeid
kattekihtide
pealekandmisel

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiditmine ldvendi tasemel

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

17 Riigikaitse

3

Helen Truska, Helen Truska

Nouded mooduli
alustamiseks

Mooduli eesméark S
riigikaitses.

Opetusega taotletakse, et dppija omandab teadmised, oskused ja hoiakud, mis on vajalikud efektiivseks tegutsemiseks

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

20 tundi

18 tundi

40 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. 1) Tunneb kaitsevéeteenistuse pdhialuseid, sh on
omandanud esmase ettekujutuse
ajateenistusestning Kaitseliidust ja selle
eriorganisatsioonidest ning teab ja véirtustab
kaitsevielase elukutset;

2) On Eesti riigile lojaalne kodanik, jargib
demokraatlikke véartusi ning on vajaduse korral
valmis Eestit kaitsma;

3 tunneb sdjaajaloo, sh Eesti sdjaajaloo tdhtsamaid
stindmusi ja nende moju ning tagajérgi

tthiskonna arengule ja oma ldhedastele;

4)teab ning analiilisib peamisi aktuaalseid
rahvusvahelisi probleeme ja nende méju Eesti
tihiskonnale ning NATO kollektiivse kaitse
pohimatet;

5)leiab ja kasutab vajaduse korral riigikaitsesse
puutuvat olulist infot, sh Eesti riigikaitse tildist
korraldust reguleerivaid digusakte;

6) tunneb rivilise litkkumise, relvadppe, sh ohutuse
pohialuseid, oskab kéituda kriisiolukordades

7) orienteerub iseseisvalt maastikul kaardi ja
kompassiga, arvestades keskkonnakaitse
pohimotteid ning norme;

8) tegutseb meeskonna koosseisus kaaslasi
abistavalt ja toetaval

Kirjeldab Eesti riigi kaitsepoliitika pohisuundi ja
eesméirke ning kaitsevée struktuuri ja

ilesandeid.

Tunneb riigikaitsealast seadusandlust, kaitsevie
madrustikke ja nende vajalikkust;

kaitsevies kasutatavat kergerelvastust ning
ohutustehnikat nende kasutamisel; rivi

votteid; kaitsevée struktuuri ja tilesandeid
(alliiksused); kaitsevies kasutatavaid jalavie- ja
tankimiine; lahinguviise;

massihdvitusrelvade liike ja kaitse voimalusi nende
vastu

Selgitab kaitsepoliitika pohisuundi;
kaitsevieteenistuse kulgu; kaitsevielase

Oigusi ja kohustusi; teenistust reservis.

Tunnetab kodanikuvastutust riigi julgeoleku ning
kaitse ees.

Hindab oma vdimeid, vdimalusi ja rolli riigikaitse
huvides.

Kasutab kaitsevies kasutatavat

kergerelvastust ja harjutab rivivotteid ning
rividrilli.

Kasutab individuaalseid kaitsevahendeid.
Kirjeldab ajateenija viljadppe pohimdtteid ja
ajateenijale esitatavaid ndudeid.

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine




Riigikaitse
Auditoorne dpe 20
Iseseisev Ope 18
Praktiline t66 40

Alateemad

Riigikaitse moiste ja tdhtsus

Eesti sdjaajalugu iildise sdjaajaloo kontekstis
Tanapédeva kriisikolded ja relvakonfliktid

Eesti kaitsepoliitika. NATO ja kollektiivkaitse pohimdtted
Eesti riigikaitse korraldus

Riigikaitse institutsioonid

Eesti kaitsejoudude struktuur ja iilesanded. Siimboolika
Kaitsevéeteenistus

Vabatahtlikud riikikaitse struktuurid

Esmaabi vilitingimustes

Kannatanu seisundi hindamine ja stabiliseerimine; tegutsemisjérjekord
Esmaabi votted, sh elupééstev esmaabi

Nouded kannatanu transportimisel

Hédaolukord: moiste ja dige kditumine

Vilidppused ja relvadpe

Rividpe

Isiklik ja riihmavarustus

Orienteerumine

Varjumine

Toitlustuskorraldus

Rénnak

Keskkonnahoid

Kasitulirelvade liigid

Laskeasendid

Laskeharjutused

Relvade hooldamine ja sdilitamise nduded

Seos opivialjundiga

1) Tunneb
kaitsevéeteenistuse
pohialuseid, sh on
omandanud esmase
ettekujutuse
ajateenistusestning
Kaitseliidust ja selle
eriorganisatsioonidest ning
teab ja viirtustab
kaitsevielase elukutset;

2) On Eesti riigile lojaalne
kodanik, jéargib
demokraatlikke vadrtusi
ning on vajaduse korral
valmis Eestit kaitsma;

3 tunneb sdjaajaloo, sh
Eesti sdjaajaloo tdhtsamaid
stindmusi ja nende moju
ning tagajérgi

tthiskonna arengule ja oma
ldhedastele;

4)teab ning analiitisib
peamisi aktuaalseid
rahvusvahelisi probleeme
ja nende moju Eesti
tthiskonnale ning NATO
kollektiivse kaitse
pohimdtet;

5)leiab ja kasutab vajaduse
korral riigikaitsesse
puutuvat olulist infot, sh
Eesti riigikaitse tildist
korraldust reguleerivaid
digusakte;

6) tunneb rivilise litkumise,
relvadppe, sh ohutuse




poOhialuseid, oskab kaituda
kriisiolukordades

7) orienteerub iseseisvalt
maastikul kaardi ja
kompassiga, arvestades
keskkonnakaitse
pohimotteid ning norme;
8) tegutseb meeskonna
koosseisus kaaslasi
abistavalt ja toetaval

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Mooduli hinne kujuneb kdigi teemade juures kirjeldatud hindamiskriteeriumite dpivéljundite saavutamisel

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

sh lavend

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tditmine ldvendi tasemel




Mooduli nr Mooduli nimetus

Mooduli maht (EKAP)

Opetajad

18 Opioskused

1.5

Evely Vassar, Helen Truska

Nouded mooduli

alustamiseks Puuduvad

Mooduli eesméark

Opetusega taotletakse, et kasvab dppija teadlikkus oma dppimist paremini korraldada — tulemuslikumaks ja nauditavavamaks
muuta, olla motiveeritum ja enesekindlam

Auditoorne ope

Iseseisev Ope

Praktiline t60

38 tundi

12 tundi

2 tundi

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

1. moistab Oppimise isedrasusi Rakvere
Ametikoolis,

planeerib aega voimalustele ja eesmérkidele
vastavalt

1. koostab koostd0s dpetajaga testidel pdhineva
enese kui Oppija analiiiisi ja soovitused, millega
selline Oppijatiitip voiks arvestada.

2. nimetab ja kasutab erinevaid dppimisvotteid.

3. nimetab dpioskusi, rakendab erinevaid
eesméirgistamise ja enesereflektsiooni votteid

4. uurib nédala jooksul oma ajakasutust ning selle
kokkukdla enda prioriteetidega ja tutvustab

voimalikke endale sobivaid tegevuskavade vorme.

1. nimetab ebaeduga toimetuleku erinevaid viise,
2. tunneb dra stressi ilminguid

3. toob néiteid efektiivsete ja ebaefektiivsete
viiside kohta pingetest vabanemiseks.

4. koostab situatsioonist ldhtuva kolmeosalise
kehtestava minasdnumi

5. nimetab grupi arengufaase, rolle grupis,
kirjeldab koost66 kujunemist.

6. harjutab koostoist probleemilahendamist

7. mirkab ebaefektiivseid probleemilahendusviise
8. esitleb ennast

Mitteeristav hindamine

2. kirjeldab ennast kui dppijat (Opistiil, malutiiiip,
multiintelligentsus, dpiraskus) ja toob vilja
soovitusi Oppimise efektiivsemaks muutmiseks.

1. koostab koostods dpetajaga testidel pohineva
enese kui Oppija analiiiisi ja soovitused, millega
selline Oppijatiilip vOiks arvestada.

2. nimetab ja kasutab erinevaid oppimisvotteid.

3. nimetab dpioskusi, rakendab erinevaid
eesmairgistamise ja enesereflektsiooni votteid

4. uurib nidala jooksul oma ajakasutust ning selle

Mitteeristav hindamine




kokkukodla enda prioriteetidega ja tutvustab

voimalikke endale sobivaid tegevuskavade vorme.

1. nimetab ebaeduga toimetuleku erinevaid viise,
2. tunneb édra stressi ilminguid

3. toob nditeid efektiivsete ja ebaefektiivsete
viiside kohta pingetest vabanemiseks.

4. koostab situatsioonist ldhtuva kolmeosalise
kehtestava minasdnumi

5. nimetab grupi arengufaase, rolle grupis,
kirjeldab koost6d kujunemist.

6. harjutab koostoist probleemilahendamist

7. mérkab ebaefektiivseid probleemilahendusviise
8. esitleb ennast

3. teadvustab dppimist soodustavaid ja
raskendavaid tegureid nii grupis kui individuaalselt

1. koostab koostd0s Opetajaga testidel pdhineva
enese kui Oppija analiiiisi ja soovitused, millega
selline Oppijatiilip vOiks arvestada.

2. nimetab ja kasutab erinevaid oppimisvotteid.

3. nimetab dpioskusi, rakendab erinevaid
eesméirgistamise ja enesereflektsiooni votteid

4. uurib nidala jooksul oma ajakasutust ning selle
kokkukdla enda prioriteetidega ja tutvustab

voimalikke endale sobivaid tegevuskavade vorme.

1. nimetab ebaeduga toimetuleku erinevaid viise,
2. tunneb é&ra stressi ilminguid

3. toob néiteid efektiivsete ja ebaefektiivsete
viiside kohta pingetest vabanemiseks.

4. koostab situatsioonist ldhtuva kolmeosalise
kehtestava minasonumi

5. nimetab grupi arengufaase, rolle grupis,
kirjeldab koost66 kujunemist.

6. harjutab koostdist probleemilahendamist

7. mirkab ebaefektiivseid probleemilahendusviise
8. esitleb ennast

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Grupijuhendaja tund Alateemad

Auditoorne dpe 8

Seos Opiviljundiga




Iseseisev ope 3
Praktiline t60 2

Opioskused
Auditoorne dpe 30
Iseseisev ope 9

Alateemad

Oppimine Rakvere Ametikoolis

- Sisekorraeeskirjad ja dppekorralduseeskiri

- Infosiisteem

- Oppetdd korraldus

- Tunniplaan

- Oppekava, moodulid, teemad ja alateemad

- Teooreetiline t00, iseseisev t00, praktiline t60 ja praktika
- Oppetddst osavott

- Hindamine, e-paevik

- Varasemate dpingute ja tookogemuse arvestamine
- Jarelvastamine

- Tagasiside

- Tugisiisteem, toetused

- Opilase, kursusejuhataja ja ainedpetaja roll

Aja planeerimine ja eesmérkide seadmine

- Eesmargid

- Ajakasutus ja prioriteedid

- Motivatsioon

- Tegevuste kaardistamine, olulisus ja ajakulu

- Saboteerimine ja ajataju erinevused

- Aja planeerimine eesmérkidest 1dhtuvalt

- Péeva planeerimine

- Iseseisvate toode ja jarelvastamiste planeerimine
Oppimine

- Oppimisvétted

- Opistiilid

- Multiintelligentsused

- Opitingimused

- Iseseisva t00 tegemine ja kirjalike toode vormistamine Hindamisiilesanneteks valmistumine

Probleemide lahendamine

- Edu ja ebaedu

- Probleemid ja nende lahendamine
- Vaimne tervis

Seos opiviljundiga

Hindamisiilesanded

Eneseanaliiiis ja intervjuu




Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh hindekriteeriumid

“A” saamise tingimus: Hindamiskriteeriumite tiitmine ldvendi tasemel

Mooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvotva ~ . . . . e g . . o
. . . Kokkuvdttev hinne kujuneb iseseisvate todde ja praktiliste harjutuste sooritamisel.
hinde kujunemine
sh liivend | “A” saamise tingimus: Lavendi saavutamine hindamiskriteeriumite alusel




